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MANUAL — LABORATORIO INTERNO

O Manual do Laboratério Interno do Software do Grupo Neovia Engenharia,
oferece auxilio aos colaboradores das Obras e Matriz para a construgao de
uma Gestao Eficiente.

Neste encontram-se descritivos todos os processos que envolve o Software

criado pelo departamento de qualidade.
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1 OBJETIVO DO SOFTWARE — LABORATORIO INTERNO

Departamento de Qualidade da Neovia em parceria com algumas obras desenvolveu um Software de

Gestdo da Qualidade, para auxiliar os colaboradores do setor do laboratério para controle e organizacao de
recebimento da matéria prima, confeccdo e andlise do produto para que em seguida o laboratorista de pista
confira o resultado final da aplicagdo do produto.

O propdsito deste software é agilizar nos controles e na comunicacdao do laboratdrio, facilitando o
acompanhamento dos gestores da obra de forma rapida, segura e eficiente.

O software conta com recursos para cadastrar, visualizar dados, gerar relatérios e gréficos de forma
simples e rapida.

Este software atende os seguintes itens:

a) Controle de recebimento de entrada de material (tela interligado com o software da balanca);

b) Ensaios de analise de granulometria;

c) Ensaio de umidade;

d) Ensaio de densidade;

e) Ensaio de adesividade;

f) Ensaio de ligante;

g) Ensaio de lamelaridade;

h) Geracdo de etiqueta;

i) Ensaio de emulsao;

j) Ensaio de indice de forma;

k) Ensaio de mistura asfaltica a quente;

I) Relatério de ndo conformidade;

m) Ensaio de composicao;

n) Ensaio de danos induzidas por umidade;

o) E ensaio de grau de compactacdo;
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2 LOGIN

Logo apds ser criado pelo setor de qualidade o login e senha, o usuario devera clicar no botdo “Operador” e
digitar seu login e senha e usar a tecla Tab, como mostra figura abaixo.

I
E [ ) 92 M
= ﬁ. - ,Q-,‘ Nao estou em derta S
Operador Cadastro Formuldric  Controle de recebimento de material  Temperatura Manual  Configuracdes v
Operador
Login Senha
1234 \ \nn{

Status: Conectado 17/08/2018 - 15:01:39 Nimero da unidade: e - Verso: R3-08062018 Liberado
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Em seguida, clique no botdo “Acessar” como mostra figura abaixo.

A Stems de gesta

aPE B

Operador Cadastro Formulario Controle de recebimento de material

Status: Conectado 17/08/2018 - 15:21:37

3 IMPORTACAO DOS DADOS

Manual  Configuracdes

Temperatura

Operador

Login Senhs

\ \oooo

Nome
Alexandio da Siva

Uridade COL  Fungén

100 Lahoratorista Usina

E-mail do operador
k201 4Ehotmail. com

9

Acessar

A Bterar senha

Mimero da unidade:

A finalidade desta funcdo é importar todos os dados do
importacdo é necessdrio que o sistema esteja conectado a internet. Por padrdo o sistema trabalha com o banco
local e posteriormente com o banco online.

Versdo: R3-08062018 Liberado

banco online para o banco local. Para realizar esta

Nas telas cliente, fornecedor, matéria prima, produto, cliente, projeto MAQ, parametro de CAP e parametro de
emulsdo esta fungdo encontra-se no botdo do canto inferior direito da tela, como mostra figura abaixo.

K < > A © D
N 7
Primeiro Anterior Prdximo Ultimo Movo Editar

=
T
Wil
Wl

o
I\)_(_ /.'

Cancelar Deletar Salvar

by

Importar

0de0

Registros no banca local: o

Valores baixados:

Basta clicar em “Importar” e confirmar a operagao, todos os dados do banco local se atualizara com os dados do
banco online. Abaixo exemplo de como importar dados da tela "Cliente":
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Importar

Y. Cadastro de cliente — O *
Cédigo  Nome ~ F|’esquisa por nome
C.M.P.1. fC.P.F. Cidade | UF Cadiga Mome CM.PL Corntrata Prad
| || Ik
Endereco do escritdrio
Contrato Previsdo (ton.)  Produto
| || Il v
Telefone Data 20
[ ] =
Atengdo!
Rodovia Eneao
Deseja apagar ofs) registro(s) do seu banco local e
|Trecho 0 substitui-los?
Sub-trecho
| | Sim I | MNio
Quildmetro inicial  Quildmetro final  Equipe
Registro do engenheiro{a)Engenheiro(a) responsavel
Registro do laboratorista  Laboratorista responsdvel (Clients)
[ il [ [~]< :
K < > >| @ | / ® Valores baixados: 0de 1
Primeiro Anterior  Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Registros no banco local: E

Se clicar em “Sim” o sistema apagard todos os dados do seu banco local e serd substituido com os dados do banco
online. E se clicar em “N3do” o sistema apenas importara os dados sem apagar os dados atuais.

JL Cadastro de cliente - O X
Cédigo  Mome # | Pesquisa por nome
1 |Deir1fra | |
C.M.P.1. [C.P.F. Cidade fUF Cédigo Mome CNP.J Contrata Prod
025232520 14 | |cacapava do sul | »i 1 Deinfra 02523252014 123456 Faixe
Endereco do escritdrio
|Enderega do escritdrio |
Contrato Previsdo (ton.)  Produto
[ 123456 | [125 | [Faixa “c” paimera ]
i I
Telefone o Dados importado!!
16/07/2018 15:58:02
Rodovia
[pr - 383 |
Trecho
|Non'|e do trecho |
Sub-trecho
|Non'|e do Sub Trecho |
Quildmetro inicial  Quildmetro final Equipe
[123 | [125 | [sandro |
Registro do engenheiro(a) Engenheiro(a) responsavel
| | |Luiz Sandro |
Registro do laboratorista  Laboratorista responsédvel (Cliente)
v £ >
[ [ |
K < > >| @ ® W ¢ Valores baixados: 0de
I:/ AN
Primeiro Anterior  Préximo Ultime Novo Editar Cancelar Deletar Salvar T Registros no banco local: ®

Fim do procedimento!
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Nas telas graduacdo individual, umidade, densidade, adesividade, ligante, lamelaridade, etiqueta, emulsdes,
indice de forma, MAQ, RNC, composicdo, DUl e grau de compactacdo esta funcdo se habilita quando é efetuado
é selecionado o banco online da aba pesquisa. Abaixo exemplo de como importar os dados na tela "Graduacgado

individual":

19 selecione a aba pesquisa, 22 selecione o banco online, 32 selecione a data desejada, 42 clique em filtrar, 52

cligue em importar.

't Analise granulomeétrica da matéria prima

Importar

Formulrio Pesquisa 10
Banco Descrico Rebritador Secundério a0
o - - - “ e
[Bancoonine 2 | I I | arsvel 0| A0 J<x>[ ]
Inical 32 Final Procedénda Terdidrio [ Varidvel 02 | v‘ ‘ | p— ‘ |
[eosjzmis | [ejosr0e | || ~] “||| e Salvar - PDF Excel
Variguel 03 | S Jeo[ |
Detalhe
Registros encontrados: 3 Cédigo Data Procedénda Descricdio Rebritador Hora Ordem  Secunddrio Abertura Terdidrio Abertura B A
. - 65 17/08/2018  Britaball 3/16" - 4, 76mm Renco 08:00 3 Fundonando 23 Fundonando 25
[] Estatistica na impress3o L4 108 / —
72 17/o8/2018  Britaball 3/16" - 4, 76mm Areis 12:00 1 Fundonando 12 Fundonando 15
[ variaveis de pesquisa na impresséo 81 31/07/2018 Pedreira Basalto Quatros barrz 34" - 18, Imm Cone 12:00 2 Fundonando 12 Fundonando 12
62
Gerar e-mail Atengiol
Cédigo do registro =
Deseja apagar o(s) registra(s) do seu banca lacal e
= substitur-los?
Metéria prima
Procedéncia
Terdirio
RNC
Nimero do registro =
Mais gréfico
v
Valores baixados: 0de 3
< >
Registros no banco local: 0

Mais estatistico

Se clicar em “Sim” o sistema apagard todos os dados do seu banco local e serd substituido com os dados do banco
online. E se clicar em “N3do” o sistema apenas importara os dados sem apagar os dados atuais.

- Analise granulamétrica da matéria prima - X
Formuldrio Pesquisa
Banco Descricdo Rebritador Secunddrio
Er—p —) g . e [
Inicial Final Procedénda Terdério Varigvel 02 ‘ vl | ‘ ans | |
[jos/208 | [js0te | |] ~ “|| e Salvar - PDF Excel
——— AC o[ ]
Detalhe
e ——— Cédige Datz Procedénci Desariio Rebritador Hoa  Ordem  Secundério Abertura Terddrio Abertura B A
] (S 17/08/2018  Britaball 3/16" - 4,76mm Renco 08:00 3 Fundonando 23 Fundonando 25
2 17/08/2018  Britabal 3/16” - 4,76mm Arcia 12:00 1 Fundonando 12 Fundonando 15
[ variaveis de pesquisa na impresséo 3 31/07/2018 Pedreira Basalto Quatros barrz 3/47 - 19, Imm Cong 12:00 2 Funconando 12 Funconando 12
Gerar e-mail
Cddigo do registro = .
Data
Metéria prima = .
EAW Dados importado para o banco local!
Procedéncia = .
Secunddrio
Terciério
RNC = .
Nimero do registro = ........
v
< >

‘ Mais grafico

Mais estatistico

Fim do procedimento!
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4 CADASTRO

Nesta secdo é possivel visualizar e cadastrar cliente, fornecedor, matéria prima, links, produto, coeficiente,
peneiras, parametros de CAP e parametros de emulsdo. Estes cadastros serdo utilizados nos demais formularios
do sistema, portanto, é importante cadastrar corretamente todos os dados.

".f Sistemna de gestde de qualidade - Laboratério interno

u A
== Iﬂ 2 - - N3o estou em alerta QUALIBADE
g ﬂ—f g S
Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragdes
— a— —
B— —
SR % =4 @l} /N b, b,
Cliente Fornecedor ~ Matéria prima Links Produts Projetos  Coeficente  Peneiras  Pardmetros de CAP  Parametros de emuisdes

4.1 Cliente

B4 Sistera de gestdo de qualidade - Laboratério interno

9 B 8 :g: =

Operador Cadastro Formulério  Controle de recebimento de material  Temperatura Manusl  ConfiguracBes
—— B— —
B— B—
) € O (e b W
Cliente Formecedor  Matéria prima Links Produto Projetos Coeficiente Peneiras  Parmetros de CAP Pardmetros de emulsdes

Para cadastrar um cliente clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme
exemplo abaixo:
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A Cadastro de cliente

Codigo  Mome

[A.

CMPJ /CPF Cidade / LIF

Pezquisa por nome

[B. |[c.

Endereco do escritdrio

[D.

Contrato Previzdo [ton.]  Produto

[E. |[F. |[a.

Telefone Data

]

Rodovia

Trecho

[).

Sub-trecho

[ K.

Quildmetra inicial — Quildmetro final Equipe

[L. |[ ™. |[ N

Fiegistro do engenheirala) Engenheirofa] responsével

[o. |[P.

Redqistro do laboratorista  Laboratorista responsével [Cliente]

Q. |[R.

Observagio

[s.

Unidade:
Operador:
Cadigo Local:
Postado:

L

Codigo Mome

CH.P.. Contrato

Prod

K < >

Primeiro Anterior Prasimo (lltima MNovo

o2 ® [ ®

Editar Cancelar

Wi

Deletar

Salvar

J’ Valores baixados: 0de0

Registroz no banco local: 1]
Importar

> A. Nome do cliente;

> B. NUmero do CNPJ ou CPJ;

> C. Cidade e estado;

> D. Endereco do escritério;

> E. Numero do contrato;

> F. Previsao do peso em tonelada;

> G. Tipo do produto ou matéria prima;

> H. Numero do telefone;
> |. Rodovia;

> J. Trecho;

> K. Sub-trecho;

> L. Quilémetro inicial;

> M. Quildmetro final;

> N. Equipe;

> 0. Numero do registro do engenheiro responsavel;

> P. Nome do engenheiro responsavel;

> Q. Numero do registro do laboratorista responsavel;
> R. Nome do laboratorista responsavel;

> S. Observacao;
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JUL Cadastro de cliente O x
Cidign Mome ~ | Pesguiza por nome
1 |Deinfra | |
CM.PJ /CPF Cidade / UF Codigo Mome C.H.P.. Contrato Prod
|gg52325;2m 4 | |ca¢apava da Sul | 0252325/2014 123456 Faix
Enderego do escritdrio
|Endereco do escritdrio |
Contrato Previzdo [ton.]  Produto
[ 123488 | [125 | [Faina ' Pélimera v
Telefone Data
1234 16/07/2018 15:58:02
Rodaovia
[Br- 363 |
Trecho
| Mome do trecho |
Sub-trechi
| Mome do Sub Trecho |
Cuilérmetro inicial — Quildmetro final Equipe
[123 | [125 | [sandro |
Registro do engenheirala) Engenheirala) responzével
| | |Luiz Sandro |
Registro do laboratorista  Laboratorista responséwvel [Cliente]
Observagio
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Operador; Alexandro da Silva wi € >
K < > >| @ [} ® J, Yalores baixados: 0ded
Primeira Anteriar Présimo (ltirna Navo E ditar Cancelar Deletar Salvar — Registios no banco local: L
4.2 Fornecedor
By Sisterna de gestio de qualidade - Laboratério interno - X
v
g ;4: g .ﬂ :QI: Nao estou em alerta u‘::“._";‘ve
Operador Cadastro Formuldrio Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragies v
e
SR R /N\ b
N -, o,
Cliente Fornecedor | Matéria prima Links Produto Projetos Coeficents Peneiras Pardmetros de CAP Parmetros de emuls8es
Para cadastrar um fornecedor clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar,

conforme exemplo abaixo:
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() Cadastro de fornecedor

Cédigo

MNome

Pesqguisa por nome

Cadigo Data

[A.

| *

Contrato CNP1/CPF

1 23/o5/2018
2 14/07/2018

[B- | e

Telefone Data

. 1 [E ]

Origem

[F.

Previsdo (ton.) Produto/ Matéria prima

[G. | [H

Cidade

Enderego

[

Unidade: =

Operador:

Cddigo local: 20180816134045
Postado: Nao

<

Mome

Samara Romare
MNome do fornecedor

Contrato

1234
123456789

Previsio

25

Materia prima CHPJ/CPF

3/8"-9,52mm 12345

Diesel 123456789

Tel ~

Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo

&)

Editar Cancelar Deletar

=

Salvar

Importar

Valores baixados: 0ded

Registros no banco local: 1]

> A. Nome do fornecedor;
> B. NUmero do contrato;
> C. CNPJ ou CPF do fornecedor;
> D. Numero de telefone;

> E. Origem do produto ou matéria prima;

> F. Previsdo do peso em tonelada;

> G. Tipo do produto ou matéria prima;

> H. Cidade do fornecedor;

> J. Endereco completo do escritério do fornecedor;

[ Cadastro de fornecedor

Cédigo

Nome

Pesquisa por nome

Cadigo Data

|Samara Rovani

| | 15/08/2018

Contrato CNPIfCPF

1 23f05/2018
2 14/07/2018

[1478523 | [ooo.000.000-00

Telefone Data
3433-000 16/08/2018

Origem

|Xaxim

Previsdo (ton.) Produto/ Matéria prima

|25 | [oteo de xisto

Cidade

|Xanxeré

Endereco

|R|.|a Tonial, n® 333, Centro

Unidade: =

Operador:

Cddigo local: 20130816135140
Postado: MNao

<

Primeiro Anterior Praximo Ultimo Novo

)

Editar Cancelar Deletar

Maome

Samara Rovani
Samara Romare
Mome do fornecedor

Contrato
1478523
1234
123456739

Previsdo
25
25
23

Materia prima CHPJ/CPF

Oleo de xisto 000.000.000-00

3/8"-9,52mm 12345

Diesel 123456789

Tel A

=

Salvar

by
Importar

Valores baixados: 0de0

Registros no banco local:

0
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s . .
4.3 Matéria prima
Ly Sisterna de gestio de qualidade - Laboratério interno — X
— = [ o8 N =
=< Z - « Nio estou em alerta QuALIDADE
Y% E g L) =
Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragies
= B— -
| (8= (8=
@ N w. aw
Cliente Fornecedor | Matéria prima Links Produto Projetos Coeficiente Peneiras Parmetros de CAP  Parametros de emulsdes

Nesta tela s6 é possivel cadastrar os dados da matéria. Para cadastrar clique em “novo” e preencha todos os dados
corretamente, conforme exemplo abaixo:

19 clique em conjunto de peneiras, monte o conjunto de peneiras necessaria e clique em direcionar. (Para mais
detalhes sobre montar conjunto de peneiras consulte e se¢do 4.8 deste manual).

<2 Registro da matéria prima - X
Registros A | Cédige Descrigio Caracteristica Famnecedor Projeto Func. Secundéri Abert. Secundér Func, Terdério

Dados da matéria prima

Procedénci | -
Caracteristica | |
Projeto | <] 12

p———
Terdério (mm) ou (htz) l:l Coniunto de peneiras

Equivalente de areia

Média equivalente (%) l:l Valor min, equivalente (%&) l:l

Determinacdo do indice de lamelaridade

Média lamelaridade (%) || Valor méx. lamelaridade (%) ||

Agregados - Andlise granulométrica

Peneira Makha (mm)  Passante (%) Faixa de trabalho (%)
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| || | | |
| || | | |
| || | | |
| || | | |
| | | | |
Minima Maxima v £ >
® [%_\ R Iil Valores baixados: 0de 0
Primeiro  Anterior  Préximo Ultima Nove Editar Cancelar  Deletar Salvar e Registros no banco local: o
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Cédigo: PO 005 Revisdo: 00 Emissdo: 08/06/2018
Lista de peneiras para analise granulomeétrica —

Codign  Peneiras {mm}) . .

1 o 10,4 Selecionada = Peneira  Malha (mm)

2 3172 889

3 3 75,2 Ordem Peneira Malha (mm)

? 2172 B35 11/2" 381

5 2" 50,3 = o1 / !
- 02 1" 25,4

6 134" 444 . !

7 112" 38,1 =03 3[4 19,1

8 1174 31,7 1 2" 12.7

g 1" 25,4 o+ 1/ !

10 374 19,1 =05 3/8 9,52

11 /8" 159 =» 05 N4 4,76

2 vz 137 N°10 2,00

13 38" 9,52 => 07 !

14 3/1E" 7,93 =3 0z N°40 0,42

13 1747 835 -»0s N°S0 0,18

15 HE35 5,66 o

- 2 = 10 N°200 0,074

13 H® 5 4,0

19 NG 3,36

20 N*7 2,83

21 N"8 2,38

22 N*10D 20

23 MNE12 1,65 Selecione a peneira e digue na

24 N=14 1,41 ordem desejada para montar o

25 N 16 119 comjunto de peneiras,

2 N=1g 1 '

27 N20 0,84

23 NT25 0,71

29 N30 0,59

30 N®35 0,50

31 N 40 0,42

32 N=45 0,35

33 NS5O 0,297

34 N"ED 0,250

35 N® 70 0,210 Fb Direcionar

35 N80 0,177

37 N®100 0,149

38 N®120 0,125

3 NEian 0,105 ¥

As informacdes serdo direcionadas para a tela.
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 Registro da matéria prima

- X

A primeira parte do cadastro consiste os dados da matéria prima, por

Segue exemplo do cadastro cadastro:

Registros ~ Cédigo Descrigdo Caracteristica Fornecedor Projeto Func. Secundari Abert. Secundar Func. Terdario /
Cédigo Data *
Dados da matéria prima
Procedéndia ‘ v‘
Descricio ‘ v‘ Rabrimdor‘ v‘
Caracteristica ‘ ~ ‘
Projeto ‘ v‘
Secundério mouta) [ | O
Terdidrio {mm) ou (htz) l:l Coniunto de peneiras
Equivalente de areia
Média equivalente (%) [ | Valor min. equivalente (%) [ |
Determinac3o do indice de lamelaridade
vedic lamelaridade (%) | | Valor méx, lemelaridade (%) | |
[ Roregadas - Anaiee granJomemica |
Peneira Malha (mm) | Passante (%) Faixa de trabalho (%)
T Tl | ——
r 54 \ | | | [ \
el 19,1 \ | | | \
T | | ——
3 5,52 \ | | | \
e 475 \ | | | \
210 2,00 I [ | |
1240 0,42 I [ | |
1NeE0 0,18 I [ | |
Ne200 0,074 I [ | |
T e v <
@ [1@]\ R ‘l, Valores baixados: 0 de 0
Primeirc  Anterior  Préximo  Ulimo Navo Editar  Cancelar  Deletar salvar e EmiE 0

exemplo, a sua procedéncia e descri¢ao.

< Registro da matéria prima

x

Registros
Data |20/08/2018

Dados da matéria prima

Codigo

Procedéncia |samara Romare “|

oesargio [~ 13 <] Rebritder

Caracteristica |Basa\bo ~ |

Projeto | CBUQ faixa 8" DNIT- polimero -]

Secundério (o) ou (htz) O
Terdiério {mm) ou (htz) EI Coniunto de peneiras

>

Cddigo Descricdo
* 4" -101,4mm
2 3/4"-19,1mm
3 3/8"-9,52mm
4 3/167-4,76mm
5 Areia industrial
3 N 40 - 0,42mm
7 4"-1014mm

Equivalente de areia

Weda equivalente (%) [ |
Média lamelaridade (%) l:l

Agregados - Andlise granulométrica
Malha (mm)
38,1

Peneira
112"

1 25,4
34" 19,1
12 12,7
£ 9,52
Ne4 4,76
Ne10
NE40
NeBD

valor min. equivalente (%) ||
Valor max. lamelaridade (%) l:l

Faixa de trabalho (%)

Determinacdo do indice de lamelaridade

Passante (%)

Ne200

Minima

0,074

Méndima

Caracteristica
Basalto
Basalto
Basalto
Basalto
Basalto
Calcdrio
Basalto

Fornecedor
Samara Romare
Britaball
Britaball
Britaball
Britaball
Britaball
Britaball

Projeto
CBUQ faixa "B” DNIT Funcionando

Faixa
Faixa
Faixa
Faixa
Faixa

"C"Pdlimero
"C" Pdlimero
“C"Pdlimero
C" Pdlimera
"C"Pdlimero

Func. Secundari Abert. Secundar Func, Tercidris ~

Funcionando
Funcionando
Fundionanda
Funcionando
Funcionando

CBUQ faixa "B DNIT Funcionando

18
18
25
25
15
22
25

Fundonando
Fundonande
Fundonande
Funcionando
Fundonando
Fundonande
Fundonande

Primeirg Anterior

Préximo

©)

Ultima Novo Editar Cancelar

=

Deletar Salvar

Diredonar

Importar

Valores baixados: 0de 0

Registros no banco local: 0

A segunda parte do cadastro consiste os dados da analise granulométrica, por exemplo, a porcentagem da
equivaléncia de areia e umidade. Segue exemplo do cadastro:
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2 Registro da matéria prima - x

o st A Codigo Descricdo Caracteristica Fornecedor Projeto Func. Secundari Abert. Secundar Func. Terdari A

Dados da materia prima X 2 34 -19,1mm Basalto Samara Romare CBUQ faixa "B” DNIT Funcionando 18 Funcionando

Bt |Samara Romare \,‘ 3 3/8"-9,52mm Basalto Britaball Faixa "C"Pélimero  Funcionando 25 Fundionando

4 3/16"- 4,76mm Basalto Britaball Faixa "C"Pdlimere  Funcionanda 25 Fundonando

EESES e 5 Arciaindustril Basalto Britabal Faixa "C"Pélimero  Funcionando 15 Fundonando

Caracteristica |Easa\m \,‘ 6 N%40-0,42mm Calcario Britaball Faixa "C" Pdlimero  Fundonando 22 Fundonando

7 47-101,4mm Basalto Britaball CBUQ faixa "B” DNIT Funcionando 25 Funcionando

Projeto |CBUQ faixa "B DNIT- polimera > ‘ 8 47 101,4mm Basalto Samara Romare CBUQ faixa "8” DNIT Fundionando 18 Funcionando

Secundério (mm) ou (itz) [1

Terdério () ou (htz) 18
Equivalentz aa areia

Média equivalente (%) Valor min, equivalente (%&)

Determinacdo do indice de lamelaridade
Valor max. lamelaridade (%)

Coniunto de peneiras

Média lamelaridade (%)

Agregados - Andlise granulométrica

Peneira Malha {mm) Passante (%) Faixa de trabalho (%)
112" 33,1 |1l]l] \ |1nn | |1nn \
1 25,4 [100 | [0 | [100 |
344" 19,1 |1l]l] \ |1nn | |1nn \
12" 12,7 |l;l],2 ‘ |55 | |52 ‘
3/8" 9,52 |27,s ‘ |25 | |25,5 ‘
o4 4,75 [07 | o | [t |
Ne10 2 [06 | o | [t |
Ne4g 0,42 [06 | o | [t |
Neg0 0,18 [06 | o | [t |
Ne200 0,074 [os | o | [t |

Minima ~ Maxima

v
umidade (%) [0 ] e s
@ H\ S J | e 1de 0

Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Importar BEzsmEanis B @

4 . "« 27

Apds preencher todos os dados clique em “salvar”.
4.4 Links
B4 Sisterna de gestio de qualidade - Laboratério interno — X
— Q Y

E; =<5 ﬁ‘_ .Q: Ngo estou em alerta

Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragdes
Cliente Fornecedor ~ Matéria prima Links Produto Projetos Coeficente Peneiras ParémEI;us de CAP  Parametros de emulsdes

Nesta tela é possivel abrir os enderecos de links para consulta sobre normas e procedimentos, o link sera aberto
pelo navegador web. Para abrir, selecione o link desejado e em seguida clique em “Acessar link”.
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i1t Enderecos de sites - O X

Pesquisa descricio |Pesquisa de link - |

Descricdo | Agregado graddo - adesividade a ligante betuminoso

Morma |DNER - ME 07894 Lirk. | htip: ffwww 1. dnit.gov. br farquives_internetjiprfipr_new fnormas /ONER-MEQN7E-94. pdf |
Data [05/02/2018 14:04:00 Operador |Alexandro da Silva
Morma Descrigdo Operadaor ~
DMER - ME 19698 Agregados - determinacdo do teor de umidade total Cleiton Rempel
DNMER. - PRO 277/97 Metodologia para controle estatisticos de obras e servigos Alexandro da Silva
DMER - ME 08338 Agregados - Andlise granulométrica Alexandro da Silva
ARTERIS E 965 - 16 Medicdo da profundidade da macrotextura de pavimentos utiizando técnica volumétrica Ricardo Mazuco
Site de compra Catalogo da Solotest Alexandro da Silva
DMER-ME 081/98 Agregados - determinagdo da absorgdo e da densidade de agregado gradde Alexandro da Silva
) ) ) N -
b DMER. - ME 078/94 i Agregado gratido - adesividade a ligante betuminoso Alexandro da Silva
B L 8 b L N 118 = A L1 ) R e n e = R L
DAER/RS-EL 108/01 Determinacdo do indice de lamelaridade exandro da Silva
DNIT 162/2013 Emulstes asfalticas para pavimentagdo andro da Silva
ARTERIS T- 283-14 Danos por umidade induzida Ale%andro da Silva
ARTERIS ET- 008 Medigdo da irregularidade longitudinal de pavimentos com equipamento merlin Alex&odro da Silva
DNIT 145/2012-E5 Pintura de ligagdo com ligante asfaltico Alexaridro da Silva
DMER-PRO 01179 Avaliagio estrutural de pavimentos flexiveis - Viga benkelman Alexandip da Silva
MNEBR-7809 indice de forma método do paguimetro Alexandrida Silva
]
< F

X

Acessar link

I ] DNER-MEO78-94.pdf X | + - [al X

& = O o @ www1.dnit.gov.br/arquivos_interet/ipr/ipr_new/normas/DNER-MEQ78-94.pdf

MT - DEPARTAMENTO NACIONAL DE ESTRADAS DE RODAGEM
Agregado graiido - adesividade a ligante b

Norma rodovidria Método de Ensaio DNER-ME 078/94
p. 01/03

RESUMO

Ested: queé técnica, contém étodoparad inarapropriedade q gregad

de ser aderido por material b i Descreve a aparelhagem, os proced: para o do ensaio e

o critério para a obtengdio do resultado.

ABSTRACT

This d P dure for determination of the adhesion of coarse aggregate to bituminous

the
material. The aggregate sampfe should pass the 19 mm sieve openings and retained on 12,7 mm. It prescribes the
apparatus and conditions for the obtention of results.

SUMARIO

0 Apresentagio

1 Objetivo
Referéncias

Aparelhagem

2
3 Definigio
4
5 Amostra

ftida desde que citado o DNER como fonte

6 Ensaio
7 Resultado
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4.5 Produto
B4 Sisterna de gestio de qualidade - Laboratério interno — X
h — 703 Y
= .ﬂ k - ~ N3o estou em alerta QUALIDADE
2 E 2 A\ ce
Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragdes
= B— -
Q2 g @ A\
I3 b, @,
Cliente Fornecedor ~ Matéria prima Links Produto Projetos Coeficente Peneiras Parametros de CAP Parametros de emulsdes

Para cadastrar um produto clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme

exemplo abaixo:

Primeiro selecione o produto desejado (1), em seguida do “agregado 01” ao “agregado 05” selecione as matérias
primas que fazem parte deste conjunto do produto, depois informe o porcentual de cada agregado e a densidade

(2).

.| Produto e composigdes - O X
Codigo
Total 100
3 10
Produto Data Operador
(34" - 19,1mm | [porosr2018 20
Agregado 01 Agregado 02 Agregado 03 Agregado 04 Agregado 05 Ligante foutros Densidade {gfcm?)
[3/4 - 13, 1nm | [vazio | [vazo | [vazo | [vazo | 50735 v 1,45]
Percentual 01 Percentual 02 Percentual 03 Percentual 04 Percentual 05 Percentual de Ligante
Observacies
Cddigo Produto Agregado 01 Agregado 02 Agregado 03 Agregado 04 Agregado 05 Aglomerante Perc. Ag. 01 Perc, Ag. 02 Perc, Ag. 03 Perc, Ag. 04 Perc. Ag. 05 Perc, Agl »

1 Faixa "C" Pdlimero Vazio Vazio 3/47- 19, imm Vazio 3/16" - 4,76mm FLEXPAVE 55/75 50 45 0 0 0 5

2 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 34" - 19, imm 3/8"-9,52mm 3/16" - 4,76mm Areia industrial Vazio AMP 60/85 -E 30 25 35 4 0 &
1 3 3/47- 19,1mm 3/47- 19,1mm Vazio Vazio Vazio Vazio 30/45 100 0 0 0 0 1]

4 3/8"-9,52mm 3/8" - 9,52mm Vazio Vazio Vazio Vazio Wazio 100 0 0 0 0 1]

v
< >
Unidade: 100 - Gest3o de qualidade - Online
® Valores baixados: 0deD
! Postado: Editado
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Cédigo local: 20180711083131 T Registros na banco lacal: 0

Caso use apenas um agregado para o produto, os demais campos devem ser preenchidos como “vazio” e o
p greg p p , p p

porcentual “0”.

Apds preencher todos os campos clique em “salvar”.

4.6 Projetos
84 Sistera de gestio de qualidade - Laboratério interno — X
/ 1] & N =
== k - ~ NZo estou em alerta QUALDADE
2 E g [\ =
Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragdes
B—
SR < & /N\ b b
N o, <,
Cliente Fornecedor  Matéria prima Links Projetos Coeficente Peneiras Parametros de CAP  Parametros de emulsdes
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Para cadastrar um projeto clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme

exemplo abaixo:

A primeira parte do cadastro é o reconhecimento do projeto, ou seja, é os dados esséncias que especifica o
projeto, como por exemplo, especificacdo do servico, técnico responsavel, tipo do CAP, data, projetista, finalidade,
faixa, procedéncia e caracteristica do material.

Caracteristicas de produtos e projetos

Cadigo 1

Projetista |C|Eitc:n Rempel |

Esp. de servico |DNIT 031/2006 ES

Técnico responsavel |C|Eitcn Rempel

Tipo de C.A.P. |AMP 60/85 - E

St |

Data |20/07/2017

| Finalidade |Camada de ligacdo

Faixa |CEUQ faixa "B DMIT- polimero |

Procedénda |Bri13ba| |

| Caract. material |Basalto e

A Faixa é uma identificacdo muito importante, ela serd sua referéncia em diversos cadastro. Por exemplo, CBUQ

faixa “B” DNIT — polimero.

Em seguida, preencher as caracteristicas de Marshall, que é o preenchimento do teor da mistura. Estas
informacgdes sdo preenchidas conforme passado pelos projetistas.

Caracteristicas Marshall

Projeto  Minimo Méximo CoefiGente
Dens. ap. mistura (g/cm?) |2,5 | |2,55 | Dens. efetiva {g/cm?) S
Teor debetume (%) (35 | 55| 3,55 |41 | [#15 | Dens.C.AP. {gfun!} —
Rice test (g/cm?) 266 || 27| Dens. mistura (g/cm?) 9.1
Rel. finos betume (%) (165 | (06 |[08  |[t6  |[18 |  Ricecontole0127L | iiear
Volume de ar (%) [55 | [A 5 17 |[z5 | Teorricecontrole 01 2,36
V.AM. (3%) |16;3 | |14 | |15 | |1a | |21 | Rice controle 02
RBV. (%) 54,2 | [58 e |[m |[m | Teor rice controle 02
Estabiidade (kof) |1322,4 | (700 | 800 | |2000 |[2100 |  Dens. real graido
RTCD. (mpa) (13 [[0,65 [[0,65 |2 |21 |  Dens.ap. graido
Flugnca (o) (2,00 | (580 |2 |[& |[#8 ]  Dens. realmiido
V.CB. (%) [o5 | [B |Bs |3 |[m8 | Dens. ap. middo
Absorcio (%) | Dens. real filer

Na parte Andlise Granulométrica clique em “Conjunto de peneiras” e abrird o formulario de peneiras onde possui
as malhas e clique em “Direcionar”. Estes conjuntos serdo encaminhados para o formuldrio do projeto com suas
descri¢cdes e malhas. (Para mais detalhes sobre montar conjunto de peneiras consulte e se¢cdo 4.8 deste manual).
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Agregados - andlise granulométrica

Peneira Malha (mm) FPassante (%6) Minimo Maximo =
| | | | | -
| | | | | | | | Conjunto de peneiras
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |

Lista de peneiras para analise granulométrica —
Caodigo  Peneiras (mm}) - . .
- &~ 1014 Selecionada =» Peneira  Malha (mm)
2 312 889
E 3" 76,2 Ordem Peneira Malha (mm)
3 21/2" 83,3 =01 11/2" 38,1
5 om 50,8 i
= Iy =02 1 254
7 112" 38,1 =» 0z 3/4" 19,1
: AR -0 1/2" 12,7
10 24" 19,1 =» 05 3/8" 9,52
1 58" 15,9 =» 05 N4 4,76
" et =07 N°10 2,00
14 16" 7,93 = 0z N°40 0,42
L 1747 63 =05 N°8O 0,18
A = 10 N°200 0,074
13 NER 4,0
19 (VLN 3,36
20 ME7 2,83
21 H® 8 2,38
22 N®*10 20
23 ME12 1,65 Selecione 3 peneira e digue na .
noowuoow | it G
% Nelg 1 - ;
27 NT20 0,84 -
23 NE25 0,71 @ 4
29 N® 30 0,58
30 M® 35 0,50
31 N® 40 0,42
32 H® 45 0,35
33 M® 50 0,287
34 M® 60 0,250
35 N*70 0,210 ;_Jl> Diredionar
36 MN® 80 0,177
37 MN®100 0,149
33 M®120 0,125
39 ME14n 0,105 ¥
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Agregados - analise granulométrica

Peneira Malha (mm) | FPassante (%) o
tyz [ @ @ @ @ o
ES | 2% || (] [ | Cortunto de peneras
v s ) [
[ [ () ()

w s [ ) () [
- [ (S (—| —

o |2 [ [ (S

B JE= [ (| [F|
oo [ () ()

v oan — 11—

Em seguida, preencha a porcentagem do passante e 0 minimo e o maximo do passante.

Agregados - andlise granulométrica
Peneira Malha {mm) | Passante (&)

e ma (o] (e e e e | O

v fleo ] ) e e [ e
s s (o] e e ]
v e (o | e e e ]
w0 em [ees | (] e e ]
o an (s | [ e e e
wo o |pes | [ e e
wo o |[ie | (N ) e S
oo |0 | (SO ) [ S
v oo (| ) ) o —

Ultima parte do cadastro do projeto consiste os limites do controle. Preencha esses dados conforme os dados pro
projetista.
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Projeto Minimo ~ Maximo
Espessura de projeto {cm)
Volume de ar pista (%) (6,5 | |4 | |5 | |ﬂ | 2,5 |

Temperatura do ligante (°C) |159 | |1E3 | |156 | |1EB |

Temperatura do mistura (2C) |155 | |1?ﬂl | |1?!! | |18GI |

Macrotextura (mm)
Ponderada (%)
cort 1

Abrasividade "Los Angeles™ (%6) I:I

fndice de forma (=%) I:I

Observacao

Justificativa em relacdo a temperatura

fabricante & dados de projeto.

temperaturas definidas atraves da orientacdo do

Mo maximo 250 caracteres =

79

Apbs preencher todos os dados clique em “salvar”.

4.7 Coeficiente
B4 Sistera de gestdo de qualidade - Laboratério interno — x
! ) — = 1 A
=< I ﬁ_ . QI.. NZo estou em alerta QUALIDADE
Operador Cadastro Formuldrio  Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual  Configuracdes v

2 5 < @ 0 = A

Cliente Fornecedor ~ Matéria prima Links Produto Projetos Coefidente Peneiras Parametros de CAP  Parametros de emuls@es

E a tabela de amostra de varidvel de risco do executante conforme o nimero de ensaios.

¢é preenchida conforme DNER-ES 300/97.

Esta tabela por padrao
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Tabela de amostra de variavel — [ =
Cadigo M®amostra Coeficente Risco executante
1 |5 | 1,55 | 0,45 |
Codigo M, Amostra Coeficente Risco ~
[ 1 5 1,55 0,45
2 & 1,41 0,35
3 7 1,36 0,3
4 8 1,31 0,25
5 g 1,75 0,19
& 10 1,21 0,15
7 11 1,21 0,15
8 12 1,15 0,1
g 13 1,13 0,08
10 14 1,11 0,06
11 15 1,1 0,05
12 15 1,08 0,04
13 17 1,06 0,03
14 18 1,04 0,02
15 19 1,04 0,02
16 21 1,01 0,01
18 20 1,2 0,01
W
K <>A®OD®W
Registros ja cadastrados: 0

4.8 Peneiras

O sistema vem com padrdo de peneira ja estabelecido, mas é possivel montar o conjunto de peneiras conforme
a sua necessidade.
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Lista de peneiras para andlise granulométrica

Cadigo

[

E'-I'-"GC"‘-JU‘I [ B OO FE Ry K

ELaE

15

17

19

21

g~

25

27

29

31

B

37
35
39

Peneiras {mm)

& 10L4 Selecionada = Peneira  Malha (mm)
312" 889
3 75,2 Ordem Peneira Malha (mm)
2172 633 11/2" 38,1
2" 50,8 R / !
-2 1" 25,4
1324 44 . !
112" 38,1 =03 3/4 19,1
1174 317 1/2" 12,7
B 25,4 — L / L
324" 19,1 - 05 3/8" 9,52
5/a" 15,5 = 05 N°4 4,76
172 127 -» 07 N°10 2,00
3/a8" 8,52
316" 7,93 =» 0z IN240 0,42
1747 835 -»0s N°SO 0,18
N®=35 5,66 o
3 -» 10 N°200 0,074
N® 5 4,0
N® 6 3,38
N7 2,83
N® 8 2,38
MN®*10 20
NE12 1,65 Selecione a peneira e dique na z
= 1,41 ordem desejada para montar o @
:! ::; 119 romjunto de peneiras, .,-)
HE 18 1 Q
HE 20 0,84 d
HE 25 0,71
H® 30 0,59
H® 35 0,50
H® 4D 0,492
H® 45 0,35
H® 50 0,297
H® ED 0,250
N® 70 0,210 %> Direcionar
H® 80 0,177
NT100 0,148
NE120 0,135

M 140 0.105

Para montar este conjunto clique na peneira na lista que se encontra do lado esquerdo da tela.
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Lista de peneiras para analise granulométrica

Codigo  Peneiras {mm) . .

1 101,4 Selecionada =+ Peneira  Malha (mm)

. 312" 885

3 3 75,2 Ordem Peneira Malha (mm)

: 2 12"2 E;’; =» 01 Peneira Malha (mm)
I =» 02 Peneira Malha (mm

6 134" 44,4 ) (mm)

7 1172" 33,1 =» 03 Peneira Malha (mm)

S 1 ::f“' ;g’z =» 04 Peneira Malha (mm)

10 324" 19,1 =» 05  Peneira Malha (mm)

Ao clicar na peneira ela serd direcionada para caixa do lado direito.

Codign  Peneiras - . "

1 Selecionada =» 4 101,4

2 3152 3889

3 £ 78,2 Ordem Peneira Malha (mm)

: 2 ;_"2 i;; =» 01 Peneira Malha (mm)
' =» 02 Peneira Malha (mm

& 137" 444 ] (mm)

7 112" 38,1 =» 03 Peneira Malha (mm)

3 L :" . ;éz =» 04 Peneira Malha (mm)

10 34" 19,1 =» 05  Peneira Malha (mm)

Direcione a peneira clicando na flecha que possui a ordem de nimero desejada ” -> 01”.

Lista de peneiras para andlise granulométrica

Cadigo

Peneiras {mm)
4" 101,4
b I s
I~ ?6_.-2
2152 635
o 50,8
1354 $4
1152 381
114 3,7
™ 25,4
34" 19,1

Selecionada =-» 4"

Ordem

=) 01

=) 2
= 03
= 04
= 05

Peneira
4"

Peneira
Peneira
Peneira
Peneira

101,4

Malha (mm)
101,4

Malha (mm)
Malha (mm)
Malha (mm)
Malha (mm)

Repita este procedimento até montar o seu conjunto de peneira.

4.9

Parametros de CAP
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Projetos

R Sh g @& G = A

Coeficente

Peneiras

Parémetros de CAP Parémetros de emulsdes

Nesta tela so é possivel importar e visualizar os dados do parametro de CAP lancado pelo central de controle.
Para importar estes dados clique em “importar” que se encontra no canto direito inferior e confirme a operagao.
(Para mais detalhes sobre importacdo de dados consulte a se¢do 3 deste manual).

« Pardmetros de cimento asfaltico de petrélec - O *
Cédigo  Tipo de betume ~
1] [cap sara |

Penetracdo indice de susceptibiidade térmica

Minima Maxima ABNT ASTM MNORMA Minima Maxima ABNT ASTM MORMA

| 50| | ?0| |NBR 5576 | |D5 | |ME 003/93 | | -1,5| | 0,?| |NfA | |NfA | |NfA

Ponto Fulgor Solubiidade em tricloroetilenc, min.

Minimo ABNT ASTM MNORMA Minima ABNT ASTM MNORMA

NBR. 11341 | |D 92 | |ME 247/94 | | 99,5| MBR. 14855 | |D 2042 | |NBR-1.4855

Recuperacdo Elastica a 25 °C Ductilidade a 25 =C, min.

Minima Maxima  ABMT ASTM MORMA Minima ABNT ASTM MORMA

| 0| | 0| |NBR 15086 | |D 5084 | |ME 382/99 | | so| NER 6293 | |D 113 | |ME 163/98

Ponto de Amolecimento (RTFOT) - Variacdo em massa, max.

Minimo ABNT ASTM MNORMA Maximo ABNT ASTM MORMA

NER. 6560 | [p3s | [mE 247794 | [ o] NER. 15235 | [pzs72 | [ner 15235

Espuma (RTFOT) - Ductilidade a 25 =C, min.

Minima ABNT ASTM MNORMA Minima ABNT ASTM MORMA

|NESP v| |NfA | |x 215 | |NfA | | 20| MNER 6293 | |D 113 | |ME 163/98

Viscosidade Saybolt Furol (RTFOT) - Aumento do ponte de amolecimento, méx.

135°C 150°C 177eC Maximo ABNT ASTM MORMA

Minimo Minimo Minimo Maxima | 8| MBR. 6560 | |D 35 | ||'“'|E 247/94

(5 [

ABNT ASTM NORMA (RTFOT) - Penetracéo retida, min.

[ren 1anen | = 4nn [hac Aratna Minimn ARNT ASTM NORMA e
< >

K < > >| ¢ Valores baixados: 0ded
. . Registros no banco local: 1]
Primeiro Anterior Proximo Ultima Importar
4.10 Parametros de emulsao
Ly Sisterna de gestio de qualidade - Laboratério interno — X
r— = .ﬂ ﬁ Py
= 2 = - Noestou em alerta QUALIDADE
b =¢ b A =
Operador Cadastro Formuldrio Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragies
— | [ [
40— W
R h g & IERRAN & | &

Cliente Fornecedor  Matéria prima Links Produto Projetos Coeficiente

Peneiras

Nesta tela sé é possivel importar e visualizar os dados do parametro de emulsdo lancado pelo central de controle.
Para importar estes dados clique em “importar” que se encontra no canto direito inferior e confirme a operacao.
(Para mais detalhes sobre importacdo de dados consulte a se¢do 3 deste manual).
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4 Pardmetros de emulsdes - O *
Cddigo  Tipo de betume
1 [RR-1C |
Penetragio Carga de particula
Minima Maxima ABNT ASTM MORMA Minima ABNT ASTM MNORMA
| 4| | 15| |ABNT65?6 | |D5 | |ME 003/99 | |Posih’va v| |ABNT656? | |D244 | |Ash11Norma
Sedmentacdo Adesividade em agregado miido
Maxima ABNT ASTM MORMA Minima ABNT ASTM MNORMA
EI ABNT 6570 | |D6930 | |NormaSedmentagEo | | | AbntAdesividade | |Ash11Adesividade | |NormaAdesividade
Peneiramento pH
Minima Maxima ABNT ASTM MORMA Maximo ABNT ASTM MNORMA
| 0 | | 0, 1| |ABNT 14393 | |D6933 | |NormaPeneira | | | ABNT 5299 | | | |PhNorma
Resisténda & agua - (Cobertura) - Agregado seco Solvente destilado
Minima ABNT ASTM MORMA Minima Méaximo ABNT ASTM MNORMA
|ABNT 14249 | |D244 | |NormaResSeco | | | | | |Abn150|venhe | |Ash1150|ver1he | |NormaSoIvenhe |
Resisténda & agua - (Cobertura) - Agregado umido Residuo - Ductilidade a 25 2C, min.
Minima ABNT ASTM MORMA Minima ABMNT ASTM MNORMA
[ ] [anT 5300 | [p2a | [MormaresUmido | [ % ABNT 6293 | 13 | [MormaResiduoDuct
Viscosidade Saybolt Furol Residuo - Ponto de amolecimento
25°C 50°C Minima ABMNT ASTM MNORMA
Minimo  Maximo Minima | | AbntPa | |Ash‘nPa | |NormaPa
[ [ 11 v
< >
K < > >| Valores baixados: 0de0
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Importar Registros no banco local: g
".f Sistema de gestde de qualidade - Laboratério interno - x
r— = 503~ =
= Iﬂ 2 - - Nioestou em alerta QUALIDADE
J% E b A\ =
Operador Cadastro Formuldrio  |Controle de recebimento de material  Temperatra  Manual  Configuracdes v
Ll —0~ jjz% ﬁ' lé, @ . m £
i O - (S ; ; 9
Graduaco individual  Umidade Densidade  Adesividade Ligante Lamelaridade Etiqueta Emusies  Indice de forma M.A.Q. RN.C. Composicio DUIL  Graude compactagio

Nesta secdo é possivel cadastrar e gerar formularios dos itens: graduac¢do individual, umidade, densidade,
adesividade, ligante, lamelaridade, etiqueta, emulsdes, indice de forma, MAQ, RNC, composi¢do, DUI e grau de
compactacgao.

~ .o e
5.1 Graduacao individual
Jy Sistema de gestdo de qualidade - Laboratério interno - X
| I
r— — X -~ -
= - ~ Mo estou em alerta OUALIDAGE
Operador Cadastro Formuldrio Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuracies
(O~ [e=] %
ENENE P i,
1y | = -, ) O
Graduacio individual | Umidade Densidade  Adesividade Ligante Lamelaridade Etigueta Emulsées Indice de forma M.A.Q. R.N.C. Composicio D.UL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar a andlise granulometria da matéria prima. Para realizar o cadastro, clique em
“novo” e em seguida clique em “Matéria prima”:
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Analise granulométrica da matéria prima - X
Eormularo Pesquisa
Registros Equivalente de areia ~ . o
cad T l:l Graduagao da matéria prima
o . Tomdesrein@em || [ ] 10
95
Dados da coleta
o Topadearglatam) [ | [ | hod
roceaenaa Equivalente (%) 5
éf 80
matenz prma ErmrreEs ©
Rebritador =
Valor min. equivalente 70
Horério I:l Crdem l:l Teor de umidade 85
st e
ostra (mida + tara (gm
Secundério v =
50
{om) ou (hz) Amostra seca + tara (gm) l:l s
Amostra (mida (gm) 35
ey Amostra seca (gm) =
. =
Agua (gm)
Detahe = 2
— ;
10
Agregados - Andlise granulométrica 5
Penera Malha (mm) Peso (g) Retido (%) Passante (%) Faixa de trabalho (%) o
o
@ Graduacio @ FaixadeTrabalhoMax - Faixade Trabalho Min
Cédigo  Data Procedéncia Descricio Rebritador Hora Ordem ~
# :
|:| 1 17/08/2018  Britaball 316" - 4,76mm Renco 08:00 3
l:l 2 17/08/2018 Britaball 3/16" - 4,76mm Areia 12:00 1
3 31/07/2018  Pedreira Basalto Quatros barras 3/4" - 19,1mm Cone 12:00 2
[— v
< > =
@ 7 Direcionar para composicio
, ol -~
Primeira Anterior Proximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Grahen) TImprimir

Outra janela abrird e entdo selecione a matéria prima desejada e clique em “Direcionar”:

<2 Registro da matéria prima - x
Registros A Cédigo_Desaricdo Caracteristica Fornecedor Projeto Func. Secundari Abert. Secunddr Func, Terdiari A
Cédign 2 Data 1 [y 2 GF-Gim Basalto Samara Romare CBUQ faixa 'B" DNIT Funcionando 18 Funcionanda

3 3/ -8,52mm Basalto Britaball Faa C' Pélimero  Fundonando 3 Funconanda
Dados da matzria prima 4 3/167- 4,75mm Basalto Britaball Faixa "C" Pélimero  Funcionando 25 Funcionando
Procedénda |55"‘Era Romare "‘ 5 Areia industrial Basalto Britaball Faixa C*Pdiimero  Fundonando 15 Funcionando
Descricio Rebritador &  MN°40-0,42mm Calcério Britaball Faixa "C"Pélimera  Funcionando 22 Funcionando
7 4"-101,4mm Basalto Britaball CBUQ faixa "B" DNIT Funcionando 25 Fundonanda
Caracteristica |EESB|m ~ ‘ 8 4"-1014mm Basalto Samara Romare CBUQ faixa "B” DNIT Fundonando 18 Funcionando
Projeto CBUQ faixa 'B" DNIT- polimero ~]
Secundario (mm) ou (htz)
Terciario (mm) ou (htz) TrininierTTEs
Equivalente de areia
Média equivalente (%) Valor min. equivalente (%)
Determinacdo do indice de lamelaridade
Média lamelaridade (%) Valor méx, lamelaridade (%)
Agregades - Andlise granulométrica
Peneira Malha (mm)  Passante (%) Faixa de trabalho (%)
11/ 38,1 100 100 100
1 25,4 100 100 100
34" 19,1 100 100 100
12 12,7 60,2 55 52
38" 9,52 27.8 25 28,5
Nog 4,76 [0.7 | o | [x |
Ne1D o [0.6 | o | [ |
Nesg 0,42 [0.6 | o | [t |
Nes0 0,18 [0.6 | o | [t |
Ne200 0,074 [os | o | [t |
Minima ~ M&xima v | € 2¢ >
K < > Y &6 DO ® W 2 v b, vewses oo
Primero  Anterior  Préximo  Ulbmo Novo Editar  Cancelar  Deletar Salvar e mrmlme E

As informacao serdo direcionadas para a tela da granulometria:
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. Anélise granulométrica da matéria prima

Graduagao da matéria prima

Terdidrio

[ ] vatro oo

Situacio

Detalhe

—

Taralgm) |

Amostra Gmida (am)

Eomiiria Pesquisa
Registros Equivalente de areia -~
oo ) R | e
[T = e Topodeargiafem) | | [ |
Pr g Samara Romare
EEELEEE Equivalente (%)
Matéria prima g o)
Rebritad
Soritador Valor min. equivalente 50
Hordrio l:l Ordem l:l Teor de umidade
{mm) ou (htz) Amosta mida +tra (gm) ||
ostra Umida + tara (gm)
T Amostraseca +taragm) ||

Amostra seca {gm)
Agua (gm)
Umidade (%)

LR LR R

‘Agregados - Andlise grandiometrica
Penera Maha (nm) Peso(d) Retido (%) Passante (%) Faixa de trabaho (%)
o
12 | [38,1 |:| 100 100
I 25,4 100 100 ‘@ Graduagéo ® FaixadeTrabalnoMax # Faixade Trabalho Min
34 | |19 100 100 - - -
Codigo  Data Pracedénda Descricio Rebritador Hora  Ordem
vz | [z7 55 62 Fl .
38 | [a,52 25 5,5 1 17/08/2018  Britabal 346" - 4,76mm Renco omo0 3
Nea 476 l:l 0 1 2 17/08/2018 Britaball 3/16" - 4,76mm Areia 12:00 1
3 31/07/2018  Pedreia Basalta Quatros baras 347 19,1mm Cone o 2
N°10 2 0 1
No4D 0,42 0 1
nego | [o,18 0 1
o200 | (0,074 o 1
limero do Relatdrio de ndo Conformidade (R.N.C.)
v
< >
® EE 7 /-2 Diredionar para camposigio
- DDD pai posicar
Primerc  Anterior  Préximo  Ultimo Novo Edtsr  Cancelar  Deletr  Sabar  gapg  Imprimi

Preencha as demais informacgdes conforme a necessidade da analise da granulometria e clique em salvar.

' Andlise granulométrica da matéria prima

JFormulario Pesauisa
Registros Equivalente de areia ~ Graduacio da matéria pri
) raduagio da matéria prima
1 17/08/2018
Cadiga Data |17/06/: TFrrodeon () 100
o5
Dados da coleta Topo de argia (an) e
Enda Britabal
Procedénda, | Fritabal Equivalente (%) 63,1 63,4 5
Matéra pri — &
M [ Média equivalente (%) 63,2 b
Rebritador Renco
epritader Valor min. equivalente 50 70
Grdem Teor de umidade 5
(mm) ou (htz) ) 50
Amostra Gida + tara (gm) s
50
T Amostra seca + tara (gm) ®
Teraieo aténa puma Taaom 0| p
Amostra Gmida (gm) 11735 25
Elers Amostra seca (gm) 1145,2 o
A !
Detalhe = 20
10
Agregados - Andise granulométrica 5
Peneira Maha (mm) Peso () Retdo (%) Passante (%) Faixade trabaho (%) o
] 0
112" | [38,1 0 100 100 100
r 254 o o 100 100 100 ‘@ Graduacio @ FaixadeTrabalho Max ® Faixa deTrabalho Min
| 191 o o 100 100 100 = = =
Cédgo  Data Procedénda Desaricio Rebritador Hora  Ordem
yr | [127 G 100 100 100 T 17/08/2018  Britabal 3/16" - 4,76mm Renco 08:00 3
3 | |a,52 0 0 100 100 100 2 17/08/2018  Britaball 3/16" - 4,76mm Areia 12:00 1
e | e fes | e 5o = —~ 3 31/07/2018  Pedreira Basalto Quatros barras 34 - 19,1mm Cone 200 2
New | 2 EXRE 71 ) 75
neqo | [o,42 7329 | 54 % 30 3
neo | [o,18 829 | |77.1 2,39 B 2
ne200 | (0,074 14,2 2 15
Nmero do Relatério de n¥o Conformidads (R.N.C.)
M
< >
® = Deaconar pra canposicho
, ; 4l A
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Grafico Imprimir

5.2

Umidade
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Nesta tela é possivel cadastrar o controle de umidade da matéria prima. Para realizar o cadastro, clique em “novo”

e selecione o projeto desejado.

Controle de umidade - m] X
Eraio Pesquisa
Cédigo Data Projeto Descricio Rebritador Perc. det A
Cédigo F]
Projeto ‘Fa\xa “C* Pélimero o ‘._{:: 10 19/03/2018  Faixa “C* Pélimero 316" - 4, 76mm Cone 18,99
11 19/03/2018 Faixa "C" Pélimero 3/8"-9,52mm Cone 33,99
Materia | ~] Agregadas (%) Comp. Umidade (%) 12 20/03/2018 Faixa "C” Péimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,39
Rebritador Silo - 01 Vazio 52,632 13 20/03/2018 Faixa "C” Pglimera 3/16" - 4, 76mm - Renco Cone 18,99
I Silo - 02 |Vazio 47,368 14 20/03f2018 Faixa "C" Pdlimero N® 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
FEERIAE o 03 [ o 15 16/03/2018  Faixa "C" Pélimero 3/8" -8,52mm - Renco Cone 33,991
- = m
Data | |Horas ] o 0 L 16 16/03/2018  Faixa "C” Pdlimero 3/16" - 4,76mm - Areia Cone 18,99
. Silo - 04 |Vazio 0,000 17 18/03/2018 Faixa "C" Pdlimero MN® 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
Umido +tra(@) || Slo 05 | 316" 4,76mm 0,000 8 15032018 Faixa "C” Pélimero 3/16" - 4,76mm - Renco Cone 18,99
Seco + tara (@) |:| Adkomcr e vor fora [B 19 18032018 Faixa "C” Pélimero 3/4" - 18, 1mm - Cane Cone 25,99/
< S o) 20/03/2018 Faixa C” Pélimera 316" - 4, 76mm - Areia Cone 18,99
Tara (@) l:l ot (o 21 20/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/8" - 9,52mm - Renco Cone 33,99
Umido (@) Tz 22 20/03/2018 Faixa "C” Pdlimera 3/47 - 19,1mm Cone 26,99
23 21/03f2018 Faixa "C" Pdlimera 3/4"- 19, 1mm Cone 26,99
Seco (@) 24 21/03/2018 Faixa "C” Pélimero Areia industrial Areia 18,99
Agua (@) Ponderada ey [ I 25 21/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/18" - 4,76mm Renco 18,99
25 05f12/2017 Faixa "C” Pdlimero 3/8"-9,52mm Cone 33,99
Umidade (%) E a 3 27 21/03/2018  Faixa "C” Pélimero N &0 - 0,42mm Filer 1
Situacio do ensaio Detalhe Relatdrio de ndo conformidade 28 21/03/2018 Faixa "C” Pélimera 3/8" - 9,52mm Renco 33,99
‘ v| | v‘ | | 29 21/03f2018 Faixa "C"Pdlimero 3/4" - 19, imm Cone 26,55
30 23052018 Faixa "C" Pdlimero 3/47 - 19,1mm Cone o
Observacies 3 23f05/2018 5PV 19,0mm 3/8"-9,52mm Renco 5
‘ | 32
_ 33 23/05/2018 Faixa "C” Pdlimera 3/4"- 19, 1mm Cone o
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online 2 23/05/2018 5PV 19,0mm 34— 19, 1mm cone P
Operador: Alexandro da Sil ’ '
LI SR RIS 35 23/05/2018 Faixa "C” Pélimera 34 - 18, 1mm Cone 0
Cédigo local: 20180820160005 B
Postado: Mao
< >
Primeira Anterior Praximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar

As informagdes dos silos serdo preenchidas.
Em seguida, selecione o material.
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Controle de umidade - O X
Ensaio Pesquisa
o Cadigo Data Projeto Descrigdo Rebritador Perc, det
Cédigo ® 3.3/8" - 9,52mm - Renco
Frojeto |Faixa ¢ Pélimero o | 10 18/03(2018 Faixa "C" Pélimero 3/16" - 4,76mm Cone 18,39
. - 11 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/8"- 9,52mm Cone 33,99
Materizl |3"3"’E - 9,52mm - Renco "| Agregados (%) Comp. Umidade (%) 12 20/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,991
Rebritador Renco Silo -01 Vazio 52,632 13 20/03/2018 Faixa "C” Pélimern 3/16" - 4,76mm - Renco Cone 18,39
| silo -02 Vazio 47,368 14 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimero N2 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
Fem=e ) —— o0 15 19/03/2018  Faixa "C” Pélimera 3/8" - 9,52mm - Renco Cone 33,991
- - 19,1mm A B
Data Horas | : e 16 19/03/2018 Faixa "C” Pdlimero 3/16 - 4,76mm - Areia Cone 18,99
. silo -04 Vazio 0,000 17 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero N° 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
Umido +tara @) | Slo -05 |3/15"-4,76mm | 0,000 ] 19/03/2018  Faixa "C” Pélimero 3/16" - 4,75mm - Renco Cone 13,99
Seco +tara (q) l:l P 19 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/4" - 19, 1mm - Cone Cone 26,991
< 2= 0 20/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/16" - 4,76mm - Areia Cone 18,99
e[| ot ) 21 20/03/2018 Faixa "C* Pélimero 3/8" - 9,52mm - Renco Cone 33,994
Urmido (g) N 2 20/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/47 - 19,1mm Cone 26,99
E 23 21f03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/47- 19,imm Cone 26,59
Seco (g) 24 21/03/2018 Faixa "C” Pélimera Areia industrial Arsia 18,59
Agua (g) Ponderada Brieern [ - 25 21/03/2018 Faixa "C" Pélimero 3/16" - 4, 76mm Renco 18,99
2% 06/12/2017 Faixa "C” Pélimero 3/8" - 9,52mm Cone 33,99
P L 2 L a8 27 21J03/2018 Faixa "C" Péimero MO 40 - 0,42mm Filer 1
Situagio do ensaio Detalhe Relatsrio de ndo conformidade 28 21/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/8" - 9,52mm Renco 33,99
| v| ‘ V| ‘ ‘ 29 21/03/2018 Faixa "C" Pélimern 3/4" - 19,1mm Cone 26,991
30 23/05/2018 Faixa "C” Pdlimero 3/47- 19,1mm Cone 0
EisenEs= 31 23/05/2018 SPV 19,0mm 3/8" - 8,52mm Renco 5
[ | )
33 23/05/2018 Faixa "C” Pdlimero 3/47- 19,imm Cone 0
Unidade: 100 - Gest3o de qualidade - Online 4 ZBJJESLU 3 |57V 15.0mm 3§4'- B Cone e
O?erador: FEEmiRgE 35 23/05/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/47- 19, 1mm Cane 1]
Cédigo local: 20130820160005 =
Postado: Mo M
€ >
Primeiro Anterior Proximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar

O rebritador e o percentual do material serdo preenchidas.
Em seguida, preencha a data e hora, Umido + tara, seco + tara e tara. Os campos Umido, seco, dgua e umidade
serdo calculados e preenchidos.

Controle de umidade - [m] X
Ensaio Pesquisa
. Cadigo Data Projeto Descricio Rebritador Perc. de1
Cédigo 1 23052018 Faixa C* Pélimero 3/8" - 9,52mm Renco
Projeto |Faxa "C” Péimera ~| 2 20/03/2018 Faixa "C” Pdlimero 34" - 19, 1mm Cone 2,99
— 3 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimera 3/8"-9,52mm Renco 33,99
Material [2.3/4 - 15, imm - Cone ~] Agregados (%) Comp. Umidade (%) 4 20{03/2018  Faixa "C" Pdlimero 3/16" - 4,76mm Cone 18,99
Rebritador |Cone silo - 01 |Vazio 52,632 5 20/03/2018 Faixa "C” Pélimera 3/167 - 4,76mm Cone 18,99
1 |FeeE Silo - 02 |Vazia 47,368 [ 20/032018 Faixa "C" Pdlimero NP 40 - 0,42mm Cone 1
eyt T —— — 7 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/4" - 19,1mm Cone 26,991
- - m
Data s e L : 8 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/16" - 4,76mm Cone 18,99
. Silo - 04 |Vazio 0,000 9 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero MNP 40 - 0,42mm Cone 1
Rl Sio-05 |3/167- 4,76mm | 0,000 10 19/03/2018  Faixa "C” Pélimero 3/16 - 4,76mm Cone 18,99
Seco + tara (@) P —— 1 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/8" - 9,52mm Cone 33,93
] < = B 21/08/2018 2.3/4 - 13, Imm - Cone
Tara (@) 130 G 12 20/03/2018 Faixa "C" Pélimero 3/8™-9,52mm Renco 26,991
Umido (g) 20,00 “ 13 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3f16" - 4,76mm - Renco Cone 18,99,
E 14 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimera M2 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
Seco g) 10,00 15 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/8" - 9,52mm - Renco Cone 33,99
Agua (g) 100,00 Pdhderada ) B} 16 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3167 - 4,76mm - Areia Cone 18,99,
Ponderada  Minimo Maximo R .
17 19/03/2018 Faixa "C" Polimera M2 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
Umidade (%) |10,00 | |0 2 O | a [045 18 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/16” - 4,76mm - Renco Cone 18,99
Situacdo do ensaio Detalhe 19 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/4" - 19,1mm - Cone Cone 26,99
‘ - | ‘ v | 20 20/03/2018 Faixa "C"Pdlimero 316 - 4,76mm - Areia Cone 18,99
21 20/032018 Faixa "C" Pdlimera 3/8" - 9,52mm - Renco Cone 33,99
Relatdrio de ndo conformidade 2 20/03/2018  Faixa "C” Pélimero 3/4" - 19, 1mm Cone 26,391
| 23 21/03/2018 Faixa "C" Pdlimera 3/4" - 19, 1mm Cone 26,9%
Observacdes 24 21/03f2018 Faixa "C" Pdlimero Areia industrial Areia 18,99
25 21f03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3[16" - 4,76mm Renco 18,99
- B 25 08/12/2017 Faixa "C" Pdlimero 38" -9,52mm Cone 33,99
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online Cédigo ‘OG‘L 20180821075220 27 21/03/2018 Faixa C" Pélimero No 40 - 0,42mm Filer 1,
Operador: Alexandro da Siva Postado: MNao - 5
Primeira Anterior  Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar

Em seguida clique na calculadora “ponderada”.



Cédigo: PO 005

Revisao: 00

Emissdo: 08/06/2018

Pag. 33 de 83

Controle de umidade - O *
Ensaio Pesquisa
L Cédigo Data Projeto Descricio Rebritador Perc. det A
B 1 23/05/2018 Faixa "C” Pdlimero 3/8" - 9,52mm Renco
Projeto ‘Fa\xa “C” Pélimera v| A 2 20/03/2018 Faixa "C”Pdlimera 3/4"- 19,1mm Cone 26,991
= 3 20/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/8"-9,52mm Renco 33,99
Waterial [2.3/4 - 13, mm - Cane ~] Agregados (%) Comp. Umidade (%) 4 20/03/2018  Faixa "C" Pélimero 3/15" - 4,76mm Cone 18,99
Rebritadar  Cone Silo -01 |Vazio o 0 5 20/03/2018 Faixa "C” Pdlimera 316" - 4,76mm Cone 18,99
No00 Silo -02 |Vazio o 0 6 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimero N® 40 - 0,42mm Cone 1
el [ oo 03 TS e e 7 19/03/2018  Faixa "C” Pdiimero 304" - 19,1mm Cone 26,991
- - 19,1mm ;| 3 .
Data |21/08/2018 | Horas e 8 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/16" - 4, 76mm Cone 18,99
- Silo -04 Vazio i B 9 19/03/2018  Faixa "C” Pdimero N° 40 - 0,42mm Cone 1
Soaiatitasil Sio-05 [3/16-476mm | |0 B 10 19/03/2015 Faiva C" Péimero 3/15" - 4,76mm Cone 18,99
Secn + tara (g) T 1 19/03/2018  Faixa "C” Pélimero 3/8" - 9,52mm Cone 33,99/
12 20/03/2018 Faixa "C"Pdlimerg 3/8"-9,52mm Renco 26,99
Tara (@) 10 rotal (90 13 20/03/2018 Faixa "C"Pdlimero 316" - 4,76mm - Renco Cone 18,99
Umido (g) 19,50 BENED) 14 20{03{2018 Faixa "C" Pdlimero MO 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
E 15 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/8"-9,52mm - Renco Cone 33,99
Seco (g 250 16 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/16" - 4, 76mm - Areia Cone 18,99
i derada 21/08/2018 2.3/4" - 19, 1mm - Cone
Agua (g) 105,26 F . . . .
Ponderada M ™
onaersca - Hinimo =ma 17 19/03/2018 Faixa "C" Péimera NP 40 - 0,42mm - Filer Cone 1
Umidade (%) 10,00 _ B 0.1 a 04 18 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/16" - 4,76mm - Renco Cone 18,99
Situagso do ensaio Detalhe 19 19/03/2018  Faixa “C” Pdlimero 3/4" - 15, 1mm - Cone Cone 26,991
I ] V| ‘ vl 20 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/16" - 4,76mm - Areia Cone 18,99
21 20/03/2018 Faixa "C"Pdlimera 3/8"-9,52mm - Renco Cone 33,99
Relatdrio de ndo conformidade 2 20/03/2018 Faixa "C” Pélimero 304" - 19, Imm Cone 26,991
| | 23 21/03/2018 Faixa "C" Polimera 3/4" - 19, 1mm Cone 26,9%
Observacdes 24 21f03/2018 Faixa "C" Pdlimero Areia industrial Areia 18,99
| 25 21/03/2018 Faixa "C"Pdlimerog 318" - 4, 76mm Renco 18,99
26 06/12/2017 Faixa "C" Palimero 3/8"-9,52mm Cone 33,99
Unidade: 100 - Gest3o de qualidade - Online Cédigo local: 20180821080916 S
N 27 21/03{2018 Faixa "C" Pdlimero MO 40 - 0,42mm Filer 1.
Operador: Alexandro da Silva Postado: Mao p N
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar

Os campos umidade serdo preenchidas.
Em seguida, preencha a observagdo (opcional), selecione a situagdo do ensaio, o detalhe e o nimero do relatério

de ndo conformidade (se houver).

Apds preencher todos os dados clique em salvar.

Controle de umidade — m} x
Engaio Pesquisa
. Cadigo Data Projeto Descricdo Rebritador Perc, de1 A
Edday 1 23/05/2018 Faixa C” Pélimero 3/8"-9,52mm Renco
Projeto |Faixa "C" Pdlimero v| 2 20/032018 Faixa "C" Pdlimero 3/4" - 19, 1mm Cong 26,9%
— 3 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimera 3/8"-9,52mm Renca 33,99
Material [2.3/4" - 15, Imm - Cone ~] Agregados (%) Comp. Umidade (%) 4 20/03/2018  Faixa “C* Pélimero 318" - 4,76mm Cone 18,99
Rebritader |Cone Silo -01 |Vazio 0 0 5 20/03/2018 Faixa "C" Pélimero 3/16" - 4,76mm Cone 18,99
[ Silo -02 |Vazio o 0 6 20/03f2018 Faixa "C" Pdlimero N2 40 - 0,42mm Cone 1
FEEliE () . — 7 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/4° - 19, 1mm Cone 26,991
- = m
Dats Horas o d L r 8 19/03/2018  Faixa "C” Pdlimero 316" - 4,76mm Cone 18,99
- Silo -04 | Vazio 0 0 g 18032018 Faixa "C" Pdlimera N® 40 -0, 42mm Cone 1
Umido + tara (a) slo 05 |3/16-4,76mm | |0 0 10 19/03/2018 Faixa "C" Pélimero 3/16" - 4, 76mm Cone 18,99
Seco + tara (q) 11 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/8" - 9,52mm Cone 33,9%
Agl te fora 5 . -
AL Al 12 20/03/2018 Faixa C” Pélimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,99
Tara g) roiel 13 200032018 Faixa T Pdimero 3/16" - 4,76mm - Renco Cone 18,99
Umida (g) 12,50 S=IED 14 20/03/2018 Faixa "C" Pdlimero N® 40 - 0,42mm - Filer Caone 1
E 15 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/8" - 9,52mm - Renco Cone 33,99
Seco (g) 3,50 15 19/03/2018 Faixa "C” Pélimero 3/16" - 4, 75mm - Argia Cone 18,99
i derada . -
Agua (g) 105,25 Pon L . 21/08/2018 2.3/47 - 19,1mm - Cone
Ponderada M M
onagraca - Hinmo =ximo 17 19/03/2018 Faixa C” Pélimera e 40 - 0, 42mm - Filer Cone 1
Umidade (%) |10,00 | O B G 2 [Hia 18 19/03/2018  Faixa "C” Pélimero 3/16" - 4,76mm - Renco Cone 18,99
Situagio do ensaio Detalhe 18 19/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/4" - 19, 1mm - Cone Cone 26,99
‘Em andamento v‘ |CQL v| 20 20/03/2018  Faixa "C" Pélimero 316" - 4, 76mm - Areia Cone 18,99
21 20/032018 Faixa "C" Pdlimero 3/8"-9,52mm - Renco Cong 33,9%
RERiTes Toanlan it 22 20/03/2018 Faixa "C* Pdimero 3/4° - 18, Imm Cone 26,99
‘10151203 | 23 21/03/2018 Faixa "C” Pélimera 344" - 19, imm Cone 26,59
Observagdes 24 21/03/2018 Faixa "C" Pdlimero Areia industrial Areia 13,99
‘ 25 21/03/2018 Faixa "C" Pdlimero 316" - 4,76mm Renco 18,99
- _ _ 26 06/12/2017 Faixa "C” Pélimera 3/8"-9,52mm Cong 33,9%
Unidade: 100 - Gestao |.je gualidade - Online Codigo Iua\i 20180821080916 27 21032018 Faixa "C* Pdimero IO 40 - 0,42mm Eiler 1y,
Operador: Alexandro da Silva Postado: MNao -
Primeira Anterior  Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar
.
5.3 Densidade
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Ly Sistema de gestdo de qualidade - Laboratério interno - X
~ -
ﬁ; 5 IQ; Nl estou em alerta
Operador Cadastro Formuldrio Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuracies

il @%@9

Graduacio individual  Umidade Densidade | Adesividade Ligante Lamelaridade Etiqueta Emulsdes  Indice de forma M.A.Q. Composigio D.UL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar a densidade do material. Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira
parte do cadastro consiste em identificar o material. Preencha com o material desejado, a identificacdo deste
material, a data e sua procedéncia:

/| Densidade - O X
Densidade do material Pesquisa
Cédigo | Codige Material Data Procedénda Hora  Dens. Apar Dens, Real Absorcdo Id, Material  Situag »
Id. Material ® 34" - 19, Imm 21/08/2018 Samara Romare 08:20 10
Material |3,r4'— 13,1mm v| \10 \ 1 34"-19,1mm 26/03/2018 Eritaball 08:00 2,861 2,986 1,455 15 Conch
2 3/4"-19,dmm 26/03/2018 Eritaball 06:00 2,869 2,985 1,385 Conch
3 3/4"-19,dmm 26/03/2018 Eritaball 08:00 2,847 2,983 1,658 21 Conch
Procedéncia |Samara Romare v‘ 4 3[47-19,1mm 23/06/2018 Eritaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Conch
“ ,W‘ 5 3/4"-19,1mm 26/03/2018 Eritaball 06:00 2,869 2,992 1,421 32 Andar
oras 1= 6 3/4"-19,lmm 26/03/2018 Britaball 08:00 2,853 2,981 1,501 Conch
P 0 7 3/16"-4,76mm 03/04/2018 PLM 16:40 2,593 2,633 0,581 Conch
Peso a0 ar saturado superficalments seco (g) l:l l:l 8 3/4"-19,1mm 23/03/2018 Britaball 06:00 2,862 2,987 1,45 25 Conch
Peso agregado imerso (g) l:l l:l 9 3/4"-19,1mm 23/03/2018 Eritaball 09:00 2,87 2,985 1,354 Conch
10 3/4-19,1mm 13/04/2018 PLM 16:40 2,55 2,589 0,599 1 Conch
Volume real (g/em?) 11 3/16"-4,76mm 03/04/2018 PLM 1640 2,593 2,633 0,581 Concl
Peso a0 ar do agregado seco (g) |:| l:l — 12 3/4-19,1mm 25/05/2018 Eritaball 1200 2,926 3,161 2,551 Andar
13 3/4°-19,Imm 23/06/2018 Eritaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Conch
Densidade aparente (g/cm?) 14 3/4°-19,1mm 23/06/2018 Eritaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Concl
Densidade real (gfcm?) 15 3/8"-9,52mm 18/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURARCDOVIARIA 17:33 9,072 4048 -13,615 Conch
16 3/ -19,1mm 26/05/2018 Eritaball 22:22 9,072 4049 13,615 20 Conch
Absorczo (%) 17 3f8"-9,52mm 18/06/2018 MEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:39 9,072 4,049 -13,615 Conch
. et do relatério de rSo conformidad 18 3/4°-19,1mm 23/06/2018 Eritaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Conch
Situagao Mimero do relatdrio de ndo conformidade 18 3/8"-9,52mm 18/06/2018 Fernando transportes 17:39 9,072 4049 -13,615 Conch
‘ v| | | 20 3/4"-19,1mm 31/07/2018 Pedreira Basalto Quatros barras iz00 2,234 2,359 2,349 21 Condh
Observacio
Unidade: =
Operador:
Cédigo local: 20180821082928 .
Postado: Mo vl < 3
&) =)
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Movo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Em seguida, preencha os dados do peso do ar saturado, peso do agregado imerso e o peso ao ar do agregado seco
em gramas.
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1] Densidade - m] *
Densidade do material Pesquisa
T A cadigo Materizl Data Procedénda Hora  Dens., Apai Dens, eal Absorcio Id. Material  Situag A
“ 1d. Material I 1 34 -19,1mm 21/08/2018 Samara Romare 06:00 2,861 2,386 1,455 10 Cond
Material |3/4" - 13, 1mm ~|[10 | 2 34719, 1mm 26/03/2018 Britaball 06:00 2,869 2,985 1,365 Concil
3 34719, 1mm 26/03/2018 Sritaball 06:00 2,847 2,983 1,65 2 Conc
4 34 -13,1mm 23/06/2018 Sritaball 0800 2871 298 1,274 2 Condi
Procedéndia [Samara Romare ] 5 34719, 1mm 26/03/2018 Sritaball 06:00 2,889 2,992 1,421 32 Andar
. & 34 -13,1mm 26/03/2018 Britaball 08:00 2,853 2,981 1,501 Concil
ores 7 3/16"-4,76mm 03/04/2018 PLM 140 2,593 2,633 0,581 Conch
8 3/4"-1%,1mm 23/03/2018 Sritaball 0600 2,882 2,987 1,45 %5 Condi
Eeaamsankai oA o e (] S ] 9 3/4"-19,1mm 23/03/2018 Britabal 0300 2,87 2,986 1,354 Conch
R < 0 34°-19,1mm 13/04/2018 PLM 1640 255 2,58 0,59 1 Concit
11 318" - 4,76mm 03/04/2018 PLM 640 2,593 2,633 0,51 Coneit
Volume real (gfem?) |351,4 | |351,3 12 3/4"-19,1mm 25/05/2018 Britabal 1200 2926 3161 2,551 Andar
T — B e 13 34°-19,1mm 23/06/2018 Sritaball 0800 2871 298 1,274 2 Condt
14 3/4°-19,1mm 23/06/2018 Sritaball 0800 2871 2,98 1,274 2 Condt
Densdade aparente (gfon?) (2,864 | |2,859 | |2,861 15 3/8"-9,52mm 13/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURARODOVIARIA 17:38 9,072 4,049  -13,615 Conch
Densidade real (ajom) 2,983 | 2,989 | [2,986 6 3/4°-19,1mm 26/05/2018 Sritaball 2222 9,072 404 13615 W Condt
17 3f5"-9,52mm 18/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:38 9,072 4,048  -13,515 Conet
Absorcia (%) |1,396 | |L,515 | |1,455 18 3/4"-19,1mm 23/06/2015 Britabal 0800 2871 298 1,274 21 Condh
B R B B 19 3/8"-9,52mm 18/06/2018 Fernando transportes 17:38 9,072 4,048 -13,615 Condlt
Situacdo Ro=mis o der Eramesic W 34 -19,1mm 31/07/2018 Pedreira Basalto Quatros barras 1200 2,234 2,358 2,349 2 Condi
[ conchido ]| |
Observagdo
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Cnline
Operador: Alexandro da Silva
Cédigo local: v
Postado: Editado vl >
Primeira Anteriar Préximo Ultimo Navo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Apds preencher estes dados, os mesmos serdo calculados e preenchidos os campos volume real, densidade
aparente, densidade real e absorcao.

1] Densidade - m] X
Densidade do material Pesquisa
— ~ | Cédigs Material Data Procedéncia Hora  Dens. Apar Dens. Real Absorcio 1. Material  Situag A
1d. Material I 1 347 13,1mm 21/08/2018 Samara Romare 06:00 2,861 2,386 1,455 10 Condt
Material |3/4" - 13, 1mm | [ | 2 34 -19,1mm 26/03(2018 Britaball 06:00 2,869 2,985 1,365 Cond
bate 3 34-19,1mm 26/03(2018 Britaball 06:00 2,847 2,988 1,65 7 Cond
&l
4 34" 13,1mm 23/06/2018 Britaball 0300 2,871 2,9 1,274 2 Candh
Procedéncia ‘Samara Raomare v| 5 3/47-19,1mm 26/03/2018 Britaball 06:00 2,889 2,992 1,421 32 Andar]
" 6 3/47-13,1mm 25/03/2018 Britaball 0s:00 2,853 2,981 1,501 Candh
oras 7 3/167-4,75mm 03/04/2018 PLM 16:40 2,593 2,633 0,581 Condl
8 3/47-13,1mm 23/03/2018 Britaball 0e:00 2,852 2,987 1,45 25 Candh
Peso a0 ar saturado superfidaimente seco (g) 9 34"-19,1mm 23/03/2018 Britabal 09:00 2,87 2,98 1,354 Condl
P~ 10 34 -19,1mm 13/04/2018 PLM 140 255 2,589 0,599 1 Candh
11 3/16”-4,76mm 03/04/2018 PLM 140 2,593 2,633 0,581 Candy
Volume real (gfem?) 2214 | 3312 |-l 12 3/4-19,1mm 25/05/2018 Britabal 12:00 2,92 3,161 2,551 Andar
e e () ein 13 3/4°-19,1mm 23/05/2018 Britaball 0s:00 2871 2,98 1,274 2 Candy
14 3/4°-19,1mm 23/05/2018 Britaball 0s:00 2871 2,98 1,274 7 Candh
Densidade aparente (gfam?) |2,864 | |2,859 | |2,861 15 3/8"-9,52mm 13/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:33 9,072 4,049  -13,615 Condl.
Densidade real (gfom?) |2,983 | 2,989 | [2,988 16 3/4"-19,1mm 26/05/2018 Britaball 2222 3,072 4049 -13615 0 Conch
17 3/8"-9,52mm 18/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:33 9,072 4,049 -13,615 Conch
Absorca (%) |1,396 | |1,515 | |1,455 18 3/4"-19,1mm 23/06/2018 Britabal 08:00 2871 298 1,274 21 Condk
. R P —— . 19 3/8"-9,52mm 18/06/2018 Fernando transportes 17:38 9,072 4,043 -13,615 Condt
Situacdo Nimera do relatario de ndo conformidads 20 34 -13,1mm 31/07/2018 Pedreira Basalto Quatros barras 1200 2,234 2,359 2,349 2 Condt
[ concuido ]| |
Observagio
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Operador: Alexandro da Silva
Cadigo local: v
Postado: Editado vl < >
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Em seguida, preencha a observacgdo (opcional), selecione a situacdo do ensaio e o nimero do relatdrio de ndo
conformidade (se houver).
Ap0ds preencher todos os dados clique em salvar.
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(!l Densidade - m] X
Densidade do material Pesquisa
Cédigo |1 | Cddigo Material Data Procedéncia Hora  Dens. Apar Dens. Real Absorcio Id. Material  Situag »
1d. Material I 1 3/4"-19,1mm 21/08/2018 Samara Romare 08:20 2,861 2,986 1,455 10 Condl
Materil [3/4" - 19, mm ][0 | 2 34-19,1mm 26/03/2018 Britabal 06:00 2,869 2,985 1,365 Cond:
3 3/47-19,1mm 25/03/2018 Britaball 06:00 2,847 2,988 1,658 21 Concl
4 3/47-19,1mm 23/06/2018 Britaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Conch
Procedéndia |Samara Romare V| 5 3/47 - 19, 1mm 26/03/2018 Britaball 06:00 2,869 2,992 1,421 32 Andar’
N 6 3/4"-19,1mm 25/03/2018 Britaball 08:00 2,853 2981 1,501 Conch
oras 7 3/16"-4,76mm 03/04/2018 PLM 16:40 2,593 2,633 0,51 Condh
8 3/4"-19,1mm 23/03/2018 Britaball 06:00 2,862 2,987 1,45 25 Conch
Eeaamsankaia Ny S dn = se () 5 3/4"-19,1mm 23/03/2018 Britabal 0%:00 2,87 2,986 1,354 Condh
Peso agregada Imerso (g) 10 3/47-19,1mm 13/04/2018 PLM 16:40 2,55 2,589 0,599 1 Conch
11 3/16"-4,76mm 03/04/2018 PLM 16:40 2,593 2,633 0,581 Concl
Volume real (gfem?) 331, | 3515 12 34"~ 19,1mm 25/05/2018 Britaball 12:00 2,92 3,161 2,551 Andar
T e e ) e 13 3/47-19,1mm 23/06/2018 Britaball 08:00 2,871 2,58 1,274 21 Conch
=dia 14 3/4"-19,1mm 23062018 Britabal 08:00 2,871 2,38 1,274 7 Conch
Densidade aparente (g/em?) | 2,864 | 2,859 | 2,861 15 3/8"-9,52mm 18/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:39 9,072 4,049  -13,615 Concl
Densidade real (gfam?) |2,983 | [2,989 | [2,586 16 3/47-19,1mm 25/05/2018 Britaball 2222 9,072 4049 13,615 0 Conch
17 3f8"-9,52mm 18/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:39 9,072 4,049 -13,615 Conch
Absorcdo (%) 1,395 | 1,515 1,459 18 347~ 19,1mm 23/06/2018 Britaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Concl
— - - — 18 3/8"-9,52mm 18/06/2018 Fernando transportes 17:39 9,072 4,049 -13,615 Conch
A (e BT s TR o e 0 3/47-19,1mm 31/07/2018 Pedreira Basalto Quatros barras 1200 2,234 2,359 2,399 7 Conch
[ conchuida «| [z0182108
Observagao
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Operador: Alexandro da Siva
Cédigo local: v
Postado: Editado vl >
® =
Primeira Anterior Prdximao Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
5.4 Adesividade
4 Sistema de gestdo de qualidade - Laboratério interno - X
g = S
=<:I _ﬁ" ,Q; Mo estou em alerta
Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragbes
~0~ [E=] %
bl e ff./ “ 1“’0 [.””"—] ¢}5 @ E
4 ~O— A\ - 0 S
Graduagioindividual ~ Umidade  Densidade | Adesiidade | Ligante  Lamelaridade  Etiquets Emusdes  indicedeforma  M.A.Q. RN.C. Composicia DUL  Graude compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar a adesividade do material. Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira
parte consiste identificar o material, preencha o agregado desejado, sua caracteristica, o fornecedor, sua
procedéncia, data e hora, nimero da nota fiscal, identificacdo da coleta e o nimero do certificado.
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) Adesividade

m] x
Langamento Pesquisa
Cédigo Data Fornecedor Material MNota fiscal  Sem aditivo 12 Aditivo Resultado 20 Aditvo A
Codigo & 1 21/03/2018 Britabal 3/4" - 19, 1mm 12525  Satisfatdrio cal cht Satisfatdrio cal ch1
D ] 2 20/03/2018 Britabal 3/4" - 19, 1mm 12515  Satisfatdrio Dope Satisfatdrio Aditivo
. 3 18/03/2018 Fernando transportes 3/4" - 19, 1mm 2525 Satisfatério Dope Satisfatdrio Cal Chi
Agregado Caracteristica . -
4 19/08/2018 teste 3/4" - 19, 1mm 1 Satisfatério calcht Satisfatdrio Dope
[3/#" - 19, m0m | [Basate | z . .
5 19/06/2018 1 1/2" - 12,7mm 1 Satisfatirio cal cht Satisfatdrio Dope
Fornecedor I & 31/07/2018 Samara Romare 3/4" - 19, 1mm 1253525  Satisfatdrio calcht Satisfatdrio cal ch1
[samara Romare |
Procedénca Data Hora
|Quah’u Barras PR v \ |31,tu7.!zn1s \ |12:uu |
N® Nota fiscal Id-Coleta Certificado n®
|1253525 | |12 \ |125[2015 |
IS 00 Tgaree Froduto
(® Cimento asfaltico de petrdleo (C.A.P.) ‘FLD(PAV'E 55/75 ~ |
(O Emulsdo
O asfalto diuido de petréleo
Restultados Tipo de aditivo (3%) Tipo de aditivo (%)
Sem dope calchi ~ calcni v
(®) Satisfatdrio Avaliagio do primeiro adt. Avaliacdo do segundo adt.
(®) satisfatario (®) satisfatdrio
O Ngo satisfatorio () NZo satisfatdrio () Nzo satisfatdrio
Informe do sistema
Atenciio: Aquecer a 120°C e o agregado a 100C.
Resultado
| v
M wl< >
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
Em seguida, selecione o tipo de ligante e o resultado obtido.
) Adesividade - a x
Langamento Pesquisa
| Codigo Data Fornecedor Material Mota fiscal  Sem aditive 10 Aditive Resultado 20 Aditiva A
Codigo © 1 21/03/2018 Eritaball 3/4" - 19, 1mm 12525  Satisfatdrio CalCh1 Satisfatdrio Cal Chi
D 2 20/03/2018 Britabal 3/47 - 19, 1mm 12515  Satisfatério Dope Satisfatdrio Aditivo
. 3 18/03/2018 Fernando transportes 3/4" - 19, 1mm 2525 satisfatrio Dope Satisfatdrio cal ch
Agregado Caracteristica , ===
[ - m == | 4 19/06/2018 teste 3/4" - 19, 1mm 1 Satisfatério cal cht Satisfatdrio Dope
-2 L > 5 19/06/2018 1 12" - 12,7mm 1 Satisfatdrio Cal Ch1 Satisfatdrio Dope
Fornecedor 1 & 31/07/2018 Samara Romare 3/47 - 19, 1mm 1253525  Satisfatdrio calcht Satisfatdrio cal cht
|Samara Romare ~ ‘
Procedéndia Data Hora
|Quatra Barras PR BB
e Nots fiscal Id-Coleta Certificado n®
[1253525 |[12 | [125/2015 |
Tipo do ligante Produto
(®) Cimento asf3ltico de petréleo (C.A.P.) ‘FLB(PAVE 55/75 - |
(O Emuls3o
(O Asfalto diluide de petrdleo
Restultados Tipo de aditivo (%) Tipo de aditivo (%)
Sem dope Cal Chi - Cal Ch1 ~
(®) satisfatsrio Avaliagdo do primeiro adt. Avaliacio do segundo adt.
(®) Satisfatario (@) Satisfatdrio
O Nao satisfatério (O N3o satisfatdrio (O Nao satisfatsrio
Informe do sistema
AtencEo: Aquecer 3 120°C & o agregado a 100C.
Resultado
| v
vl >
Primeiro  Anterior  Préximo Ultmo. Novo Editar  Cancelar  Deletar Salvar Imprimir

Em seguida, selecione o resultado, detalhe e a situacdo do ensaio.
Apds preencher todos os dados clique em salvar.
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) Adesividade - m} ®
Lancamento Pesquisa
|pamara ormare v -
A Cédigo Data Fornecedor Material Nota fiscal  Sem aditiv 1° Aditive Resultado 20 aditivo
Procedénda Data Hora 1 21/03/2018 Eritabal 3/4" - 19,1mm 12525 Satisfatdrio cal Chi Satisfatdrio CalCht
[quatro Barras PR ~| [syo701s | 1200 | 2 20/03/2018 Britabal 34 - 19, 1mm 12515 Satisfatdrio Dope Satisfatdrio Aditivo
3 18/03/2018 Femando transportes 3/4" - 19, 1mm 2525 Satisfatdrio Dope Satisfatério CalCht
N Nota fiscal Id-Coleta Certificado n® ) . .
4 19/06/2018 teste 3/4" - 19,1mm 1 Satisfatdrio cal Ch1 Satisfatdrio Dope
1253525 |12 | [12572015 | > . o o
5 19/06/2018 1 12" - 12,7mm 1 Satisfatério Cal Chi Satisfatdrio Dope
Tipo do ligante Produto I & 31f07/2018 Samara Romare 34" - 19,1mm 1253525 Satisfatdrio Cal Chl Satisfatdrio Cal Chi
(®) Cimento asfaltico de petrélea (C.A.P.) |FLExPAvE 55/75 - |
() Emulszo
() Asfalto diuido de petrdlea
Restultados Tipo de aditivo ) Tipo de aditivo
Sem dope calchl “ “ calchl v -
(®) Satisfatério Avaliaco do primeiro adt. Avaliacdo do sequndo adt.
(®) Satisfatdrio (®) satisfatdrio
O Nze satsfatdrio 0Nz satisfatério () NZo satisfatario
Informe do sistema
Atengio: Aquecer a 120°C e o agregado a 100C.
Resultado
‘Saﬁsfam'rio com Cal Ch1, adicio de 1%. - |
Atencgo: O material deve ser expedito na fervura.
Detalhe Situacio
e | [condluido ~|
Unidade: 100 — GeSlal A qUalldade - Unine
Operado
Cédigo Local: -
Postado: VAR 4 >
® |
Primero  Anterior  Préximo  Ultimo Novo Editar  Cancslar  Deletar Salvar Imprimmir
5.5 Ligante
".f Sistema de gestde de qualidade - Laboratério interno - x
5 l — | 5%~
~ =
. =< ﬁ_ - .Q,\ NEo estou em alerta
Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragbes
()~ [a=] e
= = ! ﬁ' <> =h (i
4l -0 -' J =
Graduacio individual  Umidade Densidade  Adesividade Ligante Lamelaridade Etiqueta Emusdes  Indice de forma M.A.Q. RN.C. Composicio DUL  Graude compactagio

Nesta tela é possivel cadastrar os ensaios de ligante do material. Este cadastro estd em jung¢dao com os parametros
de CAP para gerar os resultado.

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informacgGes de identificacdo do material,
preencha o tipo de ligante, fornecedor, sua origem, a data de coleta e a data do ensaio, nota fiscal, placa, peso e

o lacre.
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ws Ensaio de ligante - m] X
Ensaio de C.A.P. Pesquisa
~
Cédigo Tipo de ligante Fornecedor Origem Data da coleta  Data do ensaio Mota fiscal Placa Peso (ton.)  Lacre
[car 5070 | [samara Romare | [xaxim | [18/08/2018 | [21josj018 | [7mes12 | [EMI0o00 | [ss | [123 Parémetros
Penetracac Indice de susceptibilidade termica
Resultado Minime ~ Maximo  ABNT ASTM NORMA Resultade Minimo Maximo  ABNT ASTM NORMA
N ™ NER 6576 Ds ME 003/39 [ ] s 07 Nja m NfA
Resultado do laudo Satisfacdo do resultado Resultado do laudo Satisfacdo do resultado E
Ponto fulgor Solubilidade em tridoroetilena, min.
Resultado Minimo ABNT ASTM MORMA Resultado Minimo ABNT ASTM HORMA
|:| 235 NER. 11341 D2 ME 24734 |:| 99,5 NBR. 14855 D 2042 MER-14855
Resultado do laudo Satisfagio do resultade Resultado do laudo Satisfacio do resultade
RecuperacBo eldstica a 25 °C Ductiidade a 25 °C, min.
Resultado Minimo  Maxima  ABNT ASTM MNORMA Resultado Minimo ABNT ASTM NORMA
l:l ol 0 MBR 15086 D 6084 ME 382/99 20 MBR 6293 D 113 ME 16398
Resultado do laudo Satisfacdo do Resultado Resultado do laudo Satisfacio do resultado
Ponto de amoledmento {RTFOT) - Variagdo em massa, méx.
Resultado Minimo ABNT ASTM MORMA Resultado Maximo ABNT ASTM MNORMA
[ ] NER 5550 D35 ME 247/94 [ ] s NER. 15235 D 2872 NER 15235
Resultado do laudo Satisfacdo do resultado Resultado do laudo Satisfacdo do resultado
Viscosidade Saybolt Furol {RTFOT) - Ductilidade a 25 °C, min. e
® =
Primeiro Anterior Préximo Ultima Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Os demais campos, preencha o resultado e o resultado do laudo para gerar a satisfagdo do resultado. E necessario

preencher todos os campos.

wb Ensaio de ligante - m] 8
Ensaio de C.AP, Pesquisa
A
Codigo Tipo de ligante Fornecedor Origem Datada coleta  Data do ensaio Nota fiscal Flaca Peso (ton.)  Lace
|cap so/m | [samara Romare | [asim |[18psjz01s | [2ujosfa0is | [7eesi2 | [emzooon | [s5 | [122 Parimetros
Penetracio Indice de susceptibilidade térmica
Resultado Minmo  Maximo  ABNT ASTM MORMA Resultado Minmo ~ Mdximo  ABNT ASTM NORMA
5 70 NER 8578 Ds ME 003/99 5 ] |45 | o7 NjA NjA /A
Resultado do laudo Satisfacdo do resultado Resultado do laudo Satisfacdo do resultado
Aprovado Reprovado E
Ponto fulgor Solubilidade em tridoroetileno, min.
Resultado Minimo ABNT ASTM MNORMA Resultada Minimo ABNT ASTM NORMA
235 NER 11341 Da2 ME 247/34 99,5 NER 14855 D 2042 NER-14355
Resultado do laudo Satisfacdo do resultado Resultado do laudo Satisfacdo do resultado
Reprovado Aprovado
Recuperacio eldstica a 25 °C Ductiidade a 25 =C, min.
Resultado Minimo  Maxima  ABNT ASTM MNORMA Resultada Minimo ABNT ASTM NORMA
a o NBR 15086 D 6084 ME 382/99 20 NER 6293 D113 ME 16338
Resultado do laudo Satisfacdo do Resultado Resultado do laudo Satisfacdo do resultado
Aprovado Aprovado
Ponto de amoledmento (RTFQT) - Variagdo em massa, max.
Resultado Minimo ABNT ASTM MNORMA Resultado Maximo ABNT ASTM NORMA
o] | NER 5550 D36 ME 247/34 o | os NER 15235 D 2872 NER 15235
Resultado do laudo Satisfacdo do resultado Resultado do laudo Satisfacdo do resultado
Aprovado Reprovado
Viscosidade Saybolt Furol (RTFOT) - Ductiidade a 25 °C, min. e
© =
Primeiro Anterior Prdximo Ultimo Movo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Apds preencher todos os dados clique em salvar.

5.6 Lamelaridade
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Ly Sistema de gestdo de qualidade - Laboratério interno - X
w v
— ~ - ke,
g 2 =<a | _ﬁ_ - QI, Nao estou em alerta oume
Operador Cadastro Formuldrio Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuracies v
Al {0 [E=] g
- P B &
4l -0 - = o S=
Graduacio individual ~ Umidade Densidade  Adesividade Ligante Lamelaridade Etigueta Emulsées Indice de forma M.A.Q. R.N.C. Composicio D.UL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar os ensaios do indice de lamelaridade do agregado. Para realizar o cadastro, clique
em “novo”, a primeira parte consiste as informagoes de identificacdo do agregado, primeiramente preencha o
agregado desejado e informe qual é o rebritador e se 0o mesmo estd funcionando ou parado.

Indice de lamelaridade - X
Langamento Pesquisa
Cédigo  Descricio Rebritadar Secunddrio (mm) ou (hz) Codige  Data Descricio Frocedéncia Id. e ~
|3,f4'- 19,1mm v| ‘Cone v‘ |Fundonandu vl ‘SD 3/47 - 18,Imm Samara Romare
1 3/8"-9,52mm Fernando transportes
Procedénda Data Terdirio (mm}) ou (hz) 2 3/47 - 19,1mm Britaball
[samara Romare | [21/08/2018 | [Parado ~|[e | 3 3447 18,1mm ritabal
. - 4 20/06/2018 3/4"- 19,1mm teste 1
Peneira  Percentual  Passante  Retido Percentual Peso das Peso do Indice de Indice de
passante (%) na na das fragdes fracdes () material que |amelaridade lamelaridade
peneira peneira (%) passa em de cada ponderada de
(%) @ :ada(;r)agéu fragdo (%) cada fracdo
P —
R R I N — :
L s e — :
o R s Na— ;
w [ e . :
w ] —— ;
0,00 0,00
Indice de lamelaridade do agregado (%)
indice de lamelaridade do agregadoméx, (%) ||
Situacio Detalhe R.N.C.
Observacdo
~
| < >
) [y
&) 1
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Em seguida peencha as informagdes do percentual do passante (1), percentual das fragdes (2), peso dos materiais
gue passa cada fracdo (3) e indice de lamelaridade do agregado maximo (4) para que o percentual das fragdes (5),

indice de lamelaridade de cada fracdo (6), indice de lamelaridade ponderada de cada fragdo e indice de
lamelaridade do agregado sejam calculadas.
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* indice de lamelaridade - X
Langamento Pesquisa
Citiga  Desaricio Rebritador Secundério (o) ou () Cédigo  Data Descricio Procedénda 1d. des A
n 374 - 18, 1om "l |Cm,‘E "l ‘Fumma“du v‘ ‘50 1 23/03/2018 3/8"-9,52mm Fernando transportes
2 22/03/2018 34" - 19,1mm Britaball
Procedéndia Data Terdario {mm) ou (hz) 3 24/03/2018 3/4" - 19,1mm Britaball
Samara Romare v| |2LFUB,'2018 | ‘Parado v‘ \0 I 4 21/08/2018 3/4"- 19,1mm Samara Romare 1
10
Granulometria  Tamanho das fragies 52 20 32 62 70
Peneira  Percentual  Passante  Retido Percentual Peso das Peso do Indice de indice de
passante (%) na na das fragies fragBes (g) material que lamelaridade lamelaridade
peneira  peneira (%) passa em de cada ponderada de
(%) (@) cada fracio fracdo (%) cada fracio
@) (%)
e
sz 2w s |
34 r E 83,33 5,33
w w oo o o :
w B ] e w B b= | >
A cT R T N - :
80 62,4
89 fndice de lamelaridade do agregado (%) 78
42 indice de lamelaridade do agregado max. (%)
Situacio Detalhe R.N.C.
| ] [ gl
Observacdo
v
< >
& )
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Em seguida, preencha a observacdo (opcional), selecione a situacdo do ensaio, o detalhe e o nimero do relatério
de ndo conformidade (se houver).
Apds preencher todos os dados clique em salvar.

7 Indice de lamelaridade - X
Langamento Pesquisa
Cédigo  Descrigio Rebritador Secunddrio (mm) ou (hz) Cédigo  Datz Descricio Procedénda 1d. det &
4 344 - 19, 1m v‘ ‘Cm "| |Fu“d‘ma"da v‘ E 1 23/03/2018 3/8"-9,52mm Fernando transportes
2 22/03/2018 3/4" - 19, 1mm Britaball
Procedéndia Data Terdario {mm) ou (hz) 3 24/03/2018 34" - 18, 1mm Britaball
Samara Romare | [21/08/2018 | [Parado ~|[o I 4 21/08/2018 34" - 19, 1mm Samara Romare i
Granulometria  Tamanho das fracBes
Peneira  Percentual Passante  Retido Percentual Peso das Peso do Indice de indice de
passante (%) na na das fragdes fragdes (@) material que lamelaridade lamelaridade
penera  peneira (%) passa em de cada ponderada de
(%) cada fracio fracdo (%) cada fracio
@ (%)
2z
s T wey | im
vz woow e g
w B w  w B = s
w k] ow w n k] 5 :
a0 62,4
fndice de lamelaridade do agregado (%) 78
indice de lamelaridade do agregado max. (%) |80
Situacio Detalhe RM.C.
[Em andaments ] et | [20180821
Observacio
‘ v
| < >
) B)
Primeiro  Anterior  Préximo Ultimo. Novo Editer  Cancelar  Deletar Salvar Imprimir

5.7

Etiqueta
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Ly Sistema de gestdo de qualidade - Laboratério interno - X
r— = 503~ — - ik,
[ =& o8 - ,@, Néo estou e alerta Sl

Operador Cadastro Formuldrio Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuracies v
(O~ [o=] x
il 0 ) f z ﬁ' m: o] &}5
dd ~0— ¢ = L = e
Graduacio individual ~ Umidade Densidade  Adesividade Ligante Lamelaridade Etigueta Emulsées Indice de forma M.A.Q. R.N.C. Composicio D.UL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar os dados da coleta de ligante para posteriormente imprimir a ficha de identificacdo.
Para realizar o cadastro, clique em “novo”, informe a nota fiscal e selecione o fornecedor:

“ Controle de amostragem e etiqueta de controle

— O ot
Langamento Pesquisa

Cadigo Mota fiscal

Fornecedaor |Samara Romare

v
Procedénda = teste

Peso liquido (ton.) Descricdo || | w | Mumero do tangue

Mimero do certificado | |

Data do registro | 21/08/2015

Enderego destino | -

| Pezo da amostragem (ka) I:I
Observacio

Unidade: -
Operador: ......

Cadigo local: 20130821125102
Postado: Mao

) =
Primeiro

Anterior Préximo Ultimo Movo Editar Cancelar

Deletar Salvar Imprimir

Em seguida, preencha as demais informacgdes sobre a coleta do ligante:
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| Controle de amostragem e etiqueta de controle - O >
Lancamento Pesquiza

Codigo Mota fiscal

Fornecedor |Samara Romare v‘

Procedénda teste

Peso liguido (ton.) Descricio |FLEXPM|'E 5575

™ |

Placa |AAA-1111 | Data dacoleta |21/08/2013

Data do registro | 21/08/2013

Mumera do tangue EI

Mimero do certificado |1515

Endereco destino | -

| Peso da amostragem (ko) EI

Observacio |
Unidade: =
Operador: ......
Cadigo local: 20180821125158

Postado: Mao

)

I

Primeira Anterior Praximo Ultimo Movo Editar Cancelar Deletar Salvar Imnprimmir

Apds preencher todos os dados clique em salvar.
Para imprimir a ficha clique em “Imprimir” que fica no canto inferior direito.

. Controle de amostragem e etiqueta de controle — O >

Lancamento Pesguisa

Cadigo Mota fiscal

1

Fornecedor |Samara Romare v|

Procedénda  teste

Peso liquido (ton.) Descrigio | FLEXPAVE 55/75

v |

Placa Data da coleta |04/07/2018

Data do registro |05/07/2018

Mumero do tangue

Mimero do certificado |55

Endereco desting |Teste de enderego, rodovia, n2300

| Peso da amostragem (ka) EI

Observacio

Unidade: 100
Operador: Alexandro da Silva
Codigo local: 20180705151012

Postado: Editado

- Gestdo de qualidade - Online

K

Primeiro

<

Anterior

>

Praximao

A @

Ultima Movo

> ®

Editar Cancelar

i

Deletar

Imnprirnir

Salvar '
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Abrira a tela de pré-visualizador de impressao, nela é possivel realizar a impressao.

#¢ Report Preview:

10k 1] wes=s 29w 188z Close

i 5ils | Search Resuilts
N -
&7 neovia Ficha de coleta de CAP
! Nosta fiscal: 22222 Registro: 1
B == _ Fomecedor: Samama Romare Data da coleta: 04/07/2018
E‘“ Origem: ‘teste Placa do veiculo: AAA-1234
S Peso liquido (ton.): 25 N°do tanque: 1
Descriciio do produto: FLEXPAVE 55/75 N° do certificado: 55
o | Enderego - destino: Teste de enderego. rodovia, n°300 Peso da amostra (kg): 36
% Observagdo:
[a]
Laboratorista: Alexandro da Slva Data de langamento: 05/07/2018
"[ NEOVIA Ficha de coleta de CAP
Nosta fiscal: 22222 Registro: 1
_ Fomecedor: Samara Romare Data da coleta: 04/07/2018
g Origemr ‘teste Placa do veiculo: AAA-1234
S Peso liquido (ton.): 25 N° do tanque: 1
Descricdo do produto: FLEXPAVE 55/75 N°do certificado: 535
o | Endereco - destino: Teste de endereco, rodovia. n°300 Peso da anostra (kg): 36
% Observagio:
i
0% Page1of 1 Zoom 141%
5.8 Emulsao

'y Sisterna de gestio de qualidade - Laboratério interno

2 |00

Operador Cadastro Formuldric  |Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual  Configuragdes
+ ~0~ [E=]
iz 7 R by
i 0~ - = J| &=
Graduagdo individual Umidade Densidade Adesividade Ligante Lamelaridade Etiqueta Emuisdes indice de forma

=4

=

7 ® 5 =

Composicda D.UIL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar os ensaios de emulsdo. Este cadastro estd em jungcdo com os parametros de

emulsdes para gerar os resultado.

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informacdes de identificacdo do ligante,

preencha o tipo de ligante, fornecedor, sua origem, a data de coleta e a data do ensaio, nota fiscal, placa, peso e

o lacre.
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Ensaio de emulsdo - O X
Ensaio de emulsdo Pesquisa
A
Cddigo Tipo de ligante Fornecedor Origem Data da coleta Data do ensaic Nota fiscal Placa Peso (ton.) Lacre
[rr-1c | [samara Romare | [wasim | 70808 | [ayosois | [12365  |[Emd-1000 | ([s5 | [z2t Parémetros
Penetracgo Carga de particula
Resultado Minimo Maxima Aprovagio Resultado Minimo Aprovagdo
[ 1 [ _J[= posiive
Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA
] ABNT 6576 D5 ME 003/22 ABNT 6567 D244 Astmilorma
Sedimentacio Adesividade em agregado midde
Resultado  Maxima  Aprovacdo Resultade  Minimo Aprovacio
I E L]
Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA
L] ABNT 6570 Ds330 NormaSedmentacdo [ ] #bntAdesividade AstmAdesividade NormaAdesividade
Peneiramento pH
Resultado  Minimo Maxima Aprovacdo Resultado  Maximo Aprovacdo
I R I X L]
Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA Resultada do laudo ABMT ASTM NORMA
[ ] ABNT 14393 06933 NormaPeneira [ ] ABNT 5299 - Phorma
Resisténcia & dgua - (Cobertura) - agregado seco Solvente destilado
Resultado  Minimo Aprovagio Resultado  Minimo Maximao Aprovagio
[ ] e L]
Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA
I:l ABNT 14249 D244 MormaResSeco l:l AbntSolvente Astmsolvente NormaSolvente
Resisténdia & Agua - (Cobertura) - agregado Umida Desemulsibiidade
Resultado Minimo Aprovagdo Resultado Minimo Aprovagio
1 1 v
) =
Primeiro Anterior Préximo Ultima Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Os demais campos, preencha o resultado e o resultado do laudo para gerar a satisfagdo do resultado. E necessario
preencher todos os campos.

Ensaio de emulsio - [m} =

Ensaio de emuls3o Pesquisa
~

Cddigo Tipo de ligante Fornecedor Origem Data da coleta Data do ensaio Mota fiscal Placa Peso (ton.) Lacre

1 [re-1c | [samara Romare | [Araucaria |[to4208 | [0zt | [1234456 |[asd1234 |[25 | [2582 Parémetros
Penetragdo Carga de particula
Resultado  Minimo Méxima Aprovacdo Resultado Minimo Aprovagdo
4 15 Reprovado Positiva Aprovado
Resultado do lauda ABNT ASTM MORMA Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA

ABNT 6576 D5 ME 003/39 ABNT 6567 D244 AstmiNorma
Sedimentacdo Adesividade em agregado miido
Resultada Méxima  Aprovagdo Resultado  Minimo Aprovacio
5 Aprovado Reprovado

Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA
2 ] ABNT 6570 06930 Normasedmentagio [ ] AbntAdesividade AstmAdesividade NormaAdesividade
Peneiramento pH
Resultade  Minimo Maxima Aprovacdo Resultado  Maximo Aprovacio
a 0,1 Reprovado Aprovado
Resuitado do laudo ABNT ASTM NORMA Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA
E ABNT 14333 DE933 MormaPeneira ABNT 6299 - PhNorma
Resisténcia & dgua - (Cobertura) - agregado seco Solvente destilado
Resultado  Minimo Aprovagio Resultado  Minimo Méximo Aprovagdo
30 Reprovado Reprovado
Resultado do laudo ABNT ASTM MNORMA Resultado do laudo ABNT ASTM NORMA
ABNT 14249 D244 NormaResSeco AbntSolvents AstmSolvente NormaSolvente
Resisténdia a agua - {Cobertura) - agregado dmido Desemulsibiidade
Resultado  Minimo Aprovagio Resultado  Minimo Aprovagao

50 Senrovadn 50 nrouado e

©) =

Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Apds preencher todos os dados clique em salvar.

5.9 indice de forma
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f.r Sistema de gestde de qualidade - Laboratério interno

£ |00 =

Operador

§ D &

Cadastro Formuldrio Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuracdes

Ll
ol

Graduacgo individual

5= U B b

Umidade Densidade Adesividade Ligante

v/
- E
- Q; No estou em alerta

QD & &L

Lamelaridade Etiqueta Emulsdes

« H & S

Indice de forma M.A.Q. R.N.C. Composigio D.UL

Nesta tela é possivel cadastrar os ensaios do indice de forma do agregado.
Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informacdes de identificacdo do agregado.
Preencha o tipo do agregado (1), rebritador (2), se o rebritador esta funcionando ou parado (3) e o valor da
abertura destes rebitador (4), sua procedéncia (5), a data do ensaio (6) e qual peneira utilizado na passante da
fracdo (7) e na fragdo retida (8).

Indice de forma

Grau de compactagio

Langamento Pesquisa

Cédign  Descricdo Rebritador Secunddric 32 (mm)outhz) || Codige Data
| | |3J’4' - 19,1mm 12 v| |C0ne 20 v| |Funci0nando v| | 4o 50| £
1
Procedénca Data Tercidrio 32 {mm) ou thz) 5
|Samara Romare 52 v| |22f08,‘20 18 EQ| |Parad0 v| | 40 D| 3
Peneiras passante da fracdo |4" - 101,4mm 72 w Peneiras retida da fracdo |4' -101,4mm g0 w |
Mumero Dimensdes em (mm}) A B C
o Classificacdo do indice de
fragmento A (m) B (m) C (m) BfA (o] ] AfC forma
01

Em seguida, preencha as dimensdes do agregado de 25 fragmentos.
Conforme vai preenchendo a coluna com as dimensdes, o sistema vai calcular e mostrar o resultado de
classificacdo do indice de forma. (O célculo procede na divisdo entre as dimensdes).

Indice de forma

Langamenta Pesquisa
Cédigo  Desaigdo Rebritador Secundério (nm)ou (hz) | Cddigo  Data
34 - 13,10m ~| [cone ~| [Fundonzando - | | 0] 1
2
Procedénda Data Terciaria mmouta) |,
| samara Romare | [2uos/2018 | [parado |1 0] B

Peneiras passante da fracio (4" - 101,4mm v

Peneiras retida da fracio |3,5” - 88,9mm ~

Nimero
dt

o
fragmento
01

Dimenses em (mm) A B c

AGm)

B (m) c(m) BfA (ol :] AfC
1,20 0,17 4,81

10,00 0,23 0,43

1,00 1,00 1,00

Classificacio do indice de

Lamelar
Lamelar

Clbico

14

15

17

19

21

Primeiro

| I
| — —

Anterior

2
o)
Proximo Utima MNovo Editar Cancelar

)
i

Deletar Salvar Imprimic

Desaicio
3/8" - 9,52mm
34" - 19, 1mm
21/08/2018 3/4° - 19, 1mm
30/07/2018 3/16" - 4,76mm

Procedénda
Fernando transpartes
Fernando transpartes
Samara Romare

Fernando transportes

Descricio

3/47 - 19, 1mm
3/8" - 9,52mm
3/47 - 19, 1mm

3/16" - 4,7omi

- x
Secundério (mm)ou (he) Tercdria  (mr A
Funcienande 11 Fundonando
Funcionand 22 Fundonando
Funcionandt 50 Parado
Funcionandc 22 Fundionando

Logo abaixo, temos as condi¢Ges de classificacdo dos graos (1) e um resumo geral quantitativa das unidades e a
porcentagem dos agregados langados no sistema (2).
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Relacies Forma do ardos Unidades %o Minimo  Maximo
B/A B/A  Classificacio Cribico 1 33,33 80 100
0,5 =0,5 Cbico —
Lamelar 2 66,57
*0,5 <0,5 Lamelar
<0,5 =05 Alongado Alongado ] 0,00

=£0,5 «0,5 Alongado e lamelar Alongado & lamelar 0 0,00

Particulas defeituosas 60,67 0 20
Observacio do resultado

Por padrdo o sistema vem estabelecido o méximo e minimo do indice de forma, mas podendo ser alterado
conforme a sua necessidade (1), o sistema também indica se o ensaio foi aprovado ou ndo (2).

Em seguida, preencha a observacao (opcional), selecione a situacdo do ensaio, o detalhe e o nimero do relatdrio
de ndo conformidade (se houver).

indice de forma  Minima Maxima Aprovacao
10 | ] | | 5 | 20 MNao conforme, alto indice de particulas ndo conformes.,
Observacao
E |
Situacdo Detalhe R.M.C.
|Em andamento 49 v|[ca 50 v | [20180818] 0 |

Apds preencher todos os dados clique em salvar.

5.10 M.A.Q.

'y Sisterna de gestio de qualidade - Laboratério interno

v

B8 = R 27 e =

Operador Cadastro | Formuldrio  [Controle de recebimento de material  Temperatura  Manual  Configuragdes

o Uif e DB L ROE®E £

Graduagdo individual Umidade Densidade Adesividade Ligante Lamelaridade Etiqueta Emulsdes Indice de forma M.A.Q. R.N.C. Composicda D.UIL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar as informac¢des da mistura asfaltica usinada a quente.
Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informacdes de identificacdo do local da
coleta. Selecione o subtrecho (1), informe a placa ou estaca (2), data (3), lado da faixa (4) e faixa (5).
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Mistura asfaltica a quente
Formulario Pesguisa
Dados da coleta
Codigo
Rodovia gr - 353

Trecho |Nome do trecho

Subtrecho |N|:|me do Sub Trecho 10

segmento km: 123 - km: 125

PlacafEstaca [EM-1234 |22
Lad“lEsquerdD 40 v|

Finalidade

Data

23/08/2018 3¢

Faixa

Faixa 01 5%

Em seguida, selecione a faixa (1), informe a vazio (2), a temperatura do CAP (2), producdo por tonelada/hora (4),
a temperatura da mistura (5), hora (6), vazao filer (7) e o nimero da carga (8).

Dados da mistura M.A.Q.
Matéria prima | Eritahal

Dens. real graddo (gfom3)

10

. | Dens. apar. gratdo (gfcm3)

Vazao filer (Hz)

Faixa | CRLQ faixa "B” DNIT- polimero
3/4" - 19, Imm 30 () CAP(%) g
3/ - 9,52mm 25 (%) Vazdo (Hz)
3/16" - 4,76mm 35 (%) CAP(°C)[100 3¢
Areia industrial 4 (%)
Vazio 0 (%)
Tipo de CAP | sp 50/85 -

Producdo (th) |150 4

Dens real middo (gfom3)
Mist, {2C) Dens. apar. mitdo (gfcm3)
Dens. real filer {gfcm?)

Dens. efetiva (gfcm3)

Hora |gg: 19 go

11 72

Carga

Dens, CAP (gfcm3)

Dens, apar. mist. (gfom3)

2,997
2,368
2,971
2,862
2,825
254

101

28305

No Rice Test, selecione a temperatura (1) e informe os dados obtidos no picnémetro (2, 3 ,4).

RICE TEST
Temperatura (2C)

Amostra (g)

Pic + amos + agua (g)

Pic + agua (g)

Fator de correcdo da agua 1 o011

Angular .5 1
Linear
Densidade (g)

Teor pelo rice (%)

2,30
1,001
-13,59

No teor de betume selecione o aparelho utilizado (1) para obter a amostra e informe a amostra com betume (2)
e sem betume (3), fator de ajuste (4), corregdo (5) e amostra Umida (6) e seca (7).
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Teor de betume

Amostra com betume (@) |g5p 20

Amostra sem betume (@) |1p 30

Fator de ajuste (g) 1,0 40

Betume (g) 40,00
Correcaon (%) 0,0 50
Amostra dmida (@) |g5p (=01]

Amostra seca (@) | 100 70

Agua (g) -50,00
Umidade (%) 50 00

Teaor (%) 130,00

3,55 | 4,1
3,5 4,15

Para agregados — andlise granulométrica informe o peso de cada peneira utilizada para obter os resultados do
retido e passante.

Agregados - Andlise granulométrica

Pengira  Malha JPeso Fetido Passante Faixa de trabalhe  Espedificacdo
(mm) (@) (%) (%) (%&) (=)
x 50,8 0,2 2,0 98,0 100 100 100 100
112" | [38,1 0,6 6,0 94,0 100 100 100 100
1" 25,4 0,1 1,0 99,0 100 100 95 100
3 15, 1 0,6 6,0 94,0 100 100 30 100
3/8" L 0,55 S0 L L 52,9 75,9 45 a0
MNog 4,76 0,9 o0 ol 0 G 32,5 28 &l
MNE10 2 0,2 2,0 98,0 23,6 33,6 20 45
M40 0,42 0,1 1,0 99,0 10 18,6 10 32
Mo30 0,15 1 10,0 90,0 8 1.3 2 20
Me200 | 0,074 |2 20,0 80,0 G 8 3 i

Nas misturas betuminosas, informe o peso ao ar (1), peso imerso (2) e peso superficial seco (3), selecione o tipo
de densidade (4) para obter o resultado da densidade e volume de ar.
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Misturas betuminosas a guente - ensaio Marshall

Peso ao ar (g) o
- 20 10 1 O Densidade maxlma medida
Peso imerso (a) |3p 1,2 20,6 |70 :
Peso superfidial seco {g) (1 7 25 35 30 O Densidade calv:ulada

Volume (am?) 233 238 | 154 @ Média
Densidade aparente (gfam?) |5 594 | 0,340 | 0,649 | |0,255

Densidade tedrica (gfcm?) | 0,844 | (0,844 | |0,844 Controle Espedificado
Volume de ar (*%) 132 23 0,47 @ 23,10 | 88,60 | 5 7 4 7.5
V.AM. (%) 92,9 | 1086 | 1066 | 102,77 |15 13 14 21
RBMV. (%) 56,2 99,6 78,3 27,2 | |60 70 58 73
V.CB.(%) 32,3 | 1081 83,5 | 341 &5 13 8 16
Absorcdo (%) |.g4,00 25,00 | |260,00 83,7 | 0 2

Em seguida, informe a constante da prensa (1), as leituras da amostra (2), com leitura inicial e final (3), didametro
(5), espessura (6) e leitura (7) para obter os resultados da leitura.

Misturas betuminosas a quente - ensaio Marshall

Amostra  (01) (02 Constante da prensa
Leitura da est. |:| - zu 10
Correcdo g g 5,28 Controle
Correcdo (Kaf) o73 127 100 800 2000
Lejtura inidal {mm) |4 3 3o 700 2100
Leitura final (mm) |z 1 a0
Fluénda (mm) 1 -2 0,5 2 4
1,9 4.5

R.T.C.D.
Didmetro {cm) 50 Ok
Espessura {cm) -_ 62 pT.C.D. M :
.T.C.D. (Mpa)
(]

Leitura {kgfjcm?) 70 13,521

Por fim informe o andamento do ensaio, a sua situagdo (1), coleta (2), segmento a aplicagdo (3), detalhe (4), ensaio
(5), nimero do relatério de ndo conformidade (se houver) (6) e observagdo (opcional) (7).
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T TIS000

(mm) (@ (°6) (=%) (%) ’ (%) ) Tnformacoes do sndamento 0o ensao
5 08 |02 |20 [[g88 (w0 | w0 | |iEENN B8 SANIACA0 3,55 |41
And to o
142" | |38,1 0,6 6,0 94,0 100 100 100 100 . 3.5 H,15
- Coleta Segmento de aplicagdo
1 254 0,1 1,0 99,0 100 100 95 100 ‘P\sta 20 V| |2a Segmento 30 v Relacdo Finos Befume
3/« 19,1 0,6 6,0 94,0 100 100 an 100 Detalhe E=x RFE (%) 0,3 16
3B ||9,52 ||o,55 ||5,5 945 | 623 75,9 | B8 80 |CQL 40 - | |Ensaio completa 52 - | 0,6 0.6 18
Noq 4,76 0,9 9,0 91,0 42,9 52,9 28 B0
NewD | |2 0,2 2,0 980 | 236 336 | @D 45 Consumo do CAP. =
weaa |[o42 [for |10 |3 | |10 w6 || E ConsumodoCAF. feide | | % | (_{ Pesqusanoconsumo | Diferenca em relag3o ao eftszio
MNego 0,18 1 10,0 90,0 8 i3 8 i)
- _ Mimero do relatdrio de ndo conformidade (R.N.C.): ‘ 62
N°200 | (0,074 | |2 20,0 80,0 41 8 3 8
Observacdes: H 70 Faixa de trabalho
Espedificacio
Unidade:
Operador:
Cédigo local: 20180823084514
Postado: MNao
Mais grafico
D \1—[1\ [™
LX)
vy [l Q
Primeiro Anterior Préxima Ultimo Nowvo Editar Cancelar Deletar | Salvar Avaliacio Imprimir

Apbs o preenchimento de todos os campos cliqgue em “Salvar”.

5.11

R.N.C.

{4 Sistema de gestie de qualidade - Laboratério intermno

8

=

Formulrio

Operador Cadastro
Ll ~0~
i 0~

Graduagdo individual

Umidade

Controle de recebimento de material

=

)

Temperatura Manual Configuragbes

i Gy & Q& &b R E@

Densidade Adesividade Ligante

Lamelaridade Etiqueta Emulsdes  Indice de forma M.A.Q. RN.C. Composigio

D.UL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel descrever o relatério de ndo conformidade quando ha algum resultado insatisfatério na
produc¢ao da usina.
Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informacdes de identificacdo do local da
nao conformidade. Selecione o subtrecho (1), local do ocorréncia (2), servico (3), km inicial e km final (4), lado (5)

e faixa (6).

Relatario de ndo conformidade

Lancamento

Cadigo

Data

Pesquisa

RLM.C.

1 |22f02/2018 1

Rodovia

Br - 363
Trecho Mome do trecho
Subtrecho |N0me doSub Treche 12 = |
segmento 1337 125
Local Servigo Km inicial Km final Lado Faixa
[obra 20 ~ | [rapaburaca 30 v || 40125,3| | 130,21 Direits 50+ | [Faixa01 62|

Em seguida selecione se o ato é corretivo ou melhoria (1), preencha os responsaveis e envolvidos (2), descreva a
ndo conformidade (3), descreva as evidéncias (4), descreva as a¢Oes que serao realizadas (5), descreva a a¢do
corretiva (6) e descreva os equipamentos usados para a a¢do (7). Selecione se a acao foi eficaz ou ndo (8), selecione
a situacdo da ndo conformidade (9) e selecione o detalhe (10).
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| Relatério de ndo conformidade

Lancamento Pesquisa
Caracterizacdo do problema  Responsavel pela abertura 20 Solidtado por
(®) Corretiva o |.|5.Jexandro da silva | |AJexar1dro da Silva
Envolvido no tratamento Envolvido no tratamento
() Melharia
|Rjt3rdo Mazuco | |Samara Bla bla bla

Descricdo da ndo conformidade

Quantidade elevadas de chuva na regido causou desmoromanto do lado direito da pista.

30

Evidéndias

Falta de drenagem e falta de escoras de contencdo.

40

Acdo imediata Responsavel Execucdo Prazo
|Sinalizaﬁ?'o do local 50 | |Pauro Roberto | |23m2;201s | |U
|Ir1forma a policia federal | |Alexar1drn da Silva | |23m2;2013 | |1
|A-::ionamer1to do DMIT | |Rjﬁrdn Mazuco | |23,|"02,|"2018 | |2

Acdo corretiva

Recobrimento com lona para evitar gue novas chuvar agrave a situaco.| 62

Equipamentos usados

- - Acdo foi eficaz?
Restro escavadeira, Trator esteira, 70
D Sim g0
(@) Mao
Situacdo Detalhe Data e hora da geracdo
Conduids 92 " | |CQL 100 v|
Ap0ds preencher todos dados corretamente clique em salvar.
5.11.1 Salvando a foto R.N.C.
No sistema é possivel salvar a foto para registro da ndo conformidade.
Para realizar este registro, clique em visualizar:
Imagem 01 Imagem 02 Imagem 03 Imagem 04 Imagem 05
| | |
Visualizar Visualizar Visualizar Visualizar Visualizar

Aparecera a seguinte mensagem e clique em sim:
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Atengdo!
Operador: Alexandro da Silva
Unidade: 100 Localizagdo: Gestdo de qualidade - Online .
Ola! Menhuma imagem encontrada neste registro, Deseja
cadastrar uma?
Imagem 01 Imagem 02 Imagem 03
| 1 g
[sim ]| wao
| Visualizar | | Visualizar | Visualizar
. ]
K < > A ® W A &
& Ul 0 =]
Primeiro Anterior Praximo Ultimo Maovo Editar Cancelar Deletar Salvar Grafic Imprimir
A pasta explorador de arquivos abrira, selecione a imagem desejada e clique em “Abrir”:
I
Acdo imediata 'u" Abrir )
|aa
| - « 4 I » Este Computador » Area de Trabalho » v | 0 Pesquisar;f\rea de Trabalho el
| Organizar Mova pasta = - O @
Acdo corretiva 2 — ] &
s+ Acesso répido Manual Balanca Manual
aa ; OFICIAL laboratorio
[ Area de Trabalho g interno OFICIAL
* Downloads Ed
Equipamentos usados Documentos - h io
aaa [&=] Imagens *
bal
alanca F_I
@ Impressao PowerPoint 2013
Situagao LABORATORIO
Conduido . . .
& Projeto Gestdo da Qualidade
Operador: Alexandro da Silva &* Dropbox F
i . - Projeto Gestdo da Qualidade |
Unidade: 100 Localizagado [ y Word 2013 v
Imagem 01 Imagem Mome: | sc-465-2 ‘ s V|
: | Abrir Cancelar |
[
K < > Jd ® O ® W a = e
/ \L'IIJ DDU =] Edicies pententes: ...
Primeiro Anterior Proximo Ultima Movo Editar Cancelar Deletar Salvar Grafico Imprimir

Clique em “Upload” e aguarde o carregamento do arquivo:
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Relatério de ndo conformidade

Pesquisa
@®corretiva [oma | [o2 \
Envolvido no tratamento Envolvido no tratamento
(O Melhoria
[ k= [
Descricdo da ndo conformidade
2aa
Evidéndas
aaa
Acio imediata Responsavel Execucio Prazo
‘aa Haa ‘ |21/08/ZO!8 Hl ‘
Acdo corretiva
aa
Equipamentos usados
i Acdo foi eficaz?
@sm
Ongo
Situaco Detahe Data e hora da geracio
Concluido v L |CQL & Cliente v
Operador: Alexandro da Siva
Unidade: 100 Localizagio: Gesto de qualidade - Orline
Imagem 01 Imagem 02 Imagem 03 Imagem 04 Imagem 05
| | |
e Ve Ve .
® B
) ol
Primeiro Anterior  Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar  Deletar Salvar Grifico Imprimir

Postagens pententes: ........

Edicdes pententes: ........

53 mpter

Apds confirmagao do envio do arquivo clique em “salvar”.

5.11.2 Editando a foto R.N.C.
Para editar uma foto ja enviado para o sistema clique em “editar”, em seguida clique no botdo “ ! ” e confirme a
operacao:
Atencaol
Operador: Alexandro da Silva
Unidade: 100 Locali . . . . . .
nidads = Ola! O sistema apagara o registro desta imagem. Deseja
continuar?
Imagem 01 12 Imagy 20 Imagem 05
RNC10-01 | - |
— Sim Mao
Visualizar Wi Visualizar
| , S [=! 4l
Primeiro Anterior Proximo Litima MNowva Editar Cancelar Deletar Salvar Grafica Imprirnir

A pasta explorador de arquivos abrira, selecione a imagem desejada e clique em “Abrir”:
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Acdo imediata 'u" Abrir %
|aa
| 4 I » Este Cormputador » Area de Trabalhe v Pesquisar Area de Trabalho 0
| Organizar v Mova pasta =~ O @
Acdo corretiva 4 Downloads * N “
) Manual Balanca Manual
aa Documentos * OFICIAL laboratorio
=] Imagens » interno OFICIAL
& 2 - Laboratorio Interno R3 - 2003201
Equipamentos usados balanca h
aaa
@ Impressao
LABORATORIO Lol
PowerPoint 2013 sc-465-2
Situacdo 2% Dropbox
Condluido | Projeto Gestio da Qualidade 12
@ OneDrive
Operador: Alexandro da Silva '
dade: N [ Este Computador o
Unidade: 100 Local = P
riease ey v Word 2013 fota22 v
Imagem 01 Imagem Nome: |foto22 2 "|
RMNC10-01
EI | Abrir | | Cancelar |
=
® [Ij'\ /1 Postagens pententes: ....
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Ap0ds confirmacdo do envio do arquivo clique em “salvar”.
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Nesta tela é possivel cadastrar as composi¢Ges das misturas dos silos.

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informacdes de identificacdo do técnico
responsavel (1) e o projeto (2). Ao preencher o projeto, peneiras, malhas, faixa de trabalho e especificagcdo serdo
preenchidos.

) Composicio — *
Composigio Fiesumo da composigio
Cadiga B Mistura
Especificac3o de servico  DNIT 031/2006 ES Prajetista Cleiton Fempel
Téonico wesponssvel [Samara Rovani 18 | Findlidads Camada de lgagio
Projsto \ CBUG faixa 'B" DNIT- polimers 22 v \
{é? Alterar composicEo O\ Graduacio N
Situacdo da mistura
Silo 01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05
Procedéncia
Descricdo
0
Peneira  [mm] Pass (%) l:l 1 Pass(X) l:l T Pass (%) l:l Y Passix) l:l ! Pass (%) l:l T Mistura Faixa de trabatho Especificagio Aplicagio da mistura + ligante = 100%
— s L] 100 100 100 100 Silo 01
1120 | |:| 100 100 100 100 I:l
i £ ] 100 100 E 100 Sl 02
34t | 191 100 100 al 100 L1
EIES 823 763 5 80 S0l
N4 47 4239 523 E £0 L]
Ng |z ] 236 336 2 45 i 04
Nean |04z ] 10 165 10 2 L]
= = = = Silo 05
Neen | 08 1 g 13 g 0 ]
Ne200 | (0074 41 g 3 g
L] [ ] [ ] [ ] [ ] pr—
Observacio e |
‘ Retirar ligante da composigio &
Unidade: - Cédigo local: 20180823105152 adicionar a composigio
Operador: Postado: Nao Adicionar ligante e receber
composigio
® Pl\ % A Ponto de controle e restrice v J,
. = 4l (L]
i Recomendados (CAL) -
Fimeio  prieior  Frgwime Ulima Hovo Ediar Cancelar  Delelar  Sabvar Compardl  crafeo [u—

Mais grdfica

Em seguida clique em “Graduacdo” e a tela da analise granulométrica abrira.
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) Composigio - X
Composicia Resumo da composiio
Cadig Bet Mistura
23/08/2018
Especificagio de servigo | DNIT 031/2006 ES Projetista  Cleiton Rempel
Téeonica responsavel |Samaa Rovani Finalidade | Camada de lgagio
L—Fﬁ Alterar composicio C)\ Graduacio N
Situagdo da mistura
Silo 01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05
Procedéncia
Deswicau :l
0
Feneiia [mm]  Pass (%] l:l ~] Pas(x) l:l ~! Pass(%] l:l ~! Pass (%) l:l ~ Pass(%] l:l ~ istura Faiva de iabalho Especiicagio Aplicagio da mistura + ligante = 100%
Bl ) L] 100 100 100 100 Silo 01
1120 | |81 |:| 100 100 100 100 l:l
i %54 C 1] 100 100 3 100 Silna2
3" 191 1] 100 100 g0 100 L]
w52 | [ | 529 763 5 0 S
[ 476 1] 423 529 E &0 L]
== = S == Silo 04
Neo | [z C 1] 26 3 0 45 *
Mo | 042 1] 10 196 10 3 L]
S —_ L— —_ 5ilo 05
weEn | [oe ] g 13 g ] ——
wezon | [nore 4 ] 3 ]
L] [ ] [ ] [ ] [ ] pu—
Observacdo I
‘ Retirar ligante da composigiio &
Unidade: - Cédigo local: 20180823035904 edicianar & composigao
Operador: Postado: Nao Adicionar ligante e receber
composicio
@ PE\ E’E A Ponto de controle & restricio v I
. i =l DDU Recomendados (COL) by
Primeio  Anteior  Prsimo Ultima Novo Editar Cancelar  Deletar Salvar Compatar Grafico ecomendadas v et
Mais grifico

Nesta tela vocé seleciona a matéria prima para direcionar na tela da composicdo. Vocé vai direcionar os materiais
conforme a posicdo dos materiais na usina. No meu exemplo abaixo, vou direcionar o material do maior para o
menor.

Selecione a matéria prima (1), clique em “Direcionar na composi¢do” (2) e escolha o silo desejado (3):

a matéria prima — X
Formulario e
Registros Equivalente de areia A Graduacio da matéria ori
raduagao da materia prima
Cédigo 13 Data [22/03/2017 . ga L
Tepodearsa e || [
95
Dados da coleta
N Topo de argia (cm) o0
ritabal
rocedenda Equivalents (%) 85
Maté ~ 80
A= Média equivalente (%) s
Rebritad
Soritador Valor min. equivalents 60 70
Hordrio Teor de umidade 65
i 80
Amostra dmida + tara (gm] 5
) Amostra seca + tara {gm] 50
5
Terasro Maténa prma T ] i
Amostra Gmida (gm) | 1352, 5
ELr=z.0 Amostra seca (gm) |1864,8 3
Agua (gm] f:
Detahe = 20
e ) 5% -
10
Agregados - Andlise granulométrica 5
penera Maha(mm) Feso(q) Retido (%) Passants (%) Faixa de trabalho (%) o
o
112" 38,1 0 0 100 100 100
1" 25,4 0 0 100 100 100 - Gradua(;ﬁn @ FaixadeTrabalho Max - FaixadeTrabalho Min
34" 19,1 0 0 100 100 100
Cédico  Data Procedéncia Descricio Rebritador Hora  Ordem ~
Yz | |27 08,8 33 62 55 62 5 17/03/2018  Britaball 3047 - 19, Imm Cone 06:00 i
38" | 9,52 13576 | 728 27,2 25 8,5 5 19/03/2018  Britabal N° 40 - 0,42mm Cane 08:00 1
= | o ey = = . 7 19/03/2018  Britabal 3/8" - 9,52mm Cane 10:00 2
8 23/02/2018  Britaball 34" - 19,1mm Cone 06:00 1
N°10 | (2 1844,3 98,9 11 0 1 9 18/03/2018 Britaball 34" - 19, 1Imm Cone 06:00 2
N | [0,42 18536 | 99,4 0,5 0 1 0 17/03/2018  Britabal 34 - 13, 1mm Cane 12:00 2
e = N e = . 1 15/03/2018  Britabal 3/4° - 19, 1mm Cone 10:00 3
12 21/03/2018 __ Britaball 3/47 - 19 1mm Cone 06:00 3
N°200 | |0,074 18614,1 99,8 0,2 0 1 12 13 22/03/2017  Britaball 3/4"- 19,1mm Cone 08:00 2 I
I ritabal e -5, 52mm Renco 300 T
Nimero do Relatério de ndo Conformidade (R.N.C.) - e 3
Direcionamento para a composicio X :
09:00 )
Silo 01 Silo 02 sion3 32 Silo 04 Silo 05 B
2 12:00 3
: ) . . > 2o 2 o
_ [ sio01 Sio 02 Sio 03 Silo 04 Silo 05
T . N
Vi il DU =F /1> Direcionar para composigio 22
Primera  Anteror  Préximo  Ultmo Nove Editr  Cancelar  Deletr  Sabvar  gapo  Imprimic
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Repita este procedimento conforme a necessidade de direcionar estes materiais nos silos. Conforme exemplo

Andlise granulométrica da matéria prima -
Formulério Pesquisa
Registros Equivalente de areia - Graduacso d téria pri
raduagao da materia prima
Codigo |14 Data |18/03/2018 100 1Gal P
Topo de areia (cm)
S
Dados da coleta
N — Topadearglatem) [ | [ | o
ritabal
rocedenaa Equivalente (%) 5
= 3 2mm 80
weteric prina ) w
i R
Refxitadar |Renco Valor min. equivalent= 60 7
Hordrio Ordem Teor de umidade 8
{nm) ou (ht2) - bt
Amostra tmida + tara (gm) s
50
() o () Amastra seca + tara (gm) ®
Terairo Matéra prma Taa@m o] P
Amastra tmida (gm) | 1941 5
Situagio Amostra seca (gn) | 1935,2 b
A X
Detahe (e 2
e .
10
Agregados - Andlise granulométrica 5
Peneira Maha (nm) Peso(g) Retido (%) Passante (%) Faixa de trabalho (%) [}
0
12 | 8,1 D o 100 100 100
I 25,4 D 0 100 100 100 @ Graduagdo @ FaixadeTrabalhoMax # FaixadeTrabalho Min
g | (191 0 100 100 100
] Cédige  Data Procedénda Desaricio Rebritador Hora  Ordem
o127 D o 100 100 1o0 5 17/03/2018  Britaball 3/4" - 19, 1mm Cone 06:00 1
e | [s,52 D 0 100 100 100 6 19/03/2018  Britaball N 40 - 0,42mm Cone 08:00 1
= o = = = 7 19/03/2018  EBritaball 3/8" - 9,52mm Cone 10:00 2
8 23/02/2018  Britabal 34 - 19, 1mm Cane 06:00 1
Nelo | |2 i1 o 1 9 18/03/2018  Britaball 3/4" - 19, Imm Cane 06:00 2
nea | [0,42 1 0 1 10 17/03/2018  Britaball 3/4" - 19, 1mm Cone 12:00 2
== | o o : . 1 15/03/2018  Britaball 3/47-19,1mm Cane 10:00 3
12 21/03/2018  Britabal 34 - 13, 1mm Cane 06:00 3
Ne200 | (0,074 0,6 o 1 1 22032017 Fritahall /4" - 19, 1mm Cone 0R:00 2
10 I [T 18/03/2018  EBritaball 3/8" - 9,52mm Renco 12:00 3
Namero do Relatério de ndo C RN.C) —) TSJU320TE BT T L e pEty T
Direcionamento para a composigao X Renco 0:00 &
Renco 12:00 o
Silo 01 silo 0z 32 Silo 03 Silo 04 Silo 05 Renco 12:00 3
0 - B Renco 12:00 2
AN * A Y Y
5io 02 Siio 03 Sio 04 Siio 05 o
K < > A ® [ ¢ 2 Drecoa ora coposiin 2°
Primeiro Anterior Proximo Ultmo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Grafico Imprimir
anulomeétrica da matéria prima -
Formulario Pesquisa
Registros Equivalente de areia A Craduacio da matéria ori
L raduagao da materia prima
Codi 20 Data (17/08/2018
e = (it Topo de areia (m) 100
95
Dados da coleta Topo de argila (o) pot
ocedénda |Eritaball
| ritaba Equivalente (%) 53,1 | 63,4 85
sEmr | Média equivalents (%) 63,2 s
Rebritador |Renco
Soritador Valor min. equivalents 60 70
Horario Teor de umidade 85
(mm) ou (htz) i 80
Amastra dmida + tara (gm) 5
50
(o) on ) Amostra seca + tara (gm) ®
Teaio - e | “
Amostra dmida (gm) | 1173,5 5
Situagio Amostra seca (gm) |1145,2 =
iy — 25
A E
Detahe g2 (gm) @
oL ” Umidade (%) 2,47 15
10
Agregados - Andlise granulométrica 5
Peneira Maha (mm) Peso (q) Retido (%) Passante (%) Faixa de trabalho (%) o
] o
112" | [38,1 100 100 100
" 254 100 100 100 ‘@ Graduacio ® FaixadeTrabalho Max @ FaixadeTrabalho Min
34" | (191 100 100 100 = = =
Cédige  Data Procedéncia Descricio Rebritadar Hara Qrdem
yr | |17 100 100 100 5 19/03/2018  Britaball N° 40 - 0,42mm Cone 08:00 1
s | 9,52 100 100 100 | 7 19/03/2018 _ Britaball 3/8 - 9,520m Cane 10:00 2
Woa | 478 53,4 97 100 Direcionamento para 2 composicio X 06:00 1
06:00 2
New | [z 71 7 75 o .
S0l ° Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05 =00 2
nean | (0,42 7328 64 % n % F . 10:00 3
r—— 06:00 3
negD | [0,18 882,9 71 2,9 0 24 “ + * - g N
Ne200 | (0,074 962,6 85,8 14,2 %] 15 Sio 02 Sio 03 Sio 04 Sio 05 12:00 3
T 18/03/2018  Britaball 3/8-9,52mm Renco 13:00 3
Mimere do Relatdrio de ndo C RNC) 15 19/03/2018  Britaball 3/8” - 8,52mm Renco 09:00 3
| 7 21/03/2018  Britaball 3/8" - 9,52mm Renco 12:00 0
18 22/08/2017  Britabal 3/8" -9,52mm Renco 12:00 3
13 w:ﬁzﬂlﬂ Eritaball 28 -9.20mm Renco 12.00
v
e )lgl b o 17/08/2018  Britaball 3/16" - 4, 76mm Renco 08:00 3 I
i 7 = "
2 L] EID = F:> Direcionar para composicio
Primero  Anteror  Préximo  Ultmo Novo Editr  Cancelar  Deleter  Salbvar  gap  Imprimic

Apds direcionar os materiais feche a tela da andlise da granulometria.
A tela da composicdo ficara assim, com os silos preenchidos:
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No meu exemplo, o silo 4 e 5 ficardo vazios, clique na flechinha do silo 01 .=

) Composigio - X
Composigio Fiesumo da composigdo
Cadiga B Mistura
Especificagio de servico DNIT 031/2006 £5 Projstista Cleiton Rempel
Téenico tespanssvel [Samara Rovani | Findlidads Camads de lgagso
Picieto | ~]
{/—ﬁ Alterar composicio O\ Graduacgo o
Situagdo da mistura
Silo 01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05
Procedsncia  Biitabal Biitabal Britaball
Deserigao (316" - 4, 76mm 3/8" -9 52mm 344 191mm
17/08/2018 18/03/2018 220032017
0
Pengira  (mm) Pass (%) El T El T Pass[%) l:l Tl Pass (%) l:l T Mistura. Faia de hiabalho Especificacdo Aplicagdo da mistura + ligante = 100%
Ea 508 0 0 100 100 100 100 5ila 01
112" | (31 0 0 100 100 100 100 L1
1" E 0 0 100 100 %5 100 Sl
1Al [ [ 100 100 a0 100 L1
e 952 0 0 623 763 5 a0 S0l
Ned 476 0 0 423 523 28 g0 [
N1 |z [ [ 236 336 2 45 i 04
Nea0 | D4z 0 0 10 185 10 32 L]
— — Silo 05
[EEE 0 0 g 13 g 20 ]
N0 | 0074 0 [iT3 02 0 41 8 3 8
! ! Aglamerante (%)
SRS 38
|| ‘ Retirar ligante da composicie e
Unidade: Cédigo local: 20180823105152 adicionar a composigio
Operador: Postado: Mo Adicionar ligante & receber
composigio
® [Ijl\ [% A Ponto de controle e restrig v J'
e = DDD Recomendados [COL) - =
Fimeio  prieior  Frgsime Ulima Hovo Ediar  Cancelar  Deletsr  Sabvar Compaial grafco Importar
Mais giéfica
FY

para direcionar o silo 4 e 5 como

vazio.
omposigio - X
Composicio Fresumo da composicdo
Cadiga BER Mistura
100
Especificacia de servico DNIT 031/2005 ES Projetista  Cleitan Frempel e
30
Técnico tesponsavel |$amara Rovani | Findlidade Camads de lnagso o
Projeto \ v\ 50
Cﬁ Al pasicao Q 30 w
Mistura: 0,5% abaixo. ©
Silo 01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05 30
Procedsncia  gitabal Biitabal Britaball E
Descrigio (316" - 4, 76mm 3/8" -9 52mm 344" -18,Tmm vazio Yazio °
17/08/2018 18/03/2018 220032017 [
N°200 N80 N®40 Ne10 Ne4 38 L 112"
Pengira  (mm) ! Pass (%) El Y| Pass (%) El 1 Pass (%) El as Mistura. Faia de hiabalho Especificacdo Aplicagdo da mistura + ligante = 100%
2 508 100 0 100 [ 100 [ 05 100 100 100 100 §ilo 01
IREREES 100 [ 100 [ 100 [ 05 100 100 100 100 L1
1" E 100 0 100 [ 100 [ 05 100 100 %5 100 Sie 2
3t | 181 62 0 1m0 0 100 0 05 100 100 a0 100 L1
e | 382 0 0 100 0 05 629 763 45 El S0l
Ned 478 0 0 0 05 4239 529 2 £0 L1
w2 [ 0 0 04 236 335 2 45 £io 04
Neag | 042 0 0 0 0.2 10 165 10 2 L]
Silo 05
Mg | 018 0 0 0 01 g 13 g 20 ]
Ne200 | 0074 0 0 0 41 g 3 g
prm—
Observacio N
‘ Retirar ligante da composicie e
Unidade: Cddigo local: 20180823110800 adicionar a composigio
Operador: Postado: Mo Adicionar ligante & receber
composigio
® Pj\ [% A Ponto de controle e restrig v J,
" = DDD Recamendados (COL) - =
Fimeio  prieior  Piowime Ultima Hovo Ediar  Cancelar  Deletsr  Sabvar Compardl  crafeo [u—
Mais gréfica
~
-

Em seguida, é necessario chegar a mistura a 100 %. Clique nas flechinhas
diminuir a mistura para que a faixa vermelha fique dentro das faixas vermelhas.

dos 3 silos para aumentar ou
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Compasicio - X
Composicio Resumo da composicio
Cedigo BED Mistura
— o
Especificac8o de servico ARTERIS ES027 REY 15 Projetista VaLME| 20
80
Téenico tespanssvel [Samara Rovani | Findlidads Fiemendo estitural
70
Projsto \ 5P 19,0mm v \ .
{/—ﬁ Alterar composicio O\ Graduacio .
| Mistura completa com 100%. | -
Silo 01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 20
Procedsncia  Biitabal Biitabal Britaball 20
Deseigdo [3/16" - 4 76mm 3/8"-9.52mm 34" 19 T Vazio Vazio o
12/08/2018 18/03/2018 2200342017
N® 200 N® 80 N°® 40 N® 12 Ne & 318" 34 112"
Pengira  (mm) T Pass (%) El Tl Pass (%) El T Mistura. Faia de hiabalho Especificacdo Aplicagdo da mistura + ligante = 100%
1172 | 381 425 100 0 100 0 100 100 100 100 100 Silo 01
1" E 425 100 0 100 0 100 100 100 100 100 L1
3 | 181 425 100 [ 100 [ 100 W2E 100 a0 100 Sl
172 127 %4 100 0 100 0 83.9 753 893 53 ] L1
e | |95z 16 100 0 100 0 691 611 75 44 75 S0l
Ned 478 05 100 0 100 0 431 T 458 ] 47 [
N1z | (168 05 100 0 100 0 249 21 30, 21 ] i 04
Nean (042 003 100 0 100 0 12.7 9 18 9 18 L]
Silo 05
nean | [wi7e 001 100 0 100 0 (Xl 59 119 5 12 ]
NeZOD | 0074 001 100 0 100 0 5 29 79 2 E
= Adlomerante (%)
Observagso EN|
[ | Retirar ligante da composigio &
Unidade: - Cédigo local: 20180823110800 adicionar a composigio
Operador: Postado: Nao Adicionar ligante & receber
composicio
Mais gréfico
® le\ A Ponto de controle & 1estigo v H
[l [}E EIDD LYy
Fimein pelsior Présme Obime Mow  Edisr Cancslst Deletsr Sabet Compamt rames Reoomendados (CHL) ¥ P—
. o . . “ . . . s~ o,
Apds chegar a 100% da mistura clique em “Adicionar ligante e receber a composicao”:
Composicio - X
Compesigio Riesumo da compasigio
Cédigo Bk Mistura
— -
Especificagdo de servico  ARTERIS ES 027 REY 15 Projetista *4LNE| 90
80
Téenico respansével [Samara Ravani | Finalidade  Fiemendo estrutural
70
Prcieto | SPY 13,0nm v w©
@ Alterar composicio O\ Graduacio o
Mistura completa com 100%. -
Silo 01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05 20
Procedencia Btzbal Biitabl Britaball 20
Desciicdo [3/16" - 4 76mm 3/8"- 8 52mm 34" 13 Tmm Vazio Vazio e
17/08/2018 18/03/2018 2200342017
N* 200 N* 80 N® 40 N® 12 N® 4 38 34 112"
Pensita  (mmn] g g g g D *l Mistura Faixa de tiabalho Especiicacio Aplicacio da mistura + ligants = 100%
e 0 100 100 100 100 100 Silo 01
T 54 0 100 100 100 100 100 1
3| 191 0 100 w26 100 a 100 Silo 02
172 127 0 753 893 58 Ed 1
am | [as2 0 611 7 u 7 Sllats
Ned (476 0 38 458 Ell 47 ]
ne1z | 1gE 0 21 301 21 3 i 04
nean | 04z 0 9 18 9 18 L_J
Silo 05
neen | (0177 0 53 119 5 12 ]
Nezon | 0,074 00,1 0 33 73 2 B
pr—
Observagso I
|| ‘ Retirar ligante da composicio &
Unidade: - Cddigoe local: 20130823110800 adicionar a composigdo
Operador: Postado: Mo Adicionar ligante & receber
composigéo
Mals gréfico
® [EI\ A Ponto de controle & restigio v 1
[ [% EIDD LY
Fimeio  Atefor  Piésino Olino Mowe  Ediar Concelar  Deletsr  Sabvar Compardl  craneo fiecorepdaiozELY & —

O sistema ird trazer o resultado da mistura com o ligante.




Cédigo: PO 005

Revisao: 00

Emissdo: 08/06/2018

Pag. 61 de 83

) Compesicio — x
Composigio Fiesumo da composigdo
Cadiga B Mistura
— m
Especificac8o de servico ARTERIS ES027 REY 15 Prajetista aLME| 0
80
Téenico tespanssvel [Samara Rovani | Findlidads Fiemendo estitural
70
Projsto \ 5P 19,0mm v \ .
@ Alterar composicio Q Graduacgo -
Mistura completa com 100%. -
Silo 01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05 a0
Procedsncia  Biitabal Biitabal Britaball 20
Descrigio (316" - 4, 76mm 3/8" -9 52mm 344 191mm vazio Yazio e
17/08/2018 18/03/2018 220032017
N° 200 N° 80 N® 40 N 12 Ne 4 318" 34 112"
P18
Pengia  [mm) Pass %) =1 istura Faira de iabalha Especiicagio Aplicagdo da mistura + fgante = 100%
11420 | (381 100 ] 100 100 100 100 100 I8 - 4,76mm 17/08/2018
1" 54 100 [ 100 100 100 100 100
3t | 191 100 [ 100 W2E 100 a0 100 B - Bl TG
142 127 100 [ 83,9 EE] 89,3 53 El
e | 382 100 0 69,1 611 75 44 75
Ned |47 100 0 43,1 ET] 453 Ell 47
Ntz | 188 0 249 21 0.1 21 ]
NedD | 04z 100 0 12.7 E] 18 E] 18
Negn | (077 100 0 81 53 19 5 12
MeE200 | 0074 100 0 5 29 79 2 8
! Aglamerante (%)
Observacio .
Retirar ligante da composicae e
Unidade: Cédigo local: 20180823110800 adicionar a composigio
Operador: Postado: Mo Adicionar ligante & receber
composigao
Mais grdfica
® [@ % 2 Ponta de controle & restricio v i
- o Al e — s
Preira— prterior — Préwima Ol Hova Edfter Cancelar  Deletar Sabar Comparar Grafico seomendados hd (zeie
4 H " )
Apds preencher todos os dados clique em “Salvar”.
Direcionar a composigao.
. ~ . o
As situagGes das misturas devem chegar a 100%.
5.13 D.U.l.
{4 Sistema de gestde de qualidade - Laboratério interne - X
= X . ;
< ﬁ' .QI. Mo estou em alerta QUALIDADE
Operador Cadastro Formulério Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragbes .
Ll 0 =]
= U e D E D R @
L4 ~O~— 3 A ] o g
Graduacioindividual ~ Umidade Densidade  Adesividade Ligante Lamelaridade Etiqueta Emulsdes fndice de forma M.A.Q. R.N.C. Composicio D.UL Grau de compactacio

Nesta tela é possivel cadastrar os danos induzidos pela umidade nos corpos de prova.




Cédigo: PO 005 Revisdo: 00 Emissdo: 08/06/2018

Pag. 62 de 83

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informacgGes de identificacdo do corpo de
prova.

Selecione o subtrecho (1), selecione a faixa (2), informe o teor de ligante (3), densidade mdaxima medida (4),
constante (5), data do ensaio (6), compactacdo (7), nimero de golpes (8), selecione a faixa aplicada (9), informe a

hora incial (10), data de aplicagao (11), km (12) e selecione o lado da faixa (13).

Danos por umidade induzida

Densidade dos materiais Pesquisa
Cédigo 1 Faixa |CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 292 | Datade aplicagSo |01/05/2018 [L12
Rodovia Er - 353 Teor de ligante {150 34 Compactacdo |155 74 km |125,3 1
] o
Trecho |Nome do trecho o Nimero de golpes Lado |Esquerd: 132
Subtrecho |Ngme do Sub Trecho 12 v Faixa aplicada |Faixa 07 99 ~ |

Segmento 123 - 125

(kaf)
Data do ensaio (01/05/2018 &2  Horainical |12:00 102

Em seguida, informe os dados dos corpos de prova obtidos no ensaio.

Danos por umidade induzida - O X

{ Densidade dos mat Pesquisa

Codige Faixa

Rodovia BR-282/5C

Teor de ligante |150 Compactacdo 155
e 10| =
Densidade maxima medida (3 s65 NUmero de galpes |75
—
Constante |1 01
e 01|
Data do ensaio |01/05/2013

Trecho |Floriandpolis - Fronteira Brasi /Argentina (Pte s/ Rio Peperigugii)

Subtrecho ~ Faixa aplicada ‘Falxa o7

Hora inidial

Segmento 457,7-534,8

Corpo de Peso ao ar Peso Saturado Peso ao ar Peso Volume Densidade Vazios Saturagdo | Leitura Leitura Didmetro Espessura | R.T.C.D
prova superficalmente  saturado imerso do C.P. aparente (%) (%) (kaf) corrigida {cm) {cm) {MPa)
seco (q) apés @ @ (g/em?) (kg
wacuo (g)
[z | [2e2]  [1z218 ] 484,5 2,51 5,96 1352 1365,52 1,36
[2 | [12ss5]  [12248 | 85,7 2,5 6,21 1299 1311,98 1,31
E | [2r2e]  [r2203 | 83,4 2,51 5,85 1317 1330,17 1,33
1,33
[+ | [123]  [12228 ] [1m7]  [mm2 | | %36 2,51 5,78 57,29 1130 1141,3 1,13
s | [1248]  [12238] [1ma] [0 | | =38 2,51 5,78 84,4 1153 1164,53 1,14
6 | [2ms]  [1z237] [1367]  [r05 | | =32 2,51 5,74 52,57 1077 1087,77 1,14
- o 1,11
Nimero do relatono de nao conformidade Detalne Situagdo
| | |CQL - | |Conduido " | Razdo da resisténcia a tracdo (R.R.T.) 53 45
Observacio Aprovacgo da R.R.T. aprovads = 80%
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Operador: Alexandro da Silva
Cdodigo Local: 20180502172658
Postado: Editado
(P [
(
X )
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprirmir

Conforme for preenchendo as informacGes o sistema calculara os dados para obter o resultado volume,
densidade, porcentagem de vazios, leitura corrigida e o R.T.C.D.
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Danos por umidade induzida -
Densidade dos materiais Pesquisa
Cddigo Faixa v | Data de aplicagio
Rodovia Tear de ligante Compactacio Km
o gofo ]
Trecho Densidade méxima medida MNimero de golpes Lada
— [o_]
Subtrecho ~ C°”5‘?k’;h:) Faixa aplicada |FEI)(E 01 -
Segmento Data do ensaio Hora inidal
Corpo de Peso ao ar Peso Saturado  Peso ao ar Peso Volume Densidade Vazios Saturacdo  Leitura Leitura Didmetro Espessura | R.T.C.D.
prova superficialments  saturado imerso do C.P. aparente (%) (%) {kaf) corrigida (cm) (cm) (MPa)
seco (g) apds @ (afem?)
vécuo {g)
[1 [ 3,00 1,11 97,78 330,00 0,00
[2 | o ] o] 9,00 1,11 97,78 330,00 0,00
3 | o ] [ ] 9,00 1,11 97,78 330,00 0,00
Medid  on
2 L1 1 [ [ [ ] [
1 1 1 [ [ [ ] [
1 1 L1 [ 1 [ ] [
Media
Mimero do relatdrio de ndo conformidade Detalhe Situagdo
‘ | ‘ - | | o | Raz8o da resisténdia a tracdo (R.R.T.)
2o daR.R.T.
Observacdo pomscas
Unidade: =
Operador:
Cddigo Local: 20180823075225
Postado: Mo
& &)
Primeiro Anterior Proximo Ultimo MNovo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

O sistema também indicara a média e se o

ensaio foi aprovado ou nao.

Danes per umidade induzida

ensidade dos materi Pesquisa
Cadige 3 Faixa «| Data de aplicacio
Rodovia ER-282/5C Teor de ligante Compactacdo Km
i (%) . (°C)
Trecho |Floriandpolis - Fronteira Brasil/Argentina (Pte s/ Rio Peperigug) Densidade maxima m?d\di Nimera de golpes Lada
cm?)
Subtrecho ~ Constante Faixa aplicada |Faixa 07 -
(kaf)
Segmento 4577 - 534,8 Data do ensaio Hora inidial
Corpo de Peso ao ar Peso Saturado  Peso ao ar Peso Volume Densidade Vazios Saturacdo  Leitura Leitura Didmetro Espessura R.T.C.D.
prova superficialmente  saturado imerso do C.P. aparente (%) (%) (kaf) corrigida {cm) {cm) (MPa)
seco (g) apés (@ (afem?) (kg
wacuo (g)
|1 | ‘1214,2 | ‘121,9 ‘ 434,5 2,51 5,95 1365,52
[ | [zes]| [ 486,7 2,5 6,21 1311,99
[ | [eze]|  [wws] 483,4 2,51 5,35 1330,17
[+ | [243]  [iz28] [237] |2 | 4836 2,51 5,78 57,25 1141,3
E | 1248  [12238 | [134] [0 | |4e38 2,51 5,78 84,4 1164,53
|s | ‘1213,8 | ‘1223,7 ‘ |1236,7 | |740,5 | 483,2 2,51 5,74 82,57 087,77 [10,17 6,37 1,14
Média 1 11
MNUmero do relatdrio de ndo conformidade Detalhe Situagdo
| | ‘CQL - | ‘Condufdn » Razdo da resisténcia a tracdio (R.R.T.) 33 45
Observagio Aprovacio daRR.T.  aprovado = 80%
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Operador: Alexandro da Silva
Cédigo Local: 20180502172658
Postado: Editado
& B
Primeiro Anterior Préximo Ultima Nowo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
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Em seguida, preencha a observacgao (opcional), selecione a situagao do ensaio, o detalhe e o nimero do relatério
de ndo conformidade (se houver).
Apds preencher todos os campos clique em “salvar”.

5.14 Grau de compactacao

Jy Sisterna de gestdo de qualidade - Laboratério interno

‘g §¢ g z QE e %

Operador Cadastro Formulario Controle de recebimento de material ~ Temperatura Manual Configuragdes

o @ e Q8D R GEE S £

Graduaco individual  Umidade Densidade  Adesividade  Ligante Lamclaridade  Etiqueta Emusdes  fndice de forma M.A.Q. RN.C. Composicia DUIL | Graude compactagdo

Nesta tela é possivel cadastrar os ensaios de grau de compactacdo obtidos no laboratério. O laboratorista ou
laboratorista da pista pelo aplicativo mobile podem lancar estes dados. O exemplo abaixo é como cadastrar o
ensaio direto pelo laboratorista.

Clique em “novo” e em seguida selecione o subtrecho (1), data da sondagem (2), data da aplica¢do (3), mistura

(4), km (5), segmento (6), nimero da amostra (7), faixa (8), lado (9), posicdo (10), amostragem (11), remendo
funcional (12), camada (13) e niUmero da camada (14).

Controle de Pista - GC - VY

Corpo de Prova Pesquisa

Codigo Rodovia Sondagem Data da aplicacao

Br - 363 |15mafzn18 20 | |23m8f2018 30 |
Trecho Mistura
Mome do trecho |SF"I.-' 19,0mm &2 v|
Sub-trecho Segmento
Deinfra 19 v| 123 - 125
Avaliador Km Segmento
Samara Fovani |155 52 | | 19 Segmento B2 v|
Mimera Faixa Lado Posicdo Amostragem
|1E| 70 | |Faixa 01 8¢ w | |Direib:| g0 v| |T.R.I. 102 v| |C|:|r|:n:| deprova 112 v|
Servico Camada M® camada
|Remenu:||:| funcional 122 w | |Camada de ligacio 1302 w | | 1 140 |

Em seguida cligue em “Ensaios asfalticos” e escolha o ensaio desejado para direcionar na tela de grau
compactacao.
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Controle de Pista - GC - VW - O X
Corpo de Prova Pesquisa
Cédigo  Rodovia Sondagem Data da aplicacio Nimero  Km Aplicacdo Sondagem Pista Lado Espe A
Br - 363 16/08/2018 23/08/2018 # 10 FaixaOl 23/03/2013 16/08/2018  Faixa 01 Direito
redh e 12 Faixa0l 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito
recho shra 15 Faxa0l 13/05/2018 12/05/2018  Faixa 01 Direito
[oeinstin 15 Faixa01 17/05/2018 16/05/2018  Faixa 01 Direito
Sub-trecho Segmento 15 Faixa01 12/05/2018 12/05/2018  Faixa 01 Esquerdo
][123- 12 12 Faixa0l 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito
12 Faixa 01 16/05/2018 16/05/2018 Faixa 01 Direito
Avaliador e ey 15 Faxa0l 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito
FEsiwan [155 | ‘ 1% Segmento b ‘ 22 Faixa01 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito
Nimero  Faixa Lado Posico ezage 12 Faixa0l 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito
[ | [Favmot <] [preto <] TR <] [corpode prova <] 15 Acostamento 18/05/2018 Acostamento Pista norte
12 Faixa 01 18/05/2018 18/05/2018 Faixa 01 Direito
Servigo Camada N camada 12 Faixa01 02/05/2018 25/02/2018  Faixa 01 Direito
|Remendo funcional ~ | ‘Camada de ligacdo ~ ‘ | 1 ~ ‘ 15  Faixa01 25/05/2018 25/05/2018  Faixa 01 Direito
T l:l Coordenadas | || ‘ 101  Faixa 01 /052015 WS/ Faixa 0l Direito
101  Faixa 01 28/05/2018 8J05/2018  Faixa 01 Direito
Peso imerso (g) l:l Espessura 01 (am) I:l 102 Faixa01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa 01 Direito
Peso superfical Seco (a) l:l Espessura 02 (cm) I:l 101  Faixa01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa 01 Direitn
R c A l:| 101  Faixa 01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa 01 Direito
e Sresslelial 12 Faixa0l 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito
Densidade aparente (g/an?) Espessura 04 {cm) |:| Minma  Méxima 101  Faixa01 2B/05/2018 B05/2018  Faixa 01 Direito
Densidade tedrica (g/om?) Espessura média (an) G5 o 12 Faixa0l 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito
f05Y/. f05Y/. i
Miimo  Méximo Laboratdrio Teor Situacio 12 Faixa 01 IB,US‘.ZDIS IB,US‘.ZDIS Faixa 01 Direito
12 Faixa01 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito
et o | |
01 Faixa 01 28/05/2018 2805/2018  Faixa 01 Direito
i .
sensidade de projeto (g/em?) 2,398 ——
om0
Q tocaizar amosta | Y O Ensaios de asfaltos
Observacio Ensaio de pesquisa Ensaio completo
Nimero do relatério de ndo conformidade | Aprovacio
Operador: Cédigo Local: 2018082314431
Unidade: - Postado: Nao w
< >
® im] Q o
Frimeiro Anterior  Préximo Ultimo Nova Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
Mistura asfltica a quente - X
Formulério Pesquisa
Dados da coleta Dados da mistura M.A.Q. = RICE TEST A
Cédigo 4 Matéria prima. gyitaal Dens. real graudo (g/an?) 2,907 Temperatura (oC) [55 -
Rodovia FaiXa | cBUQ faixa "B” DNIT- polimero v| Dens. apar. graudo (g/an?) 2,558 Amostra (a) |1509,5
Trecho 520 lourenco BR158 Areia industrial 19,2 (%) CAP(%) 3g  Producdo (th) Densreal middo (g/em?) 2,971 Pic +amos +é4gua () 53254,
Subtrecho ‘ \,‘ 3/16™ - 4,76mm 19,2 (%) Vazdo (Hz) l:l Mist. {°C) l:l Dens. apar. middo {g/am3) 2,852 Pic +4gua (@) [7881
Segmento km; 125,36 - km: 125,35 3/8" - 8,52mm 148 |(%) CAP (ﬂc)l:l Hara l:l Dens. real filer (g/am3) 2 325 Fator de correcdo da dgua | |
Placa/Estaca Data [24/03/2018 3/4" - 19,1mm a0 (6 Vazso filer (Hz) l:l Dens. efetiva (g/m3) 2,24 Angular | o 1
Finalidade | Camada de ligacio Tipo de CAP | piepaye 5035 Dens. apar. mst. (g/am<) 2,905 Densidade (@) 2,67
Te ! o)
Misturas betuminosas a quente - Misturas betuminosas a quente - ensaio Marshall s 62 | o
Peso a0 ar Amostra (01 02) Constante da prensa 2,66 2,71
@ O Densidade méxima medida A G r
Peso imerso (q) (O Densidade tedrica beiturada E_St‘ Teor de betume
Peso superficial seco (g) O pensidade calculada Correcdo 1,11 1,11 Controle Aparelho usado
. 2 Correggo (Kgf)
volume (cm?) 4341 | |433,5 | 486,09 | Média —— 1506 || 1438 1471 800 2000 Amostra com betume @)
5 eiturairicial (mm
Densidade aparente (a/em?) 3,533 | 2,545 | 2,534 | 2,537 o il = Amostra sem betume (q)
DENS. RICETEST (gfem®) | 2,67 | |267 |[2,67 Contrale Especificada Le‘h‘l’a = f“”‘; TG,
Fluénca (mm
Voumedear (%) 513 | |4,68 | 508 ||437 |5 7 4 75 3,59 |[297 3,3 2 4 —_——
VAM.(R) (168 ||164 |[168 |[157 |[15 18 14 21 13 45 Correcio (%) El
RBY. (%) 69,4 ||71,5 ||es,s ||m,2 |[e0 70 58 e RT.CD. ()
VCB.(%) 11,7 11,7 |17 ||1,7 |85 13 8 16 Didmetro (cm) lkgfan? — Crr=mr=E)
AbsorcEo (%) X .
sorcdo (%) o 0 0 0 1 2 Espessura (cm) RTCD. (b = hquala) 1.
; . X
Agregados - Andlise granulométrica Leitura kefem?) 1,33 Umidade (%) 0,24
Peneira Maha Peso  Retido Passante Faixa de trabalho  Especificaciio Teor (%) 4 55
mm) @ (%) () (=) Informaches do andamenta do ensaio g
> 08 [o o wo (w0 | (w00 | |EENN |56 Situacio 3,55 |[a1
112" 38,1 D 0 100 100 100 100 100 Conduido 3,5 4,15
B Coleta Segmento de apicagio
1 25,4 D 0 100 100 100 85 100 ‘Usina ” ‘ |2n Segmento Vl Relac3o Finos Betume
34 | [191 D 0 00 |10 |10 |60 100 Setabe f— RFEB)  oa |[1e
38 | (952 B4 |76 |38 |77 | D | e <] [Ensaro completo -] 14 =
Ned 476 6 |44 |07 =7 | B &0
New | 2 289 | 235 335 A 45 Consumo da CAP
e 2 => [E= e . oo oar e [ ] 5 D st i
v
Mais gréfico
]
K < > 3 0D @ B & > e smaom b
Primeo  Anterior  Proximo  Ultmo Novo Editar  Cancelar  Deletar  Salvar Avaliagio  Imprimir

Em seguida, preencha o peso ao ar (1), peso imerso (2), peso superficial seco (3) e as cincos espessuras (4).
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* Controle de Pista - GC - VW — m] X
Corpo de Prova Pesquisa
Cadigo Rodavia Sondagem Data da aplicacdo Nomero  Km Aplicacéo Sondagem Pista Lado Posicdo Espe &
Br - 363 16/08/2018 23/08/2018 % 10 Faxa01 23/08/2018 16/08/2018  Faixa 01 Dieito TRIL
12 FaxaOl 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
Trecho Mistura ; B ;
15 Faixa 01 13/05/2018 12/05/2018 Faixa 01 Direito TRI.
[Ereen i 15 Faixa 01 17/05/2018 16/05/2018  Faixa 01 Direito TRIL
Sub-trecho Segmento 15 FaixaOl 12/05/2018 12/05/2018  Faixa 01 Esquerdo TRL
] [123- 125 12 Faxail 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito TRIL
- 12 Faixa0l 16/05/2018 16/05/2018  Faixa 01 Dieito TRIL
Avaliador Km Segmento 15 Faixa01 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
fz==iman |155 ‘ | 19 Segmento > ‘ 22 Faixa0Ol 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito TRI
Namero  Faixa Lado Posicao Amostragem 12 Faixa0l 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Dieito TRIL
[0 | [Favao1 <] [preto < [rra <] [corpo de prova -] 15 Acostamento 18/05/2018 18/05/2018  Acostamento Pista norte TRE.
12 Faxail 18/05/2018 16/05/2018  Faixa 01 Direito TRIL
Servigo Camada Ne camada 12 Faixa 01 02/05/2018 25/02/2018  Faixa 01 Direito TRIL
|Remendo funcional ~ ‘ |Camada de ligacio ~ ‘ | 1 ~ ‘ 15 Faixa01 25/05/2018 25/05/2018  Faixa 01 Direito TR.IL
Peso a0 Ar (g Coordenadas | ‘ ‘ ‘ 101 Faixa 01 ZEIES?ZD 18 Zﬂffgsjlmﬂ Faixa 01 Direito TRE.
101  Faixa 01 28/05/2018 BJ05/2018  Faixa 01 Dieito TRE.
Pesa imerso (g) 2e Espessura 01 (cm) 40 102 Faixa01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa 01 Direito TRIL
Peso superfical Seco () Espessura 02 (am) E 101 Faixa 01 28/05/2018 26/05/2018  Faixa 01 Direito TRE.
v om0 . o l:l 101  Faixa 01 28/05/2018 BJ05/2018  Faixa 01 Dieito TRE.
) |02 spesslilcn) 12 Faixa 01 18/05/2018 18/05/2018 Faixa 01 Direito TRI
Densidade aparente (g/cm?) 1,095 Espessura 04 {cm) Cl Miama Mamal 101 Faixa01 28/05/2018 2Bf05(2018  Faixa 01 Direito TRE.
Densidade tadrica (gfem? o o bos | Boss 12 Faixa0l 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Dieito TRIL
e TR (e Stuscio 2 Faaol 18/05/2018 18052038 Faixa 01 Drito TRL
Volume de ar () 53,0 251 g b7 P 12 Faixa 01 18/05/2018 18/05/2018 Faixa 01 Direito TRI.
. g g g ancamen > 101  Faixa 01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa 01 Direito TRE.
sensidade de projeto (gfcm?) 2,386 Detalhe
Q Localizar amostra {me} Ensaios de acfaltos
Observagio Q Ensaio de pesquisa Ensaio completo
Numero do relatdrio de ndo conformidade ‘ Aprovacdo
Operador: Cédigo Local: 2018082314431
Unidade: = Postado: Mao ~
< >
[P
@ iml Q e
Primeiro Anterior  Prdximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
, . . . A .
Apds o preenchimento destes dados, clique na lupa para o sistema trazer os parametros da mistura.
" Controle de Pista - GC - VW - [m] X
Corpo de Prova Pesquisa
Cédigo  Rodovia Sondagem Data da apiicacio Mimero  Km Aplicacio Sondagem Fista Lado Posicio Espe m
Br - 363 16/08/2018 23/08/2018 * 10 Faxa01 23/08/2018 16/08/2018  Faixa 01 Direito TRL
12 Faixa0l 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
Trecho Mistura
15 Faixa01 13/05/2018 12/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
I 15  Faixa01 17/05/2018 16/05/2018  Faixa 01 Direito TRIL
Sub-trecho Segmento 15 Faixa01 12/05/2018 12052018 Faixa 01 Esquerdo TRL
v]l1z3-125 12 Faixa0l 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito TARL
12 FaixaDl 16/05/2018 16/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
Avaliador i SR 15 Faixa01 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito TRIL
Fe=efheid [155 | | 1° Segmento l | 2 Faxa01 17/05/2013 17/05/2018  Faixa01 Direito TARL
Namera! Faxs = Pasicio Amostragem 12 Faixa0l 17/05/2018 17/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
[0 | [Fasa0 <] [oreto < [raa <] [corpo ce prova <] 15 Acostamento 18/05/2018 18/05/2018  Acostamento Pista norte TRE.
12 Faixa01 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
Servigo Camada NO camada 12 Faxa0i 02/05/2018 2502/2018  Faixa0l Direito TRIL
|Ramendo fundional ~ | |Camada de ligacio ~ | | 1 ~ | 15  Faixa 01 25/05/2018 25/05/2018  Faixa 01 Direito TAR.L
Pe=azaleid Coordenadas | ‘ ‘ | 101 Faixa 01 ZEIIES;ZD 18 ZE:ES;ZD 18 Faixa 01 Direito TRE.
101 Faixa 01 28/05/2018 2Bf05/2018  Faixa01 Direito TRE.
Pesoimerso (g) Espessura 01 {em) |5 102 Faixa 01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa 01 Direito TARL
Peso superficial Seco (g Espessura 02 (am) D 101  Faixa01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa01 Direito TRE.
vol om0 . . l:l 101  Faixa 01 28/05/2018 28f05/2018  Faixa01 Direito TRE.
(et [ SEs s 12 Faixa01 18/05/2018 1B/05/2018  Faixa 01 Direito TAL
Densidade aparente (g/cm?) 1,095 Espessura 04 (cm) I:l Minima  Méxima 101 Faixa 01 2B/05/2018 2Bf05/2018  Faixa01 Direito TRE.
Densidade tedrica (gfom?) ’ Espessura média {am) 5,00 B B 12 Faixa0l 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 irlo TARL
e - Situacio 12 Faixa 01 18/05/2018 18/05/2018 Faixa 01 Direito T.R.I
12 Faixa01 18/05/2018 18/05/2018  Faixa 01 Direito TRL
01 Faixa 01 28/05/2018 28/05/2018  Faixa01 Direito TRE
Jensidade de projeto (g/cm?) 2,528 .
e s 57 o0 ) @
Q Locslizar amostra Eél @ Ensaios de asfaltos
Observacio Ensaio de pesquisa Ensaio completo
Nimero do relatério de ndo conformidade | Aprovaco
Operador: Cédigo Local: 2018082314431
Unidade: - Postado: Mo v
< >
(=]
® ] Q =
Primeiro Anterior  Préximo Ultimo Navo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprinmir

Em seguida, preencha a observacédo (opcional), selecione a situacdo do ensaio, o detalhe e o nimero do relatério
de ndo conformidade (se houver).
Ap0ds preencher todos os campos clique em “salvar”.

5.14.1

Langando os dados pelo laboratorista de pista
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Quando ja possui a amostra cadastrada no banco de dados que foi lancada pelo laboratorista de pista basta
localizar a amostra. O sistema deve estar conectado e logado com a internet para conseguir localizas a amostra.
Para realizar este langamento, clique em “novo” e preencha o nimero da amostra.

Controle de Pista - GC - VY
Corpo de Prova Pesquisa
Cadigo Rodaovia Sondagem Data da aplicacdo
Br - 363 |1EIUBI2018 | |23fusf2013 |
Trecho Mistura
Mome do trecho | e |
Sub-trecho Segmento
v | 123 - 125
Avaliador Km Segmento
Samara Rovani |155 | | 12 Segmento e |
Mimero Fai Lado Posicao Amostragem
o | |Direito v| |T.F‘..I. v| |Corpo de prova v|
Servico Camada M? camada
|F‘.emendu funcional o | |Camada de ligagao o | | 1 R |

Em seguida, clique em “Localizar amostra”, os dados de subtrecho, densidade, volume e grau de compactacdo
serdo preenchidos conforme os pardmetros que laboratorista de pista langou.

* Controle de Pista - GC - WV - [m] x
Corpo de Prova Pesquisa
Codigo  Rodovia Sondagem Data da aplicacio ~ | Nomero  Km Aplicaco Sondagem Pista Lado Posicao Espe ~
Br - 363 24/05/2018 24/05/2018 *
. 12 FaixaO1 18/05/2018 Faixa 01 Direito TRL
Trecho Mstura 15 Faia01 Faixa 01 Direito TRL
Homeidollecho 15 Faka0l Faixa 01 Direito TRL
Sub-trecho Segmento 15 Faixa 01 Faixa 01 Esquerdo TR.IL
530 Lourenco a S3o Domingos v‘ 123-125 12 Faixa 01 Faixa 01 Direito TRL
12 FaixaOl Faixa 01 Direito TRL
R o pn Cementy 15 FaixaO1 Faixa 01 Direito TRIL
Alexandro da Silva [1253 I | 22 Faixa 01 Faixa 01 Direito TRI
Nomero  Faixa Lado Posicio Amostragem 12 FaixaOl Faixa 01 Direito TRL
|1n ‘ ‘ v” \’l ‘ Vl | V‘ 15 Acostamento 05/ Acostamento Pista norte TRE.
12 FaixaO1 18/05/2018 Faixa 01 Direito TRL
Servico Camada N° camada 2 Faa0l 02/05/2018 Faixa 01 Direito TRIL
| V‘ ‘ bl ‘ | V‘ 15  Faixa 01 25/05/2018 Faixa 01 Direito TRIL
Peso 20 Ar (a) l:l Coordenadas | | ‘ 101 Faixa 01 28/05/2018 Faixa 01 Direito TRE.
101  Faixa 01 28/05/2018 Faixa 01 Direito TRE.
Peso imerso (g) I:l Espessura 01 (cm) l:l 102  Faixa 01 Faixa 01 Direito TRL
Pesa superficial Seco (@) I:l Espessura 02 (am) l:l 101 Faixa 01 Faixa 01 Direito TRE.
101  Faixa 01 Faixa 01 Direito TRE.
|
=k Cosesscaien :I 12 FaixaOl Faixa 01 Direito TRL
Densidade aparente (gfam?) Espessura 04 (cm) l:l Minima  Maxima 101 Faixa 01 Faixa 01 Direito TRE.
Densidade tedrica (g/cm?) Espessura média (cm) B 7 12 |Faia 01 Faa D1 Drretto TRL
. i . . 12 Faixa0l Faixa 01 Direito TRL
Minimo  M&ximo  Laboratério Teor Situagio
12 Faixa 01 Faixa 01 Direito TR.IL
101 Faixa 01 Faixa 01 Direito TRE.
p +) 2528
ensidade de projeto (gfcm?) 2 Detahe
G o
. M
Localizar amostra Q) () Ensslos e asfaitos
EEmesh L et Ensaio de pesquisa Ensaio completo
Mimero do relatdrio de ndo conformidade | ‘ Aprovacdo
v
Operador: Cédigo Local: 2018082103033
v | < >
reon e
® =
il O\ Localzar
Primeiro  Anterior  Préximo  Ultimo Novo Editar Cancelar  Deletar salvar Imprimir

Em seguida preencha os dados normalmente conforme explicado na se¢3o 5.14 GRAU DE COMPACTACAO.
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6 FORMULARIO DE IMPRESSAO INDIVIDUAL
Nas telas graduacado individual, densidade, ligante, lamelaridade, etiqueta, emulsdo, indice de forma, M.A.Q.,
R.N.C., composicdo, D.U.l. e grau de compactacdo é possivel gerar o formulario individual dos dados. Segue

exemplo de como gerar o formuldrio na tela “Densidade”.

Primeiro selecione o registro desejado e clique em imprimir:

Densidade - O X
Densidade do material P
Cédigo |12 A | Cddign Material Data Procedéncia Hora  Dens. Apar Dens. Real Absorcdo Id. Material  Situag A
Id. Material 1 3/4"-19,1mm 26/03/2018 Britabal 06:00 2,851 2,986 1,455 15 Conch
Material [3/4" - 19, 1mm ]| | 2 3/4"-19,1mm 26/03/2018 Britabal 0e:00 2,859 2,985 1,365 Conch
bata [75/05/2018 3 34°-19,1mm 26/03/2018 Britaball 06:00 2,847 2,988 1658 21 Conch
4 3/4-19,1mm 23/06/2018 Britabal 0800 2871 2,98 1,274 21 Conch
Procedéndia | | 5 34°-19,1mm 26/03/2018 Britaball 06:00 2,869 2,992 1,431 32 Andar
" 6 34 -19,1mm 26/03/2018 Britabal 08:00 2,853 2,981 1,501 Conch
oras 7 3/18"-4,76mm 03/04/2018 PLM 1640 2,593 2,633 0,581 Condl
01 02 )
& 34 -19,1mm 23/03/2018 Britabal 06:00 2,862 2,987 1,45 5 Conch
Sk SR S0 9 34 -19,1mm 23/03/2018 Britabal 0900 257 2,98 1,354 Condl.
Peso agregado merso (g 10 3f4"-19,1mm 13/04/2018 PLM 16:40 2,55 2,589 0,599 1 Conch
11 3f16" - 4,76mm 03/04/2018 PLM 16:40 2,593 2,633 0,581 Conc
UE e (@) . » P12 TS imm | 25/05/2018 Britaball 1200 2,926 3,161 2,551 Andar
T 13 34 - 19,1mm 23f06/2018 Britaball 03:00 2,871 2,98 1,274 21 Conc
14 304" 19,1mm 23/06/2018 Britabal 03:00 2,871 2,98 1,274 21 Conch
Densidade aparente (g/em?) 2,97 s : 15 3/8"-9,52mm 18/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:33 9,072 4,043 -13,615 Conclt
e Tl ) 16 34 - 19,1mm 26/05/2018 Britabal 272 9072 4049 -13615 20 Conch
17 3f8"-9,52mm 18/06/2018 NEOVIA INFRAESTRUTURA RODOVIARIA 17:39 3,072 4,043 -13,615 Conch
Absorcdo (%) 2,041 2,551 18 34°-19,1mm 23/06/2018 Britaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Conclt
§ . . B T 19 3/8"-9,52mm 18/06/2018 Fernando transpartes 17:39 9,072 4,049 -13,615 Conch
Siuagio Nimero do rel3trio de ndo conformidads 0 3/4-19,Imm 31/07/2018 Pedreira Basalto Quatros barras 12:00 2,234 2359 2,34 21 Conch
[Andamento ||
Observagdo
|besbe novo ‘
Unidade: 100 - GestSo de qualidade - Online
Operador: Alexandro da Siva
Cédiga local: 20180528213535 .
Postado: Sim vl < >
K < > A ® ) =
N & = ULl
Primeira Anterior Préxima Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Imprimir

Selecione o cliente desejado e clique em “Imprimir formulario” e o pré-visualizar de impressao ira abrir:

Densidade - O X
Densidade do material Pesquisa
Cédigo |12 A | cédigo Material Data Procedéncia Hora  Dens. Apar Dens. Real Absorc3o Id. Material  Situag »
Id. Material 1 3f4"-19,1mm 26/03/2018 Eritaball 06:00 2,861 2,986 1,455 15 Conclt
Material | 34 - 19,1mm v | \ \ 2 3/4"-19,1mm 26/03/2018 Britaball 08:00 2,868 2,985 1,365 Condlt
Data [25/05/018 3 3/47-19,1mm 26/03/2018 Eritaball 05:00 2,847 2,988 1,658 21 Concht
4 3/47-19,1mm 23/08/2018 Eritaball 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Concht
Procedéncia | V‘ 5 3/4-19,1mm 26/03/2018 EBritaball 05:00 2,869 2,992 1,421 32 Andar
“ 6 3/47-19,1mm 26/03/2018 Eritaball 08:00 2,853 2,981 1,501 Concht
ores 7 3/15"- 4,75mm 03/04/2018 PLM 1640 2,593 2,633 0,581 Conch
02
8 05:00 2,862 2,987 1,456 25 Concht
Peso ao ar saturade superfidalmente seco (g) 3 Codiga: 1 0g:00 287 2 986 1354 Conch
Cliente: Deinfra
Peso agregado imersa (g) - - 10 i 16:40 2,55 2,59 0,599 1 Conch
- 1 Coly TERET 1540 2,593 2,633 0,581 Conch
Volume real (gfam?) 3 y 12 Rodovia: Br - 363 1200 2,9% 3,161 2,551 Andar
e Ty i e () 13 Trecho: Nome do trecho 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Condh
14 SubTrecho: Neme do Sub Trecho 08:00 2,871 2,98 1,274 21 Condlt
Seniiat e lalaL) 15 Segmentn: 123 s 125 STRUTURARCDOVIARIS 17:33 9,072 4043  -13,615 Conch
Densidade real (g/em?) 3,161 3,161 | 3,161 16 Fiscal: Luiz Sandro 22:22 9,072 4048 -13,615 20 Condh
17 NOME CONTRATG STRUTURARCDOVIARIA 17:33 5,072 4,048 -13,615 Conch
-2 2,0 2 .55
Absorgio (%) | 2,041 2551 18 0B00 2871 288 1274 21 Condh
» Deinfra 123456
. . ; . 12 Jortes 738 9072 4,049 -13,613 Conch
Situacdo Mimero do relatdrio de ndo conformidade 20 e w— o0 2,234 2,35 2,349 21 Conch
‘Andamentﬂ v| | |
Observacio
‘teste novo |
Unidade: 100 - Gesto de qualidade - Online Imprimir formuldria ||
Operador: Alexandro da Silva
Cédigo local: 20130528213535 .
Postado: Sim vl < >
K < > Jd ® D =
S L7 \ =
Primeira Anterior Proximo Ultima Movo Editar Cancelar Deletar Imprimir
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Rodovia: Br - 363
Empresa: Neovia Engenharia Ltda

Andlise densidade

Endereco: Rua Tonial. Bairro Matinho,n® 123

Trecho: Nome do trecho
Subtrecho: Nome do Sub Trecho

Segmento: 123 a 125

Unidade: 100 - Xanxeré

Contrato: 123456

&7 neovia

Codigo: 12
Material: 3/4" - 19, lmm
Id. Granulometria:
Data: 25/05/2018
Procedencia:

Hora: 12:00

Desericiio Amostragem i
01 02 Media
Peso ao arsaturado superficialmente seco (g) 1000 1010
Peso agregado imerso (g) 670 670
Volume real (g/eny’) 310 310
Peso ao ardo agregado seco (g) 980 980
Nencidade anarente (o/em®) 707 7 /%Y 7R

6 REALIZACAO DE FILTRO NA PESQUISA

Em todos os formuldrios é possivel realizar filtro de pesquisa e esses filtros habilitam algumas fung¢des, como
por exemplo, salvar os dados em PDF ou em excel, visualizacdo do grafico e enviar e-mail do formulario.

Segue exemplo de filtro na tela “Umidade”:

Selecione a aba Pesquisa (1), em seguida selecione a data desejada (2) e clique no botéo (3).

Controle de umidade

Ensaio Pesquisa 19
0
Banco Descricda Britador 30
‘Banco local v | | ~ ‘ | ~ | ?
Inicial Final 22 Mistura Detalhe Filtrar
l2yosj2018 | [arposi0s ~ || < <]
Registros encontrados:.... Cédiga Data
64 16/07/2018
[~ Estatistica na impressdo L4 /07/:
- - - = 65 16/07/2018
[[] variveis de pesquisa na impressdo &3 17/07/2013
59 17/07/2018
70 17/07/2018
71 17/07/2018
72 19/07/2018
Cédigo do registra =........ 73 19/07/2018
Data =. 74 13/07/2018
Descrigdio 75 13/07/2018
Mistura i 30/07/2018
Percentual de uso =. 2 31j07/2018
rel 31/07/2018
Minima  Maxima a0 31/07/2018
R e 81 21/08/2018
Ponderada (%)
Namero do registro =........
<

Mais grafico

Variavel 01
Varidvel 02

Varidvel 03

Descricio

Projeto
CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm
CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2.3/8" - 9,52mm - Renco
CBUQ faixa "B" DMIT- polimero 3/4" - 19, imm

CBUQ faixa "B" DMIT- polimero 3/8" - 9,52mm

CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/16" - 4,76mm
CBUQ faixa "B" DMIT- polimero Areia industrial

FALXA 2 -5PV 12,5 COT 025
FAIXA 2 -5PV 12,5 COT 024
FAIXA 2 - 5PV 12,5 CDT 024
FAIXA 2 - 5PV 12,5 CDT 024
FALXA 2 -5PV 12,5 COT 024
FAIXA 2 -5PV 12,5 COT 025
FAIXA 2 - 5PV 12,5 CDT 025
FAIXA 2 -5PV 12,5 COT 024
Faixa "C" Pdlimera

3/4" - 19,1mm
3/8" - 9,52mm
3167 - 4,76mm
Cal-CH1
3/16" - 4, 76mm
3/8" - 9,52mm
347 - 19,1mm
3/8™ - 9,52mm
3/47- 19,1mm

Mais estatistico

Rebritador

Renca
Renco
Cone
Renca
Renca
Areia
Cone
Cone
Cone
Cone
Cone
Cone
Cone
Cone
Cone

)

Perc. de uso ua
26,596
26,596
31,915
26,596
37,234

4,255

49,629
49,311
1,06
49,311
49,629

49,629
o
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6.1 Relatério de impressao - Salvar em PDF

Ap0s a realizacdo do filtro, o botdo “Salvar — PDF” habilitara. Selecione a descricdo desejada e clique em “Salvar
— PDF”:

Controle de umidade - m} x
Ensaio Pesquisa
so 10 20
EEtz e - Erzim Varidvel 01 | V‘ |0 ‘ LX > |100000 |
[Banco local | | 314 - 19, 1om [ | ?
Variavel 02 | v‘ |U ‘ x> |10[JUUU |
Inicial Final Mistura Detalhe Filtrar Salvar - PDF Excel
panrs <] pyssmn ]| | = -] Variduel 03 | v/ o | <x>[100000 |
Registros encontrados: 15 Projeto Descrigdo Rebritador Perc, de uso U
Estatistica na impress3o 16/07/2018 CBUQ faixa "B” DMIT- polimera 3/8" - 9,52mm Renco 26,598
B . 16/07/20138 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2.3/8" - ,52mm - Renco Renco 26,596
Llaiesicpeaandatssc 17/07/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 3/4° - 19, imm Cone 31,915
17/07/2018 CBUQ faixa "B" DMIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
70 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimera 3/16 - 4, 76mm Renco 37,234
Gerar e-mail 71 17f07/20138 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
72 19/07/2018 FALXA 2-5PV 12,5CDT 025 3/4"- 19,1mm Cone
Cédigo do registro = 73 19/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDT 024  3/8"-9,52mm Cone 43,629
Data 74 19/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5 COT 024 316" - 4,76mm Cone 49,311
Descrich 75 19/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDT 024 Cal -CH1 Cone 1,06
Mistura = 77 30f07/2018 FALXA 2-5PY 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
P 78 31/07/2018 FALXA 2-SPV 12,5COT 025 3/8" - 9,52mm Cone 49,629
79 31f07/2018 FAINA 2-5PV 12,5 COT 025 3/4" - 19,1mm Cone
b [brn) 80 31/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5 CDT 024 3/8"-9,52mm Cone 49,629
ARl S e e 81 21/08/2018 Faixa "C" Pdlimero 3/4" - 13, 1mm Cone 0
Ponderada (%) =.cooooes s e
Momero do registro = ...
v
< >
| Mais grafico | Mais estatistico
E id leci liente desejad li “Imprimir relatério”
m segulida, selecione o cliente desejado e clique em “Imprimir relatorio™.
Controle de umidade — O X
Ensaio Pesquisa
Banco Descricio Britador Variavel 01 ‘ V| ‘g | e |mgggg |
|Banco local || 3 - 19, 27m ~ -] ? h HE
Varidvel 02 ‘ V| ‘0 | ES'8- |100000 |
Inicial Final Mistura Detalhe Filtrar Salvar - PDF Excel
byorats | [uosi1s ||| =l <] Variavel 03 | | | <x>[100000 |
R s Cédigo Data Projeto Descricio Rebritador perc, de uso ua
e, » 64 - 9,52mm Renco 26,596
0 65 Cédigos 1 38" - 9,52mm - Renco Renco 26,596
Varidveis de pesquisa na impressao . -
o8 4" - 19, 1m C 31,915
Cliente: Deinfra L " one N
89 -9,52mm Renco 26,596
Contrato: 123456 .
70 g — 16" - 4,76mm Renco 37,234
P——— 71 odawvia: Br- eia industrial Areiz 4,255
7 Trecho: Nome do trecho 4719, 1mm Cone
Cédigo do registro =........ 73 SubTrecho: Nome do Sub Trecho " _9,52mm Cone 45,629
bata . 74 BETISIEE 2R & = 167 - 4,76mm Cone 49,311
Fiscal: Luiz Sandh
Descricio 75 iscal: Luiz sandro 2l - CHL Cane 1,06
Mistura = ........ 7 NOME CONTRATO 16" -4, 75mm Cone 9,311
Percentual de usa = ....... 73 » Deinita 123456 =L e 22,500
79 4" - 18, 1mm Cone
Minima  Méxima 80 " - 9,52mm Cone 43,629
Umidade (%) = 81 4" - 19, 1mm Cone 0
Ponderada ¥z}
NUmero do registro =........
Imprimir relatdrio
v
< >
Visualizar grafico principal
Mais grafico ‘ Mais estatistico

O pré-visualizador de impressdo abrira e nesta tela é possivel imprimir o relatério ou salvar em PDF.
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Gt ees s w05 S M| Close
{Thumbiails | Search Results {r {r
- Imprime Salva em PDF.
Relatorio de umidade
N &7 Neovia
Empresa: Neovia Engenharia Ltda Fresmmants
- Endereco:
] Trecho: None do trecho
> Subtrecho: Nome do Sub Trecho
Segmento: 123 a 125 Unidade: - Contrato: 123456
3/8"-9.52mm
Cod. Data Horas Umidade Min. Mix. |Ponderada| Min. Max. RN.C.
64 16/07/2018 0.2 0 0.1 0.45
65 16/07/2018 0,22 0 2 0.1 0.45
- 68 17/07/2018 2,04 0 2 0.1 0.45
69 17/07/2018 2,02 0 2 0.1 0.45
70 17/07/2018 1.21 0 2 0.1 0.45
71 17/07/2018 2,04 0 2 0.1 0.45
72 19/07/2018 2 0 2 0 2
73 19/07/2018 0.5 0 2 0 2
74 19/07/2018 2,2 0 2 0 2
75 19/07/2018 1 0 2 0 2
77 30/07/2018 1.2 0 2 0 2
78 1.2 0 2 0 2
79 2 0 2 0 2

6.2 Salvar em excel

Ap0s a realizagao do filtro, o botao “Excel” habilitard. Clique no mesmo e aguarde a geragao do arquivo em excel.

Controle de umidade - [m] x
Ensaio Pesquisa
Banco Descrigio Britador B Varidvel 01 w D &
‘Banco local ~ | |3.f4' - 19, 1mm ~ ‘ | vl ? HIW [XH
. - Variavel 02 ~ l:l <x
Inicial Final Mistura Detalhe Filtrar Salvar - PDF Excel
byorjaos | [0~ || | ] Varidvel 03 > D g
Registros encontrados: 15 Codigo Data Projeto Descrigdo Rebritador Perc, de uso uw
[ Estatistica na impressio &4 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DMIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renca 26,596
L ] ) N 65 16/07/2018 CBUQ faixa "B” DMIT- polimero 2.3/8" - 9,52mm - Renco Renco 26,596
[ varidveis de pesquisa nia impresséo &3 17/07/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- palimero 34 - 19,1mm Cone 31,815
8-14 62 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
70 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DMIT- polimero 3/16" - 4, 7omm Renca 37,234
o 71 17/07/2018 CBUQ faisxa "B” DNIT- palimero Areia industrial Areia 4,255
o 72 13/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5COT 025 3/4"- 19,1mm Cone
Cédigo do registro =........ 73 19/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5C0T 024  3/8"-9,52mm Cone 48,629
Data=....... 74 13/07/2018 FADXA 2-SPV 12,5COT 024 3/16” - 4,76mm Cone 48,311
Descrici 75 19/07/2018 FAIXA 2 -5PV 12,5CDT 024 Cal-CH1 Cone 1,06
Mistur 77 30/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
P 78 31/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 025  3/8"-9,52mm Cane 49,629
79 31j07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5CDT 025 3/4"- 19,1mm Cone
bz R 80 31/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 024  3/8"-9,52mm Cone 49,629
Lieia(EE]= (2! 21/08/2018 Faixa "C" Pdlimero 34" - 19, 1mm Cone 0
Ponderada (%
NUmero do registro = ...
v
< >

Visualizar grafico principal

Mais grafico Mais estatistico
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A H Plan1 - Relatério de andlise de umidade dos agregados ? H - B8 X
PAGIMA IMICIAL ~ INSERIR  LAYOUT DAPAGINA  FORMULAS  DADOS  REVISAD EXIBIGAD Alexandro da silva - ﬂ
AL v S | unidade v
A B C D E F G H | J K L M=
1 |Unidade 1 0 a 100000
2 |Descrigo: Macro textura
3 0 a 100000
4
5 0 a 100000
3
T
3 |Ccadigo Data NomeProj Descricac PercAgre Umidade Umid.Min Umid.Max Ponderada Pond.Min Pond.Max Detalhe
g 64 16/07/2018  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm 26,596 0,2 1] 2 0 0,1 0,45 CQL e Cliente
10 65 16/07/2012  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2.3/8" - 9,52mm - Renco 26,596 0,22 1] 2 0 0,1 0,45 caL
11 68 17/07/2012  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero  3/4" - 19,1mm 31,915 2,04 1] 2 0 0,1 0,45 cQL
12 69 17/07/2012  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero  3/8" - 9,52mm 26,596 2,02 1] 2 0 0,1 0,45 cQL
13 70 17/07/2012  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero  3/16" - 4,76mm 37,234 1,21 1] 2 0 0,1 0,45 caL
14 71 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero Areia industrial 4,255 2,04 o 2 0 0,1 0,45 CaQL
15 72 19/07/2018 FAIXA 2 - 5PV 12,5 CDT 025 3/4"-19,1mm a 2 1] 2 0 1] 2 caL
16 73 19/07/2018 FAIXA 2- 5PV 12,5 CDT 024 3/8" - 9,52mm 45,629 0,5 o 2 0 o 2 CaL
17 74 19/07/2018 FAIXA 2- 5PV 12,5 CDT 024 3/16" - 4,76mm 49,311 2,2 0 2 0 o 2 CaL
18 75 19/07/2018 FAIXA 2- 5PV 12,5 CDT 024 Cal- CH1 1,06 1 0 2 0 0 2 CQL e Cliente
19 77 30/07/2018 FAIXA 2- 5PV 12,5 CDT 024 3/16" - 4,76mm 459,311 1,2 0 2 0 0 2caL
20 78 31/07/2018 FAIXA 2 - 5PV 12,5 CDT 025 3/8" - 9,52mm 49,629 1,2 1] 2 0 1] 2 CaL
21 79 31/07/2018 FAIXA 2 - 5PV 12,5 CDT 025 3/4" -19,1mm 1) 1,2 1] 2 0 1] 2 CaL
22 80 31/07/2018  FAIXA 2- 5PV 12,5 CDT 024 3/8" - 9,52mm 49,629 0,2 1] 2 0 (1] 2 caL
23 81 21/08/2018  Faixa "C" Pélimero 3/4" - 19,1mm 0 10 1] 2 0 0,1 0,45 caL
24 Valores = 15
25
26
27 -
Plani 4 v
PRONTO is¢] M -—F—+ 100%
6.3 Enviar e-mail
Para enviar o e-mail o sistema deve estar conectado e logado com o banco online e internet.
Primeiramente selecione o banco online (1), escolha a data (2) e clique em filtrar (3).
Controle de umidade - O =
Ensaio Pesquisa
|Eanm 10 ‘ |Desmgfu | ‘Britadw ‘ e " l:l x> l:l
Banco online ~ ~ ~ ﬁ 7
varidvel 02 ~ l:l <= l:l
Inidal 22 Final Mistura Detalhe Filtrar Salvar - POF Excel -
[ovosz01s | [1pef018 ] | ] | -] Varidvel 03 - I:l s l:l
Registros encontrados: 14 Cadigo Data Projeto Descricdo Rebritador Perc. de uso (1Y
T T ST 501 16/07/2018 CBUQ ﬁ!xa "B"DNIT- pclfmem 3/8"-9,52mm Renco 26,596
. ) ) ~ 502 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2.3/8" - 9,52mm - Renco Renco 26,596
[variaveis de pesauisa na impresszo 505 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT-palimero 3/4" - 13, 1mm Cone 31,815
506 17/07/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 3,8 - 9,52mm Renco 26,596
507 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/16" - 4, 76mm Renco 37,234
P 508 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
| - 13/07/2018 iFAIXA 2-SPV 12,5CDT 025  3/4"- 13,1mm Cone
Cédign do registro = 509 510 19/07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5CDT 024  3/8"-9,52mm Cone 49,629
Data = 19/07/2018 511 19/07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
Descricho = 3/4° - 19, Imm 512 19/07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5CDT 024 Cal -CH1 Cone 1,06
Mistura = FATA 2 - SPV 12,5 CDT 025 514 30/07/2018 FAI¥A 2 -SPV 12,5CDT 024 3/16" - 4, 76mm Cone 49,311
_ 515 31/07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5CDT 025  3/8"-9,52mm Cone 49,629
Percentual de uso =
- . 518 31/07/2018 FAIXA 2 -5PV 12,5CDT 025 3/4" - 13,1mm Cone
Minima - Maxima 517 31/07/2018 FAIXA 2 -5PV 12,5CDT 024  3/8"-9,52mm Cone 49,629
Umidade (%) =2 1] 2
Ponderada (%) = 1] 2
Mimero do registro = 20130719113634
i Valores baixados: 0 de 14
= Registros no banco local: 0 g
Importar < >
Mais grafico ‘ Mais estatistico

Em seguida clique em “Gerar e-mail”.
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Controle de umidade — O X
Ensaio Pesquisa
|Banm | ‘Descri@o | |Eriiador | . Varigvel 01 - D
Banco online ~ ~ v N7 h
. Varidvel 02 ~ D
Inicial Final Mistura Detalhe Filirar Salvar - PDF =
[Mos201s ~| 2apszo1s ]| | e | pa= Vip ]
T A S Cédigo Data Projeto Descricio Rebritador Perc. de uso ua
Estatistica na impress3o » 492 18/06/2018 CBUQ faixa "C" DNIT- Palimero 3/8" - 9,52mm V5L 32,777
L ) ) . 493 18/08/2018 CBUQ faixa "C" DNIT- Polimero Areia industrial VSI 20,042
[ variéueis de pesquisa na impresso 494 18062018 CBUQ faixa "C” DNIT- Polimera 3/16" - 4,76mm Cone 20,042
495 18/06/2018 CBUQ faixa "C" DNIT- Palimero 3/4" - 19,1mm VSI 27,14
497 18/06/2018 CBUQ faixa "C" DNIT- Polimero Areia industrial VST 20,042
E Gerar e-mai 459 18/06/2018 CBUQ faixa "C" DNIT- Polimero Areia industrial VST 20,042
500 23/06/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 3f4" - 19, imm Cone 45
Cédigo do registro = 501 16/07/2018 CBUQ faixa "B DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
Data = 502 16/07/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- pelimero 2,3/8" - 9,52mm - Renco Renco 26,596
Descriciio = 505 17/07f2018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 3f4" - 19, 1mm Cone 31,915
Mistura = 506 17072018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimera 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
Percentual de uso 507 17/07f2018 CBUQ faixa "B” DNIT- pelmero 316" - 4,76mm Renco 37,234
508 17072018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
b bk o] 509 19/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5C0T 025 3/47 - 19,1mm Cone
Loneia(Es)= 510 19/07/2018 FAINA 2-SPV 12,5CDT 024 3/8"-9,52mm Cone 49,629
Ponderada (%) = 511 19/07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5COT 024 3/16” - 4,76mm Cone 49,311
. i 512 19/072018 FAIXA 2-5PV 12,5C0T 024 Cal-CH1 Cone 1,086
Mimere do registro = 514 30/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDOT 024  3/16" - 4,76mm Cone 49,311
515 31f07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 025  3/8"-9,52mm Cone 49,629
516 31/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5C0T 025 3/4"-19,1mm Cone
517 31/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5COT 024 3/8"-9,52mm Cone 49,629
Valores baixados: 0 de 21
Registros no banco local: 1] hd
Importar € »
Mais grafico Mais estatistico
;. . . ~
Feche o pré-visualizador de impressao.
Controle de umidade - =
Ensaio Pesquisa
Banco | ‘Dascnao | Fmador | ‘ Varidvel 01 - D
Banco online o ] ? |Tnh " ; - D
Inicial _ I Report Preview : — O x l:l
01/07/2018 |
Jr Bl e e s T
Registros encont 1 - =) ebritadar rc. de usa
: Aguarde! E-mail sendo envi: Renco 26,59
Estatistica na
L N Renco 26,596
[variaveis de p M & & = =+ | Il Close Cone 31,915
Il — i ThumbiNails | Search Reslts penm ,5%
507 ’ B Renco 37,234
! 508 L ® Heneans Areia 4,255
@ Gerar e-mail
509 Cone
Cadigo do registro = 510 Cone 49,629
511 Cone 43,311
512 Cone 1,06
514 Cone 49,311
515 Cone 43,629
516 Cone
Minima Maxima » 517 Cone 49,629
Umidade (38) =.oois v vivennns
Ponderada (%) =i v i
Nimero do registro =........ 2
v
- 100% Page 10f2 Zoom 29%
Valores baixados: 0de 14 < 2=l e 5 v
Registros no banco local: 0

Importar

Visualizar grafico principal

Mais grafico

Mais estatistico

E o e-mail serd enviado para o gestor responsavel da obra.
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Controle de umidade — [m} #
Ensaio Pesquisa
Banco pEXIi=d B ‘ Varivel 01 | v o | x> [100000 |
Banco online LU LI 1 ?
Aviso! Variavel 02 | “|[o | <x>[wo000 |
Inicial Filtrar Salvar - PDF Excel .
lo1/06/2018 Varidvel 03 | V| |0 ‘ x> |100000 |
Projeto Descricia Rebritador Perc. de uso U
Registros encont] = =
tatisia Aguarde! E-mail sendo enviado. 2013 CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 3/3" - 9,52mm VST 32,777
. 2018 CBUQ faixa "C" DMIT- Polimero Areia industrial W51 20,042
[variéveis de g 2018 CBUQ faixa "C" DNIT- Polimero 3/15" - 4, 7omm Cone 20,042
Laboratorio\Impr T e e 2T O, 20 T = T ‘ S5 T8JU5}20 13 CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 3/4" - 19, Imm Vst 27,14
437 18/06/2018 CBUQ faixa "C" DMIT- Polimero Areia industrial WSI 20,042
499 18/06/2018 CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero Areia industrial WSI 20,042
E Gerar e-mai . 3
500 Laboratério interno X f-19,1mm Cane 45
Cédigo do registro = 501 " - 9,52mm Renco 26,586
Data = 502 E-mail enviado com sucesso! " - 9,52mm - Renco Renco 26,596
Desqicio = ....... 505 - 19, Imm Cane 31,915
506 " -9,52mm Renco 26,5596
Mistura = " g
507 " - 4,76mm Renco 37,234
Percentual de uso
508 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
[REna 509 19/07/2018 FAINA 2-5PV 12,5CDT 025  3/4"- 19,1mm Cone
Umidade (%) 510 19/07/2018 FAINA 2-SPV 12,5CDT 024  3/3"-9,52mm Cone 48,629
Ponderada (%) 511 19/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 43,311
. 512 13/07/2018 FADNA 2-SPV 12,5CDT 024 Cal -CH1 Cone 1,06
Nimero do registro 514 30/07/2018 FAIXA 2 -5PV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
515 31072018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 025 3/3"-9,52mm Cone 49,629
516 31/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDT 025  3/4"- 19,1mm Cone
P 517 31/07/2013 FAINA 2-5PV 12,5CDT 024  3/8"-9,52mm Cone 49,629
H A4
Valores baixados: 0de 21 e 3
Registros no banco local: 0
o Visualizar grafico principal
Mais grafico Mais estatistico
~ I
6.4 Geracgao de grafico
e . ~ . e ; . . . .
ApOs a realizagao do filtro o grafico é gerado. Ele localiza-se no canto esquerdo inferior da tela do sistema.
Controle de umidade - =
Ensaio Pesquisa
Banco Descricio Britador Varidvel 01 ‘ v‘ |n ‘ 255 ‘mmm ‘
|Eanoo local ~ | ‘ ~ ~ | ? h HE
Varidvel 02 | ~|[o | <x»[10000 |
Inicial Final Mistura Detalhe Filtrar Salvar - PDF =]
[Mor208 ] [2ros20s ~ ||| v v Variével 03 | “|[o | <x> 100000 |
Registros encontrados: 14 Cédigo Data Projeto Descricio Rebritador Perc. de uso una
501 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- poli 3/8"-9,52mi R 26,596
Estatistica na impressao 4 /07 Q faixa polmero 3/8" - ,52mm enco z
L i . . 502 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2,3/8" - 9,52mm - Renco Renco 26,556
[variaveis de pesquisa na impressdo s05 17/07/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 3/4 - 19, 1mm Cone 31,915
506 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
507 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/16" - 4, 76mm Renco 37,234
E Gerar e-mai 508 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
509 19/07/2018 FALXA 2-5PV 12,5CDT 025 3/4"-19,1mm Cone
Cédigo do registro =........ 510 19/07/2018 FAI¥A 2-SPV 12,5CDT 024 3/8"-9,52mm Cone 43,629
Data 511 15/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
Desaigio 512 18/07/2018 FAD(A 2-SPV 12,5CDT 024 Cal - CH1 Cone 1,06
Mistura 514 30/07/2018 FALXA 2-5PV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
P 515 31/07/2018 FAI¥A 2-SPV 12,5CDT 025 3/8"-9,52mm Cone 43,629
516 31/07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5CDT 025 3/4" - 15,1mm Cone
P AT 517 31/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 024 3/8"-9,52mm Cone 49,629
Umidade (36) =...coov veveern vvinnns
Ponderada (38) =....o covieens eiieninn
MNimero do registro =........
A4
< >
| Mais grafico Iais estatistico

Para visualizar clique em “Mais grafico” e depois em “Grafico”.
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Controle de umidade — X
Ensaio Pesquisa
Banco Descricio Britador Variavel 01 ‘ vl ‘g | e |mgggg |
‘Banm local ~ | | ~ ‘ | ~ | T_r ﬁ HE
Varidvel 02 ‘ Vl ‘0 | ES'8- |100000 |
Inicial Final Mistura Detalhe Filtrar Salvar - PDF Excel
Worms | s ||| =l <] Variavel 03 | “|[o | <> [w0000 |
S Cédign Data Projeto Descricio Rebritador perc, de uso ua
Estatistica na impressSo » 501 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
. N 502 16/07/2018 CBUQ faixa "B” DMIT- polimero 2.3/8" - 9,52mm - Renco Renco 26,596
[ varidveis de pesquisa nia impresséo 505 17/07/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- palimero 3/4 - 13, 1mm Cane 31,815
506 17f07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
507 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DMIT- polimero 3/167 - 4, 76mm Renco 37,234
E Gerar e-mai 508 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DMIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
509 19/07/2018 FAIXA 2 -5PV 12,5COT 025 34" - 19,1mm Cone
Codigo 4o TEGIST0 = crvvvrer 510 19/07/2018 FAIXA 2-SPY 12,5COT 024 3/8" - 9,52mm Cone 49,629
Data 511 19/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
Descricio 512 19/07/2018 FAIXA 2-5SPV 12,5CDT 024 Cal-CH1 Cone 1,06
e 514 30/07/2018 FAIXA 2 -5PV 12,5 COT 024 316" - 4,76mm Cone 49,311
TS R TE Sy 515 31/07/2018 FAIXA 2-5SPV 12,5CDT 025  3/8"-9,52mm Cone 49,629
- 516 31/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 025 3/4"- 19,1mm Cone
Menos grafico 517 31/07/2018 FAIXA 2 - 5PV 12,5C0T 024  3/8"- 9,52mm Cane 49,629
X = |Data ~ /|
¥1 = [Umidade (%) - I:IDD
y2= Gréfico
' v
v8 = 2 B
oo Mais estatistico
E d I ,,V. I ,f. . . I”'
m seguida cligue em Isualizar grarico principal:
Controle de umidade - X
Ensaio Pesquisa
Banco pesa Britador Varidvel 01 | v [o | <x>[100000 |
|Eanm local v| ‘ V| | V|
ﬁ Varidvel 02 “||o | «x = 100000
Inicial Final Mistura Detalhe Filtrar Salvar - PDF Excel
@orzos <] presms || A1 <] Variével 03 | ~|[o | x> [10000 |
Registros encontrados: 14 Codigo Data Projeto Descrigdo Rebritador Perc, de uso uw
Estatistica nia impressio » 501 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimera 3/8" - 9,52mm Renco 26,595
L ] ) . 502 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2.3/8" - 9,52mm - Renco Renco 26,596
[variéueis de pesquisa na impressio 505 17/07/2018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 3/4” - 13, 1mm Cone 31,915
506 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimera 3/8" - 9,52mm Renco 26,556
507 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimera 3/16" - 4, 76mm Renco 37,234
E Gerar e-mail 508 17f07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
509 19/07/2018 FAIXA 2 - 5PV 12,5CDT 025 3/4" - 19,1mm Cone
oD 510 19/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDT 024 3/8" - 9,52mm Cone 49,629
Data 511 19/07/2018 FALXA 2-5PV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
Descriio =......... 512 19/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDT 024 Cal -CH1 Cone 1,086
. 514 30/07/2018 FAIXA 2 - 5PV 12,5CDT 024 3/16" - 4,76mm Cone 49,311
o R IET Eaas 515 31/07/2018 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 025  3/8"-9,52mm Cone 49,629
- 516 31/07/2018 FALXA 2-5PV 12,5CDT 025 3/4"- 19,1mm Cone
Menos grafico 517 31/07/2018 FAIXA 2-SPV 12,5CDT 024  3/87-9,52mm Cone 49,629
- P
¥1 = [Umidade (%) v DDD
Grafico
y5 =
v
< >

Visualizar grafico principal

Mais estatistico
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Percentual de uso =

Menos gréfico

S —
o —

Gréfico

id %)

Ocultar grafico principal

Controle de umidade — X
Ensaio Pesquisa
Banco Descricio Britadar Varisvel 01 | vl |u | s ‘j_uu[][m ‘
|Eanco local v‘ ‘ v‘ | v| ?
Variével 02 | v [o | <> [100000
Inicial Final Mistura Detalhe Filtrar salvar - PDF Excel
Mo | bymms || 11 ” Variével 03 | “|[o | < x> 100000 |
S W Cédigo Data Projeto Descricio Rebritador Perc. de uso ua
" = 501 16/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- poli 3/8"-9,52m R 26,596
Estatistica na impressdo L4 07/ Q faixa polimero 3/3 m enee
o ) ) ~ 502 16072018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 2.3/8" - 9,52mm - Renco Renco 26,596
[ Varidveis de pesquisa na impressdo 505 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- polimera 3/4" - 19, 1mm Cane 31,815
506 17072018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 3/8" - 9,52mm Renco 26,596
507 17/07/2018 CBUQ faixa "B" DNIT- palimero 3/16" - 4, 76mm Renco 37,234
E Gerar e-mai 508 17072018 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero Areia industrial Areia 4,255
509 19/07/2013 FAIXA 2-5PV 12,5CDT 025  3/4"-19,1mm Cone
Cédigo do registro = ....... 510 19/07/2018 FAIXA 2 -SPV 12,5CDT024  3/8"-9,52mm Cone 49,629 v
Data = € >
Descrigio = .
eserea Mais estatistico
Mistura =

3 i = & = EF 3 2 2 3 = 2 = =
me I Limites Extremo — Resultado
Grafico gerado com sucesso.
7 CONTROLE DE RECEBIMENTO DE MATERIAL
J Sistema de gestdo de qualidade - Laberatério interno — x
& 3 :Q,: Nao estou em alerta m:lr:os
v

Operador  Cadasta  Formulrio

Controle de recebimento de material

Temperatura Manuasl  Configuragbes

Nesta se¢do é possivel visualizar os dados de entrada ou saida de material que s3o langados pelo balanceiro na
tela “Entrada” do sistema balanca.
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Relatdric de materiais

Banco

Banco onling
Controle

Salda de material

Unidade industrial

Codigo:
Fornecedor:

Mota fiscal:

Matéria prima:
Liquido:

MOimero do registro:

A.
Pesquisa por Fornecedor Detalhe
v Entrada ~ ~ ‘ |
Periodo Mota Fiscal Matéria prima Transportador
v oyozj208 | a [yosjznis @+ | || | - -
Nimero do contrato | |
Romaneio, Contrato Entrada Saida Fornecedor Origem
2 Areaindustrial  24/07/2018 14:25:59  24/07/2018 14:28:59  Area industrial Area industrial
3 Areaindustrial  24/07/2018 14:29:18  24/07/2018 14:29:38  Area industrial Area industrial
Sk 4 Areaindustrial  24/07/2018 14:29:53  24/07/2018 14:30:06  Area industrizl Area industrial
Area industrial 5 Areaindustrial  24/07/2018 14:32:08  24/07/2018 14:32:22  Area industrial Area industrial
001545 [ Areaindustrial  25/07/2018 14:41:06  25/07/2018 19:41:15  Area industrial Area industrial
3[4 - 13,1mm 7 Areaindustrial  25/07/2018 14:41:57  25/07/2018 14:42:08  Area industrial Area industrial
14,5 ] Aresindustrial  25/07/2018 14:42:27  25/07/2018 14:42:48  Area industrial Area industrial
20180730104338 » 9 Areaindustrial  30/07/2018 10:43:53  30/07/2018 10:45:25  Area industrial Area industrial
B.

Valores: 8
Entrada balanga (ton.): 624,50
Entrada nota (ton.): 624,70

Data do contrato: - <

Acompanhamentos | 3/47 - 19,1mm

C. Entradas 2

Entradas (ton.) 114,50

~ | | 3/8"-9,52mm

1
110,00

Avisos (ton.) |

~ | | 3/167 - 4,76mm ~

1
110,00

[ 1]

¥ ©

Filtro Naovo
() Ativar () Desativar

Matéria prima
3/47 - 19,1mm
3/8" - 9,52mm
3/167 - 4,76mm
Areia industrial
Diesel patio
Diesel usina
Diesel secador
3/47- 19,1mm

> A. Campos de pesquisa para realizar o filtro. E possivel filtrar pela saida ou entrada de material.
> B. Resumo a quantidade de entrada de material.
> C. Filtro para acompanhamento dos materiais.

Também tem a opgdo de ativar a atualizagdao automatico para acompanhamento do langamento dos dados do

dia. Basta clicar em “Ativar” e em seguida em “Filtrar” e aguarde a atualiza¢do, conforme exemplo abaixo:

Banco Pesguisa por Fornecedor Detalhe
Banco online ~ Entrada ~ ~ | ‘? )
Controle Periodo Mota Fiscal Matéria prima Transportador = p—
Entrada de material w| | [avoejanis ~|a f2yosjeos B+ || - - Fifro love
Unidade industrial
MNimero do contrato ‘ ‘ (®) Ativar () Desativar
I
Romaneio. Contrato Entrada Saida Fornecedor Origem Blabinim-pr
4
£y Sistema de gestio de qualidade - Laborstério interno - *
v
= ] o8 27 oo =
{08 o
Operador Cadastro Formulgrio  Controle de recebimento de material | Temperatura Manual  Configuragdes v

Nesta se¢do é possivel acompanhar, filtrar, enviar e-mail, geracdo de grafico e salvar em PDF ou em excel as

informacgdes do material que sdo langados no painel da usina. Para acompanhar em tempo real os lancamentos

é possivel ativar a op¢do de atualizagdo automatica, clique em “Ativar” e em seguida “Filtrar” e aguarde a

atualizacdo, conforme imagem abaixo:
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Controle paine! da usina - X
Periodo Piacas Mistura 20 Varidvel 01 win <x = 100000
Tnicial Final | \,‘ ‘ Vl ? [;(E !
Variavel 02 - <x >
| | Filtrar Salvar -PDF Excel Variavel 03 ~| [0 <X > 100000
Equipe "
quipe | @atvar (O Desativar 1¢
Registros encontrados: 0 Ordem Cargs  Carregamento  Operador Fiaca Mistura Ligante (°C) Mistura (°C) Térmico (°C) Vazio bomba (hz) Desador finos (hz) FProc
Variaveis de pesquisa na impressdo [
. o ps . . . e ”
Para filtrar uma data especifica, escolha a data desejada (1) e depois clique em “Filtrar”.
Controle paine! da usina - X
Perodo 12 Piacas Mistura Varidvel 01 win <x > 100000
Tnicial Final | - ‘ - | ? [;(E !
o Varidvel 02 - <x>
ouo7r2018 B 2200872018 B~ || oo 2 = 0 100000
| | Filtrar Salvar -PDF Excel Varidvel 03 ~| (o <X > 100000
Equipe :
| ® ativar (O Desativar
Registros encontrados: 25 Ordem Carga  Carregamento  Operador Placa Mistura Ligante (°C) Mistura (°C) Térmico (°C) Vazdo bomba (hz)  Desader finos (hz) F A
Variaveis de pesquisa na impressSo 1 1 11:44:143  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-FPolimero 163 170 55 1 65
2 2 11:50:29 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimero 163 170 105 1 100
3 3 11:50:54  Alexandro da Siva ABA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 163 170 100 1 98
4 4 11:51:30  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-Folimero 105 170 100 1 102
5 1 08:59:39 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C"™ DNIT-Polimero 163 170 55 11 10,2
Cédigo doregistro = .. W Gerar e-mail & 2 09:00:21 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa C" DNIT-Polimero 163 170 98 1 100
Data = ... 7 3 10:50:39  Alexandro da Siva ABA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Palimero 156 170 2 1 100
Placa = 8 4 10:5201  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-Folimero 163 170 68 1 102
Mistura = 9 5 10:52:22 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimero 163 170 123 11 105
CE=CE)e 10 1 14:15:57  Alexandro daSiva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 163 170 100 1 102
- o= 11 1 21:2430  Alexandro da Siva ADB-123¢  CBUQ faixa 'B” DNIT- palimera 163 17 65 1 0,2
= ) : 12 1 21:28:06 Alexandro da Silva ATG-0048  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 162 172 56 12,3 12,3
&rmico (°C) = o00c =
Dozad - 13 1 21:28:58 Alexandro da Silva QWE-1234 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 164 m 56 13,2 14,2
ozacora (hiz) = w00 = 14 1 2:35:12  Alexandro da Siva QWE-1234  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 165 173 65 13,5 18,3
me (18 =awea XK= e 15 1 21:36:06 Alexandro da Siva AAA-1234  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 162 173 56 1 20
Producéo (ton/h) = ... EEEEs 16 1 21:37:13 Alexandro da Silva ATG-0048  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 169 175 56 13,5 14
Diferenca de peso (ton) = w000 = 17 1 246142 Alexandro da Siva ASD-1234  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 168 175 55,3 13,3 15,3
Teor tedrico (%) = Carga = 18 2 21:47:45 Alexandro da Silva ASD-1234  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 168 174 55 1 15,3
Peso (Ton.) =... 19 5 22:07:48 Alexandro da Silva ABC-1234  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 165 188 55 14 15
Localizacdo = ........ 20 1 17:04:20 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 166 175 65 14,2 15,5
2 2 17:05:12  Alexandro da Siva ATG-D048  CBUQ faixa 'B” DNIT- polimera 165 173 65 14,2 16,5
Cargas =>>> 25 2 3 17:13:18  Alexandro da Siva ANN-8950  CBUGQ faixa "B” DNIT- polimero 164 172 65 14,2 16,2
TOTal (TOH) =>>> 348 B0 23 4 17:14:23 Alexandro da Siva ATG-0048  CBUQ faixa '\3: DNIT- polimero 163 168 65 13,5 16
- 24 5 17:15:26  Alexandro daSiva ©070-8832  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 158 173 65 14,3 16,3
3 17:23:43  Alexandro da Siva EMI-1234  CBUQ faixa 'B” DNIT- palimera 163 172 65 14,2 16,3
1) Gerar etiqueta
v
Mais gréfico < >

Controles individual de temperatura

Apds o filtro, é possivel imprimir, enviar e-mail ou salvar as informagdes em PDF ou em excel. (Para mais
detalhes consulte a se¢do 6 REALIZACAO DE FILTRO NA PESQUISA).
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Controle painel da usina 10 - X
Periada Placas Mistura Variavel 01 =i <x > o000
fnical el | ~| ~] ? [;( Varivel 02 <x>
| 7 Filtrar Salvar -PDF Excel Variavel 03 i <x> 100000
e | @ ativar (O Desativar
Registros encontrados: 25 Ordem Cargs  Camegamento  Operador Placa Mistra Ligante (C) Mistura (°C) Térmico (°C) Vaz3o bomba (hz) Dosadar finos (h2) £ A
Variaveis de pesquisa na impress3o 1 1 11:44:43 Alexandro da Silva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimero 163 170 55 11 85
2 2 1:50:28  Alexandro da Siva ARA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-Polimera 163 17 105 11 100
3 3 11:50:54  Alexandro ds Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Polimera 163 0 100 1 )
20 4 4 11:51:20 Alexandro da Silva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimero 105 170 100 11 102
5 1 08:59:39  Alexandre ds Siva ARA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-Polimera 163 m 55 1 10,2
Cédigo do registro = o] erar e-mai & 2 03:00:21  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-Polimera 163 17 E 11 100
o 7 3 10:51:33  Alexandro ds Siva AAA-1111  CBUQ fsixa "C” DNIT- Polimera 156 0 2 1 100
Placa =..... 8 4 10:52:01 Alexandro da Silva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimero 163 170 68 11 102
Mistra = ° 5 10:52:22  Alexandre da Siva ARA-1111  CBUQ faixa "C* DNIT-Polimera 163 m 123 1 105
Py 0 1 14:15:57  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 163 170 100 11 102
Mistura (¢C) = T 1 1 21:24:30 Alexandro da Silva ADB-1234  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 163 170 65 11 10,2
- oo 12 1 212805 Alxendre da Siva ATG0048  CBUQ faixa "B DNIT- polimero 162 w2 % 123 123
13 1 22858 Alexandro da Siva QWE-1234  CBUQ faixa B DNIT- polimera 154 71 % 132 "2
Dozadora (ntz) = ooee= 14 1 21:35:12  Alexandro da Siva QWE-1234 CBUQ faixa "B" DNIT- polmero 168 173 65 13,5 18,3
ez mliE) = o = 15 1 21:36:05 Alexandro da Siva AAA-1234  CBUQ faixa B" DNIT- polimero 162 173 56 1 20
Producgo (ton/h) = ... £2223 aomo 16 1 21:37:13 Alexandro da Siva ATG-0048  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 169 175 56 13,5 14
Diferenca de peso (ton) = ... X000 17 1 21:46:42  Alexandro da Siva ASD-1234  CBUQ faixa "B" DNIT- polmera 168 175 55,3 14,3 15,3
Teor tedrico (%) = Carga = 18 2 21:47:45 Alexandro da Silva ASD-1234  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 168 174 55 1 15,3
Peso (Ton.) = 1 5 2:07:48  Alexandro da Siva ABC-1234  CBUQ faixa "B DNIT- polimero 165 138 55 1 15
Localizagho = ... 2 1 17:04:20  Alexandro da Siva ARA-1111  CBUQ faixa B DNIT- polimero 166 175 &5 14,2 15,5
21 2 70512 Alexandro ds Siva ATG-0048  CBUQ faixa B DNIT- polimero 165 173 &5 14,2 16,5
Cal’gaS =xn 25 2 3 17:13:18 Alexandro da Silva ANN-8960  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 164 172 65 14,2 16,2
Total (Ton) =>> 343 60 23 4 171423 Alxendre ds Siva ATG0048  CBUQ faixa "B DNIT- polimero 163 168 55 13,5 i
: ) 5 17:15:26  Alexandro da Siva 0708832 CBUQ faixa B DNIT- polimera 153 173 &5 143 16,3
) 17:23:43 Alexandro da Silva EMI-1234  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 163 172 65 14,2 16,3
=
|!] Gerar efiqueta
v
Mais gréfico < >
Controles individual de temperatura
~ .
8.1 Impressao de etiqueta

Paraimprimir a etiqueta de amostra, selecione o registro desejado e clique em “Gerar etiqueta”, o pré-visualizador
de impressdo abrird para que seja possivel imprimir a etiqueta.

Controle paine! da usina - X
Periodo Placas Mistura ~ Varivel 01 ) D
Inicial Final o - . i
. | - oo
- Varidvel 03 o
| 7 inar alvar cel )
EL | @atvar () Desativar
Registros encontrados: 25 Ordem Carga  Carregamento  Operador Placa Mistura Ligante (°C) Mistura (°C) Témico (°C) Vazdo bomba fhz)  Dosador finos (hz) F A
Variaveis de pesquisa na impressSo 1 1 11:44:143  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-FPolimero 163 170 55 1 65
2 2 11:50:29 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimero 163 170 105 1 100
3 3 11:50:54  Alexandro da Siva ABA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 163 170 100 1 98
4 4 115130 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-Foiimero 105 170 100 11 102
5 1 08:59:39  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-FPolimero 163 170 55 1 10,2
Cédigo doregistro = 2632 R e 3 2 09:00:21 Alexandro da Silva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimera 163 17 98 11 100
Data = 31/07/2018 17.04:20 7 3 10:51:39  Alexandro da Siva ABA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 156 170 32 1 100
Placa = Ada1111 8 4 10:5201  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT-Folimero 163 170 68 1 102
Mistura = CBUO faika “B" DNIT- polimero 9 5 10:52:22 Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C" DNIT-Polimero 163 170 123 11 105
Ugante (°C) =186 10 1 14:15:57  Alexandro da Siva AAA-1111  CBUQ faixa "C” DNIT- Polimero 163 170 100 1 102
Mistura (°C) =175 Vo 1 1 21:2430  Alexandro da Siva ADB-1234  CBUQ faixa 'B” DNIT- palimera 163 170 65 1 0,2
My e v 12 1 21:28:06  Alexandro da Siva ATG-0048  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 162 172 56 12,3 12,3
. 13 1 21:28:58 Alexandro da Siva QWE-1234 CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 164 7 56 13,2 14,2
Dozadora (htz) = 15.5 34" - 19,1mm — 14 1 213512 Alexandro da Siva QWE-1234 CBUQ faixa "B” DNIT- polimera 168 173 65 13,5 18,3
(i) =13 o 15 1 21:36:06 Alexandro da Siva AAA-1234  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 162 173 56 1 20
Producgo (ton/h) = 58 3/16" - 4,76mm 16 1 21:37:13 Alexandro da Silva ATG-0048  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 169 175 56 13,5 14
Flemezessio) =07 FEENEETD Y 1 21:46:42  Alexandro da Siva ASD-1234  CBUQ faixa "B DNIT- polimero 158 175 55,3 14,3 15,3
Teor tedrico (%) = 5.2 Carga 15 2 21:47:45 Alexandro da Siva ASD-1234  CBUQ faixa "B" DNIT- polimera 168 174 55 11 15,3
Pesa (Ton ) =25 H 22,0748 Alexandro da Siva ABC-1234  CBUQ faixa "B DNIT- polmero 165 1 55 14 15
Lacalizacdo = 530 Lourengo a 530 Domingos 1 17:04:20 Alexandro da Silva AAA-1111  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 166 175 65 14,2 15,5
) 170512 Alexandro da Siva ATG0048  CBUQ faa & DNIT - polmero 113 7 1] SER 5.5
Cargas =>>> 25 2 3 17:13:18  Alexandro da Siva ANN-8950  CBUQ faixa "B” DNIT- palimera 164 172 65 14,2 16,2
TO’[6\| (TOH) =>>> 348 B0 23 4 17:14:23 Alexandro da Siva ATG-0048  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 163 168 65 13,5 16
- 2 5 17:15:26  Alexandro daSiva ©070-8832  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 158 173 65 14,3 16,3
25 [ 17:23:43  Alexandro da Siva EMI-1234  CBUQ faixa 'B” DNIT- polimera 163 72 65 14,2 16,3
=
|!] Gerar etiqueta
v
Mais gréfico < >

Controles individual de temperatura



Cédigo: PO 005

Revisao: 00

Emissdo: 08/06/2018

Pag. 80 de 83

#¢ Report Preview: - x
1t ] «e=sa 2w 18585 @] Close
: i .i,
B = |
_—— h NEOVIA Ficha de coleta da mistura
Unidade: 100 Gestio de qualidade - Online Data/hora da coleta: 31/07/2018 17:04:20
Mistura: CBUQ faixa "B" DNIT- polimero FLEXPAVES5/75: 5
777777 Placa: AAA-1111 Vazio: 50
Produciio (T/H): 98 Vazio: 45
Vaziode CAP (HZ): 14.2 3/4"-19,1mm: 0
Temp. Ligante (°C): 166 Vazio: 0
Temp. Massa (°C): 175 3/16" -4,76mm: 0
Vazaofinos (HZ): 15.5 Carga: 1*
Destino: Séo Lourenco a Sdo Domingos
’.‘[ NEOVIA Ficha de coleta da mistura
Unidade: 100 Gestdo de qualidade - Online Data/hora da coleta: 31/07/2018 17:04:20
Mistura: CBUQ faixa "B" DNIT- polimero FLEXPAVE 55/75: 5
Placa: AAA-1111 Vazio: 50
Producio (T/H): 98 Vazio: 45
Vazaode CAP (HZ): 14.2 3/4"-19,1mm: 0
Temp. Ligante (°C): 166 Vazio: 0
Temp. Massa (°C): 175 3/16" -4,76mm: 0
Vazio finos (HZ): 15.5 Carga: 1*
B L T L T
0% Page1of 1 Zoom 141%

9 CONFIGURAGAO

A Sistema de gestde de qualidade - Laberatério interno

& 5 [

Operador  Cadasto  Formulrio

Controle de recebimento de material

B § @

Temperatura Manual | ConfiguracBes

nidade Ems Conectar

Desconectar

Cabegalh & rodapé

:Q,: Nao estou em alerta

= '
= < -:0& M\e
< R

Controle de entrads / saida / sistema Alertas

Nesta se¢do é possivel conectar e desconectar a internet do sistema, configurar cabecgalho e rodapé para

formularios de impressdo, configurar controle de entrada / saida / sistema e visualizar como o alerta funciona.

9.1

Ly Sistema de gestio de qualidade - Laboratério interna

& 0

Controle de recebimento de material

Conectar e desconectar

E & @

Temperatra  Manual | Configuragies

Operador Cadastro Formulério
= <
=3 =
<G <
nidade E-ma Conectar Desconectar

Cabecalho e rodapé

Funcdo que controla a conexado de internet com o sistema.

B Q. Nao estou em alerta
.
ﬁ_ y N

Controle de entrads / saida / sistema Alertas

Ao clicar em conectar o sistema fica conectado e logado com a internet e banco online exigindo o login.

J4 o desconectar, o sistema opera apenas com o banco local, sem exigir o login.

9.2

Cabecalho e rodapé




Cédigo: PO 005

Revisao: 00

Emissdo: 08/06/2018

Pag. 81 de 83

£ Sistema de gestio de qualidade - Laboratério interno - X
— 22 | -
=< .ﬂ 2 = - No estou em alerta QUALIDAGE
&, E o | -L\ S
Operador Cadastro Formulério  Controle de recebimento de material  Temperatura Manual | ConfiguracBes v
vy
> VW S AL
< “
Unidade E-mail Conectar  Desconectar | Cabegaho e rodapé | Controle de entrada / saida / sistema Alertas

Nesta tela é possivel configurar os dados para cabecalho e rodapé para os formuldrios de impresséo.

Para realizar esta configuracdo, clique em “editar”, preencha os dados corretamente e em seguida clique em

salvar.
N Registro da unidade industrial
Mimero  Cidade UF Mivel de controle
|1IIJU | |Kanxeré | |.|5.Jto
Mome da unidade
|Ges1ﬁn da qualidade
Enderego
|F‘.ua Tornial, Bairro Matinho, n? 123
CHP] Contrato
| 147852369 | |321456987
Lahoratorista
RA Mome
|159 | |Samara Rovani
E-mail
Reqgistro
|963
Gerente de contrato
RA Marme
|258 | |Sandru da Silva
E-mail
Registro
(741
Editar Cancelar Salvar
9.3 Controle de entrada / saida / sistema
&4 Sistema de gestdo de qualidade - Laberatério intemo - ®
Q9 = g 7 enses =
Operador Cadastro Formuléria  Controle de recebimento de material  Temperatura Manual | Configuracses by, A
= ~M -
== 0 O
Unidade E-mail Conectar  Desconectar  Cabegalho e rodapé | Controle de entrada / saida { sistema Alertas
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Nesta tela é possivel fazer a configuracdo de entrada e saida do material informando o tipo do material. Basta
clicar em “editar” e informar os dados necessario, conforme exemplo abaixo:

Configuragdes de controles

Codigo 1

Controle de quantitativo de saida

Material CBUQ faixa 5" DNIT-polimero |  Material [CBUQ faixa 'B” DNIT- poimero_~ |

Material [AMP 60/35 - £

~| material [amp s0/s5 -E

~

Material ‘31’8' -9,52mm

Controle de quantitative de entrada

Material ‘Arewa industrial

| Moterial [4"- 101,4mm

~|  Material [AMP 55/75 -E

| Material [4"- 101,4mm

~

Material 4" - 101,4mm

Controle de acesso ao sistema

Gerar cidigo de solidtagdo

iy
[ ]

Salvar

()
N

Editar Cancelar

9.3.1

70711 Liberado

Controle de acesso ao sistema

Para acessar o sistema no primeiro acesso é necessario o recebimento da chave de acesso que a Gestdo da
Qualidade gerar. Para isto, basta clicar em “Gerar cddigo de solicitacdo” e enviar o cédigo para a Gestdo da

Qualidade e aguardar o contato.

9.4 Alertas

S Sistema de gestio de qualidade - Laboratério interna

& 0O

Cadastro

E

Controle de recebimento de material

2= 0O

Conectar

Operador Formulério

Desconectar  Cabegaho e rodapé

5 @

Temperatura

Configuragdes

Manual

v

B Q. Nao estou em alerta

: Q

Controle de entrads / saida / sistema

Esta tela é apenas para visualizagao do alerta quando o “Ndo estou em alerta” estiver ativado.

10 NAO ESTOU EM ALERTA

Ative esta opc¢do quando o laboratério ndo estiver acompanhando o funcionamento da usina. Para ativar esta
funcdo o sistema deve estar conectado e logado com a internet. Basta clicar em “Ndo estou em alerta” que o
sistema informard na tela quando tiver alguma irregularidade na usina.

#y Sistema de gestio de qualidade - Laboratério interno

& 5 [0

Cadastro

Controle de recebimento de material

Operador Formulério

3 @

Temperatura Manual  Configuraches|

v

,QI\ Estou em alerta
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ATENCAQ — O *

Classificacao :
Setor :

Descricao :
Quantidade: 0 Hoje 22/08/2018

11  CONSIDERAGOES FINAIS

Visto que a necessidade de manter controle e organiza¢cdo nos processos da empresa é cada vez mais
procurado pelas empresas, o departamento de Qualidade da Neovia se preocupou com esta necessidade e
desenvolveu o software para o setor do laboratdrio, para trazer mais agilidade e organiza¢do nos processos de
recebimento da matéria prima, confecgao e andlise do produto.

O software vem sendo produzido e testado com os colaboradores laboratoristas, para buscar sempre
melhorias continuas no processo de desenvolvimento e desempenho do software.

Este software vem sendo positivo para o setor pois trouxe mais eficiéncia e monitoramento nos
processos de ensaio dos produtos pois esta interligado com o software da balanca e software mobile de pista.



