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MANUAL – LABORATÓRIO INTERNO 

 

 

 

 

 

 

O Manual do Laboratório Interno do Software do Grupo Neovia Engenharia, 

oferece auxílio aos colaboradores das Obras e Matriz para a construção de 

uma Gestão Eficiente. 

Neste encontram-se descritivos todos os processos que envolve o Software 

criado pelo departamento de qualidade. 
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1 OBJETIVO DO SOFTWARE – LABORATÓRIO INTERNO  

 

Departamento de Qualidade da Neovia em parceria com algumas obras desenvolveu um Software de 

Gestão da Qualidade, para auxiliar os colaboradores do setor do laboratório para controle e organização de 

recebimento da matéria prima, confecção e análise do produto para que em seguida o laboratorista de pista 

confira o resultado final da aplicação do produto. 

O propósito deste software é agilizar nos controles e na comunicação do laboratório, facilitando o 

acompanhamento dos gestores da obra de forma rápida, segura e eficiente.  

O software conta com recursos para cadastrar, visualizar dados, gerar relatórios e gráficos de forma 

simples e rápida. 

Este software atende os seguintes itens: 

a) Controle de recebimento de entrada de material (tela interligado com o software da balança); 

b) Ensaios de análise de granulometria; 

c) Ensaio de umidade; 

d) Ensaio de densidade; 

e) Ensaio de adesividade; 

f) Ensaio de ligante; 

g) Ensaio de lamelaridade; 

h) Geração de etiqueta; 

i) Ensaio de emulsão; 

j) Ensaio de índice de forma; 

k) Ensaio de mistura asfáltica a quente; 

l) Relatório de não conformidade; 

m) Ensaio de composição; 

n) Ensaio de danos induzidas por umidade; 

o) E ensaio de grau de compactação; 
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2 LOGIN  

 

Logo após ser criado pelo setor de qualidade o login e senha, o usuário deverá clicar no botão “Operador” e 

digitar seu login e senha e usar a tecla Tab, como mostra figura abaixo. 
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Em seguida, clique no botão “Acessar” como mostra figura abaixo. 

 

 
3 IMPORTAÇÃO DOS DADOS 

 

A finalidade desta função é importar todos os dados do banco online para o banco local. Para realizar esta 
importação é necessário que o sistema esteja conectado à internet. Por padrão o sistema trabalha com o banco 
local e posteriormente com o banco online.  
 
Nas telas cliente, fornecedor, matéria prima, produto, cliente, projeto MAQ, parâmetro de CAP e parâmetro de 
emulsão esta função encontra-se no botão do canto inferior direito da tela, como mostra figura abaixo. 
 

 
 

Basta clicar em “Importar” e confirmar a operação, todos os dados do banco local se atualizará com os dados do 
banco online. Abaixo exemplo de como importar dados da tela "Cliente": 
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Se clicar em “Sim” o sistema apagará todos os dados do seu banco local e será substituído com os dados do banco 
online. E se clicar em “Não” o sistema apenas importará os dados sem apagar os dados atuais. 
 

 
 

Fim do procedimento! 
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Nas telas graduação individual, umidade, densidade, adesividade, ligante, lamelaridade, etiqueta, emulsões, 
índice de forma, MAQ, RNC, composição, DUI e grau de compactação esta função se habilita quando é efetuado 
é selecionado o banco online da aba pesquisa. Abaixo exemplo de como importar os dados na tela "Graduação 
individual": 
 
1º selecione a aba pesquisa, 2º selecione o banco online, 3º selecione a data desejada, 4º clique em filtrar, 5º 
clique em importar.  
 

 
 
Se clicar em “Sim” o sistema apagará todos os dados do seu banco local e será substituído com os dados do banco 
online. E se clicar em “Não” o sistema apenas importará os dados sem apagar os dados atuais. 
 

 
 
Fim do procedimento! 
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4 CADASTRO  

 

Nesta seção é possível visualizar e cadastrar cliente, fornecedor, matéria prima, links, produto, coeficiente, 
peneiras, parâmetros de CAP e parâmetros de emulsão.  Estes cadastros serão utilizados nos demais formulários 
do sistema, portanto, é importante cadastrar corretamente todos os dados. 
 

 
 

4.1  Cliente 

 

 
 

Para cadastrar um cliente clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme 
exemplo abaixo: 
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> A. Nome do cliente;  
> B. Número do CNPJ ou CPJ; 
> C. Cidade e estado; 
> D. Endereço do escritório; 
> E. Número do contrato; 
> F. Previsão do peso em tonelada; 
> G. Tipo do produto ou matéria prima; 
> H. Número do telefone; 
> I. Rodovia; 
> J. Trecho; 
> K. Sub-trecho; 
> L. Quilômetro inicial; 
> M. Quilômetro final; 
> N. Equipe; 
> O. Número do registro do engenheiro responsável; 
> P. Nome do engenheiro responsável; 
> Q. Número do registro do laboratorista responsável; 
> R. Nome do laboratorista responsável; 
> S. Observação; 
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4.2  Fornecedor 

  

 
 

Para cadastrar um fornecedor clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, 
conforme exemplo abaixo: 
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> A. Nome do fornecedor;  
> B. Número do contrato; 
> C. CNPJ ou CPF do fornecedor; 
> D. Número de telefone; 
> E. Origem do produto ou matéria prima; 
> F. Previsão do peso em tonelada; 
> G. Tipo do produto ou matéria prima; 
> H. Cidade do fornecedor; 
> J. Endereço completo do escritório do fornecedor; 
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4.3  Matéria prima 

 

 
 

Nesta tela só é possível cadastrar os dados da matéria. Para cadastrar clique em “novo” e preencha todos os dados 
corretamente, conforme exemplo abaixo: 
 
1º clique em conjunto de peneiras, monte o conjunto de peneiras necessária e clique em direcionar. (Para mais 
detalhes sobre montar conjunto de peneiras consulte e seção 4.8 deste manual). 
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As informações serão direcionadas para a tela. 
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A primeira parte do cadastro consiste os dados da matéria prima, por exemplo, a sua procedência e descrição. 
Segue exemplo do cadastro cadastro: 
 

 
 
A segunda parte do cadastro consiste os dados da análise granulométrica, por exemplo, a porcentagem da 
equivalência de areia e umidade. Segue exemplo do cadastro: 
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Após preencher todos os dados clique em “salvar”. 
 

4.4 Links 

 

 
 

Nesta tela é possível abrir os endereços de links para consulta sobre normas e procedimentos, o link será aberto 
pelo navegador web. Para abrir, selecione o link desejado e em seguida clique em “Acessar link”. 
 



 Código: PO 005 Revisão: 00 Emissão: 08/06/2018 Pág. 18 de 83 
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4.5  Produto 

 

 
 

Para cadastrar um produto clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme 
exemplo abaixo: 
 
Primeiro selecione o produto desejado (1), em seguida do “agregado 01” ao “agregado 05” selecione as matérias 
primas que fazem parte deste conjunto do produto, depois informe o porcentual de cada agregado e a densidade 
(2).   
 

 
 

Caso use apenas um agregado para o produto, os demais campos devem ser preenchidos como “vazio” e o 
porcentual “0”. 
 
Após preencher todos os campos clique em “salvar”.  
 

4.6  Projetos 
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Para cadastrar um projeto clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme 
exemplo abaixo: 
 
A primeira parte do cadastro é o reconhecimento do projeto, ou seja, é os dados essências que especifica o 
projeto, como por exemplo, especificação do serviço, técnico responsável, tipo do CAP, data, projetista, finalidade, 
faixa, procedência e característica do material. 
 

 
 
A Faixa é uma identificação muito importante, ela será sua referência em diversos cadastro. Por exemplo, CBUQ 
faixa “B” DNIT – polímero. 
 
Em seguida, preencher as características de Marshall, que é o preenchimento do teor da mistura. Estas 
informações são preenchidas conforme passado pelos projetistas. 
 

 
 
Na parte Análise Granulométrica clique em “Conjunto de peneiras” e abrirá o formulário de peneiras onde possuí 
as malhas e clique em “Direcionar”. Estes conjuntos serão encaminhados para o formulário do projeto com suas 
descrições e malhas. (Para mais detalhes sobre montar conjunto de peneiras consulte e seção 4.8 deste manual). 
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Em seguida, preencha a porcentagem do passante e o mínimo e o máximo do passante. 
 

 
 
Última parte do cadastro do projeto consiste os limites do controle. Preencha esses dados conforme os dados pro 
projetista. 
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Após preencher todos os dados clique em “salvar”. 
 

4.7 Coeficiente 

 

 
 

É a tabela de amostra de variável de risco do executante conforme o número de ensaios. Esta tabela por padrão 
é preenchida conforme DNER-ES 300/97. 
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4.8 Peneiras 

 

O sistema vem com padrão de peneira já estabelecido, mas é possível montar o conjunto de peneiras conforme 
a sua necessidade.  
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Para montar este conjunto clique na peneira na lista que se encontra do lado esquerdo da tela. 
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Ao clicar na peneira ela será direcionada para caixa do lado direito. 
 

 
 
Direcione a peneira clicando na flecha que possui a ordem de número desejada ” -> 01”. 
 

 
 
Repita este procedimento até montar o seu conjunto de peneira. 
 

4.9 Parâmetros de CAP 
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Nesta tela só é possível importar e visualizar os dados do parâmetro de CAP lançado pelo central de controle. 
Para importar estes dados clique em “importar” que se encontra no canto direito inferior e confirme a operação. 
(Para mais detalhes sobre importação de dados consulte a seção 3 deste manual). 
 

 
 

4.10 Parâmetros de emulsão 

 

 
 
Nesta tela só é possível importar e visualizar os dados do parâmetro de emulsão lançado pelo central de controle. 
Para importar estes dados clique em “importar” que se encontra no canto direito inferior e confirme a operação. 
(Para mais detalhes sobre importação de dados consulte a seção 3 deste manual). 
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5 FORMULÁRIO  

 

 
 

Nesta seção é possível cadastrar e gerar formulários dos itens: graduação individual, umidade, densidade, 

adesividade, ligante, lamelaridade, etiqueta, emulsões, índice de forma, MAQ, RNC, composição, DUI e grau de 

compactação. 

 

5.1  Graduação individual 

 

 
 

Nesta tela é possível cadastrar a análise granulometria da matéria prima. Para realizar o cadastro, clique em 

“novo”  e em seguida clique em “Matéria prima”: 
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Outra janela abrirá e então selecione a matéria prima desejada e clique em “Direcionar”: 

 

 
 

As informação serão direcionadas para a tela da granulometria: 
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Preencha as demais informações conforme a necessidade da analise da granulometria e clique em salvar. 

 

 
   

5.2  Umidade 
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Nesta tela é possível cadastrar o controle de umidade da matéria prima. Para realizar o cadastro, clique em “novo”  

e selecione o projeto desejado. 

 

 
 

As informações dos silos serão preenchidas.  

Em seguida, selecione o material. 
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O rebritador e o percentual do material serão preenchidas.  

Em seguida, preencha a data e hora, úmido + tara, seco + tara e tara. Os campos úmido, seco, água e umidade 

serão calculados e preenchidos. 

 

 
 

Em seguida clique na calculadora “ponderada”. 
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Os campos umidade serão preenchidas. 

Em seguida, preencha a observação (opcional), selecione a situação do ensaio, o detalhe e o número do relatório 
de não conformidade (se houver). 
Após preencher todos os dados clique em salvar. 

 

 
 

5.3  Densidade 
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Nesta tela é possível cadastrar a densidade do material. Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira 

parte do cadastro consiste em identificar o material. Preencha com o material desejado, a identificação deste 

material, a data e sua procedência:  

 

 
 

Em seguida, preencha os dados do peso do ar saturado, peso do agregado imerso e o peso ao ar do agregado seco 

em gramas. 
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Após preencher estes dados, os mesmos serão calculados e preenchidos os campos volume real, densidade 
aparente, densidade real e absorção. 
 

 
 
Em seguida, preencha a observação (opcional), selecione a situação do ensaio e o número do relatório de não 
conformidade (se houver). 
Após preencher todos os dados clique em salvar. 
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5.4  Adesividade 

 

 
 

Nesta tela é possível cadastrar a adesividade do material. Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira 

parte consiste identificar o material, preencha o agregado desejado, sua característica, o fornecedor, sua 

procedência, data e hora, número da nota fiscal, identificação da coleta e o número do certificado. 
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Em seguida, selecione o tipo de ligante e o resultado obtido. 

 

 
Em seguida, selecione o resultado, detalhe e a situação do ensaio. 

Após preencher todos os dados clique em salvar. 
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5.5  Ligante 

 

 
 

Nesta tela é possível cadastrar os ensaios de ligante do material. Este cadastro está em junção com os parâmetros 

de CAP para gerar os resultado.  

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do material, 

preencha o tipo de ligante, fornecedor, sua origem, a data de coleta e a data do ensaio, nota fiscal, placa, peso e 

o lacre. 
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Os demais campos, preencha o resultado e o resultado do laudo para gerar a satisfação do resultado. É necessário 

preencher todos os campos. 

 

 
 

Após preencher todos os dados clique em salvar. 

 

5.6  Lamelaridade 
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Nesta tela é possível cadastrar os ensaios do índice de lamelaridade do agregado. Para realizar o cadastro, clique 

em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do agregado, primeiramente preencha o 

agregado desejado e informe qual é o rebritador e se o mesmo está funcionando ou parado.  

 

 
 

Em seguida peencha as informações do percentual do passante (1), percentual das frações (2), peso dos materiais 

que passa cada fração (3) e índice de lamelaridade do agregado máximo (4) para que o percentual das frações (5), 

índice de lamelaridade de cada fração (6), índice de lamelaridade ponderada de cada fração e índice de 

lamelaridade do agregado sejam calculadas. 
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Em seguida, preencha a observação (opcional), selecione a situação do ensaio, o detalhe e o número do relatório 
de não conformidade (se houver). 
Após preencher todos os dados clique em salvar. 

 

 
 

5.7  Etiqueta 
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Nesta tela é possível cadastrar os dados da coleta de ligante para posteriormente imprimir a ficha de identificação. 

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, informe a nota fiscal e selecione o fornecedor: 

 

 
 

Em seguida, preencha as demais informações sobre a coleta do ligante: 
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Após preencher todos os dados clique em salvar. 

Para imprimir a ficha clique em “Imprimir” que fica no canto inferior direito. 

 

 



 Código: PO 005 Revisão: 00 Emissão: 08/06/2018 Pág. 44 de 83 

 

 

Abrirá a tela de pré-visualizador de impressão, nela é possivel realizar a impressão. 

 

 
 

5.8  Emulsão 

 

 
 

Nesta tela é possível cadastrar os ensaios de emulsão. Este cadastro está em junção com os parâmetros de 

emulsões para gerar os resultado.  

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do ligante, 

preencha o tipo de ligante, fornecedor, sua origem, a data de coleta e a data do ensaio, nota fiscal, placa, peso e 

o lacre. 
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Os demais campos, preencha o resultado e o resultado do laudo para gerar a satisfação do resultado. É necessário 

preencher todos os campos. 

 

 
 

Após preencher todos os dados clique em salvar. 

 

5.9  Índice de forma 
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Nesta tela é possível cadastrar os ensaios do índice de forma do agregado.  

Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do agregado. 

Preencha o tipo do agregado (1), rebritador (2), se o rebritador está funcionando ou parado (3) e o valor da 

abertura destes rebitador (4), sua procedência (5), a data do ensaio (6) e qual peneira utilizado na passante da 

fração (7) e na fração retida (8). 

 

 
 

Em seguida, preencha as dimensões do agregado de 25 fragmentos. 
Conforme vai preenchendo a coluna com as dimensões, o sistema vai calcular e mostrar o resultado de 
classificação do índice de forma. (O cálculo procede na divisão entre as dimensões). 
 

 
 
Logo abaixo, temos as condições de classificação dos grãos (1) e um resumo geral quantitativa das unidades e a 
porcentagem dos agregados lançados no sistema (2). 
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Por padrão o sistema vem estabelecido o máximo e mínimo do índice de forma, mas podendo ser alterado 
conforme a sua necessidade (1), o sistema também indica se o ensaio foi aprovado ou não (2). 
Em seguida, preencha a observação (opcional), selecione a situação do ensaio, o detalhe e o número do relatório 
de não conformidade (se houver). 
 

 
 
Após preencher todos os dados clique em salvar. 
 

5.10  M.A.Q. 

 

 
 

Nesta tela é possível cadastrar as informações da mistura asfáltica usinada a quente. 
Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do local da 
coleta. Selecione o subtrecho (1), informe a placa ou estaca (2), data (3), lado da faixa (4) e faixa (5). 
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Em seguida, selecione a faixa (1), informe a vazão (2), a temperatura do CAP (2), produção por tonelada/hora (4), 
a temperatura da mistura (5), hora (6), vazão filer (7) e o número da carga (8). 
 

 
 
No Rice Test, selecione a temperatura (1) e informe os dados obtidos no picnômetro (2, 3 ,4). 
 

 
 
No teor de betume selecione o aparelho utilizado (1) para obter a amostra e informe a amostra com betume (2) 
e sem betume (3), fator de ajuste (4), correção (5) e amostra úmida (6) e seca (7). 
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Para agregados – análise granulométrica informe o peso de cada peneira utilizada para obter os resultados do 
retido e passante. 
 

 
 
Nas misturas betuminosas, informe o peso ao ar (1), peso imerso (2) e peso superficial seco (3), selecione o tipo 
de densidade (4) para obter o resultado da densidade e volume de ar. 
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Em seguida, informe a constante da prensa (1), as leituras da amostra (2), com leitura inicial e final (3), diâmetro 
(5), espessura (6) e leitura (7) para obter os resultados da leitura. 
 
 

 
 
Por fim informe o andamento do ensaio, a sua situação (1), coleta (2), segmento a aplicação (3), detalhe (4), ensaio 
(5), número do relatório de não conformidade (se houver) (6) e observação (opcional) (7). 
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Após o preenchimento de todos os campos clique em “Salvar”. 
 

5.11  R.N.C. 

 

 
 

Nesta tela é possível descrever o relatório de não conformidade quando há algum resultado insatisfatório na 
produção da usina. 
Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do local da 
não conformidade. Selecione o subtrecho (1), local  do ocorrência (2), serviço (3), km inicial e km final (4), lado (5) 
e faixa (6). 
 

 
 
Em seguida selecione se o ato é corretivo ou melhoria (1), preencha os responsáveis e envolvidos (2), descreva a 
não conformidade (3), descreva as evidências (4), descreva as ações que serão realizadas (5), descreva a ação 
corretiva (6) e descreva os equipamentos usados para a ação (7). Selecione se a ação foi eficaz ou não (8), selecione 
a situação da não conformidade (9) e selecione o detalhe (10). 
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Após preencher todos dados corretamente clique em salvar. 
 

5.11.1  Salvando a foto R.N.C. 

 

No sistema é possível salvar a foto para registro da não conformidade. 
Para realizar este registro, clique em visualizar: 
 

 
 
Aparecerá a seguinte mensagem e clique em sim: 
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A pasta explorador de arquivos abrirá, selecione a imagem desejada e clique em “Abrir”: 
 

 
 
Clique em “Upload” e aguarde o carregamento do arquivo: 
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Após confirmação do envio do arquivo clique em “salvar”. 
 

5.11.2  Editando a foto R.N.C. 

 

Para editar uma foto já enviado para o sistema clique em “editar”, em seguida clique no botão “ ! ” e confirme a 
operação: 
 

 
 
A pasta explorador de arquivos abrirá, selecione a imagem desejada e clique em “Abrir”: 
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Clique em “Upload” e aguarde o carregamento do arquivo: 
 

 
 
Após confirmação do envio do arquivo clique em “salvar”. 
 
 

5.12  Composição 
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Nesta tela é possível cadastrar as composições das misturas dos silos.  
Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do técnico 
responsável (1) e o projeto (2). Ao preencher o projeto, peneiras,  malhas, faixa de trabalho e especificação serão 
preenchidos. 
 

 
 
Em seguida clique em “Graduação” e a tela da analise granulométrica abrirá.  
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Nesta tela você seleciona a matéria prima para direcionar na tela da composição. Você vai direcionar os materiais 
conforme a posição dos materiais na usina. No meu exemplo abaixo, vou direcionar o material do maior para o 
menor. 
 
Selecione a matéria prima (1), clique em “Direcionar na composição” (2) e escolha o silo desejado (3): 
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Repita este procedimento conforme a necessidade de direcionar estes materiais nos silos. Conforme exemplo 
abaixo: 
 

 
 

 
 
Após direcionar os materiais feche a tela da análise da granulometria. 
A tela da composição ficará assim, com os silos preenchidos: 
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No meu exemplo, o silo 4 e 5 ficarão vazios, clique na flechinha do silo 01   para direcionar o silo 4 e 5 como 
vazio. 
 

 
 

 Em seguida, é necessário chegar a mistura a 100 %. Clique nas flechinhas   dos 3 silos para aumentar ou 
diminuir a mistura para que a faixa vermelha fique dentro das faixas vermelhas. 
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Após chegar a 100% da mistura clique em “Adicionar ligante e receber a composição”: 
 

 
 
O sistema irá trazer o resultado da mistura com o ligante. 
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Após preencher todos os dados clique em “Salvar”. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Direcionar a composição. 
As situações das misturas devem chegar a 100%. 
 
 
 

 

 

 

5.13  D.U.I. 

 

 
 
Nesta tela é possível cadastrar os danos induzidos pela umidade nos corpos de prova. 
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Para realizar o cadastro, clique em “novo”, a primeira parte consiste as informações de identificação do corpo de 
prova. 
 
Selecione o subtrecho (1), selecione a faixa (2), informe o teor de ligante (3), densidade máxima medida (4), 
constante (5), data do ensaio (6), compactação (7), número de golpes (8), selecione a faixa aplicada (9), informe a 
hora incial (10), data de aplicação (11), km (12) e selecione o lado da faixa (13). 
 

 
 
Em seguida, informe os dados dos corpos de prova obtidos no ensaio. 
 

 
 
Conforme for preenchendo as informações o sistema calculará os dados para obter o resultado volume, 
densidade, porcentagem de vazios, leitura corrigida e o R.T.C.D. 
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O sistema também indicará a média e se o ensaio foi aprovado ou não. 
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Em seguida, preencha a observação (opcional), selecione a situação do ensaio, o detalhe e o número do relatório 
de não conformidade (se houver). 
Após preencher todos os campos clique em “salvar”. 
 

 

5.14  Grau de compactação 

 

 
 
Nesta tela é possível cadastrar os ensaios de grau de compactação obtidos no laboratório. O laboratorista ou 
laboratorista da pista pelo aplicativo mobile podem lançar estes dados. O exemplo abaixo é como cadastrar o 
ensaio direto pelo laboratorista. 
 
Clique em “novo” e em seguida selecione o subtrecho (1), data da sondagem (2), data da aplicação (3), mistura 
(4), km (5), segmento (6), número da amostra (7), faixa (8), lado (9), posição (10), amostragem (11), remendo 
funcional (12), camada (13) e número da camada (14). 
 

 
 
Em seguida clique em “Ensaios asfálticos” e escolha o ensaio desejado para direcionar na tela de grau 
compactação. 
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Em seguida, preencha o peso ao ar (1), peso imerso (2), peso superficial seco (3) e as cincos espessuras (4). 
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Após o preenchimento destes dados, clique na lupa para o sistema trazer os parâmetros da mistura. 
 

 
 
Em seguida, preencha a observação (opcional), selecione a situação do ensaio, o detalhe e o número do relatório 
de não conformidade (se houver). 
Após preencher todos os campos clique em “salvar”. 
 

5.14.1  Lançando os dados pelo laboratorista de pista 
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Quando já possui a amostra cadastrada no banco de dados que foi lançada pelo laboratorista de pista basta 
localizar a amostra. O sistema deve estar conectado e logado com a internet para conseguir localizas a amostra. 
Para realizar este lançamento, clique em “novo” e preencha o número da amostra.  
 

 
 

Em seguida, clique em “Localizar amostra”, os dados de subtrecho, densidade, volume e grau de compactação 
serão preenchidos conforme os parâmetros que laboratorista de pista lançou. 
 

 
 
Em seguida preencha os dados normalmente conforme explicado na seção 5.14 GRAU DE COMPACTAÇÃO. 
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6 FORMULÁRIO DE IMPRESSÃO INDIVIDUAL  

 

Nas telas graduação individual, densidade, ligante, lamelaridade, etiqueta, emulsão, índice de forma, M.A.Q., 
R.N.C., composição, D.U.I. e grau de compactação é possível gerar o formulário individual dos dados.  Segue 
exemplo de como gerar o formulário na tela “Densidade”. 
 
Primeiro selecione o registro desejado e clique em imprimir: 
 

 
 
Selecione o cliente desejado e clique em “Imprimir formulário” e o pré-visualizar de impressão irá abrir: 
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6 REALIZAÇÃO DE FILTRO NA PESQUISA 

 

Em todos os formulários é possível realizar filtro de pesquisa e esses filtros habilitam algumas funções, como 

por exemplo, salvar os dados em PDF ou em excel, visualização do gráfico e enviar e-mail do formulário.  

Segue exemplo de filtro na tela “Umidade”: 

Selecione a aba Pesquisa (1), em seguida selecione a data desejada (2) e clique no botão (3). 
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6.1  Relatório de impressão - Salvar em PDF 

 

Após a realização do filtro, o botão “Salvar – PDF” habilitará. Selecione a descrição desejada e clique em “Salvar 
– PDF”: 
 

 
 
Em seguida, selecione o cliente desejado e clique em “Imprimir relatório”. 
 

 
 
O pré-visualizador de impressão abrirá e nesta tela é possível imprimir o relatório ou salvar em PDF. 
 



 Código: PO 005 Revisão: 00 Emissão: 08/06/2018 Pág. 71 de 83 

 

 
 

6.2  Salvar em excel 

 

Após a realização do filtro, o botão “Excel” habilitará. Clique no mesmo e aguarde a geração do arquivo em excel.  
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6.3  Enviar e-mail 

 

Para enviar o e-mail o sistema deve estar conectado e logado com o banco online e internet. 
Primeiramente selecione o banco online (1), escolha a data (2) e clique em filtrar (3). 
 

 
 
Em seguida clique em “Gerar e-mail”. 
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Feche o pré-visualizador de impressão. 
 

 
 
E o e-mail será enviado para o gestor responsável da obra. 
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6.4  Geração de gráfico 

 

Após a realização do filtro o gráfico é gerado. Ele localiza-se no canto esquerdo inferior da tela do sistema. 
 

 
 
Para visualizar clique em “Mais gráfico” e depois em “Gráfico”. 
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Em seguida clique em “Visualizar gráfico principal”: 
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Gráfico gerado com sucesso. 
 

7 CONTROLE DE RECEBIMENTO DE MATERIAL 

 

 
 

Nesta seção é possível visualizar os dados de entrada ou saída de material que são lançados pelo balanceiro na 

tela “Entrada” do sistema balança. 
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> A. Campos de pesquisa para realizar o filtro. É possível filtrar pela saída ou entrada de material. 
> B. Resumo a quantidade de entrada de material. 
> C. Filtro para acompanhamento dos materiais. 
 

Também tem a opção de ativar a atualização automático para acompanhamento do lançamento dos dados do 

dia. Basta clicar em “Ativar” e em seguida em “Filtrar” e aguarde a atualização, conforme exemplo abaixo: 

 

 
 

8 TEMPERATURA 

 

 
 

Nesta seção é possível acompanhar, filtrar, enviar e-mail, geração de gráfico e salvar em PDF ou em excel as 

informações do material que são lançados no painel da usina. Para acompanhar em tempo real os lançamentos 

é possível ativar a opção de atualização automática, clique em “Ativar” e em seguida “Filtrar” e aguarde a 

atualização, conforme imagem abaixo: 
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Para filtrar uma data especifica, escolha a data desejada (1) e depois clique em “Filtrar”. 

 

 
 

Após o filtro, é possível imprimir, enviar e-mail ou salvar as informações em PDF ou em excel. (Para mais 

detalhes consulte a seção 6 REALIZAÇÃO DE FILTRO NA PESQUISA). 
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8.1  Impressão de etiqueta 

 

Para imprimir a etiqueta de amostra, selecione o registro desejado e clique em “Gerar etiqueta”, o pré-visualizador 
de impressão abrirá para que seja possível imprimir a etiqueta. 
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9 CONFIGURAÇÃO 

 

 
 

Nesta seção é possível conectar e desconectar a internet do sistema, configurar cabeçalho e rodapé para 

formulários de impressão, configurar controle de entrada / saída / sistema e visualizar como o alerta funciona. 

 

9.1  Conectar e desconectar 

 

 
 

Função que controla a conexão de internet com o sistema. 

Ao clicar em conectar o sistema fica conectado e logado com a internet e banco online exigindo o login. 

Já o desconectar, o sistema opera apenas com o banco local, sem exigir o login. 

 

9.2  Cabeçalho e rodapé 
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Nesta tela é possível configurar os dados para cabeçalho e rodapé para os formulários de impressão.  

Para realizar esta configuração, clique em “editar”, preencha os dados corretamente e em seguida clique em 

salvar. 

 

 
 

9.3  Controle de entrada / saída / sistema 
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Nesta tela é possível fazer a configuração de entrada e saída do material informando o tipo do material. Basta 

clicar em “editar” e informar os dados necessário, conforme exemplo abaixo: 

 

 
 

9.3.1  Controle de acesso ao sistema 

 

Para acessar o sistema no primeiro acesso é necessário o recebimento da chave de acesso que a Gestão da 
Qualidade gerar. Para isto, basta clicar em “Gerar código de solicitação” e enviar o código para a Gestão da 
Qualidade e aguardar o contato. 
 

9.4  Alertas 

 

 
 

Esta tela é apenas para visualização do alerta quando o “Não estou em alerta” estiver ativado. 
 

10 NÃO ESTOU EM ALERTA 

 

Ative esta opção quando o laboratório não estiver acompanhando o funcionamento da usina. Para ativar esta 
função o sistema deve estar conectado e logado com a internet. Basta clicar em “Não estou em alerta” que o 
sistema informará na tela quando tiver alguma irregularidade na usina. 
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11 CONSIDERAÇÕES FINAIS 

 

Visto que a necessidade de manter controle e organização nos processos da empresa é cada vez mais 

procurado pelas empresas, o departamento de Qualidade da Neovia se preocupou com esta necessidade e 

desenvolveu o software para o setor do laboratório, para trazer mais agilidade e organização nos processos de 

recebimento da matéria prima, confecção e análise do produto. 

O software vem sendo produzido e testado com os colaboradores laboratoristas, para buscar sempre 

melhorias contínuas no processo de desenvolvimento e desempenho do software.  

Este software vem sendo positivo para o setor pois trouxe mais eficiência e monitoramento nos 

processos de ensaio dos produtos pois está interligado com o software da balança e software mobile de pista.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 


